Председателю Витебского 

областного комитета природных ресурсов и охраны окружающей среды

Колцу Р.Ф.

ул. Правды, д.26 «А»

210601, г. Витебск

   ЗАЯВЛЕНИЕ

           на получение комплексного природоохранного разрешения
	23.02.2026
	

	(число, месяц, год)


	

	Настоящим заявлением
	Республиканское унитарное 

	
	(наименование юридического лица



	производственно- торговое предприятие «Оршанский льнокомбинат»

	в соответствии с уставом, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется)



	211382, Витебская область, г. Орша, ул. Молодежная,3

	индивидуального предпринимателя, местонахождения юридического лица, местожительства индивидуального предпринимателя)



	просит выдать комплексное природоохранное разрешение сроком на

______________________________________________________________

	(указывается при осуществлении пусконаладочных работ и приемки в эксплуатацию объекта комплексного воздействия на окружающую среду)


I. Общие сведения

Таблица 1

	№ строки
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя
	211382, Витебская область, г. Орша, ул. Молодежная,3

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя юридического лица, индивидуального предпринимателя
	Буянов Олег Алексеевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	8(0216)53-22-10, www.linenmill.by, flax@linenmill.by

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД1
	13204 (Производство льняных тканей)

	5
	Учетный номер плательщика
	300051814

	6
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	№300051814 решением Витебского облисполкома №143 от 15.03.2002г.

	7
	Наименование и количество обособленных подразделений юридического лица
	РУПТП «Оршанский льнокомбинат» филиал «Белорусский лен»

	8
	Количество работающего персонала
	3347

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе
	водоснабжения
	1
	

	
	
	водоотведения
	1
	

	
	
	(канализации)

	10
	Сведения об испытательных лабораториях (центрах), аккредитованных в Национальной системе аккредитации Республики Беларусь
	Санитарная лаборатория РУПТП "Оршанский льнокомбинат"                                                          Аттестат аккредитации BY/112 2.0970 от 14.06.1999 г. Срок действия: с 15.08.2021 по 15.08.2026 гг.

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер рабочего телефона
	Медведева Марина Сергеевна

8(0216)50-69-28

	12
	Сведения, предусмотренные в абзаце девятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур» (в случае уплаты посредством использования платежной системы в едином расчетном информационном пространстве)
	


II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов, оказывающих воздействие на окружающую среду

Информация об основных и вспомогательных видах деятельности

Таблица 2

	№

п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного 

подразделения, филиала)
	Вид деятельности по ОКЭД1
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Дата ввода в эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность/
фактическое производство

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Производственная площадка РУПТП "Оршанский льнокомбинат"
	13204 (Производство льняных тканей)
	211382, Витебская область, г. Орша, ул. Молодежная,3
	39,6194
	30.09.2022
	Производственная мощность по прядению - 46706 прядильных веретен, по ткачеству - 802 ткацких станка, объем производимой продукции в год - 26,1 млн.м.кв. ткани

	2.
	Производственная площадка РУПТП "Оршанский льнокомбинат" 

Швейная фабрика (производство №2)
	14130 (Производство верхней одежды) 
14199 
(Прочая одежда и аксессуары)
	211391, Витебская область, г. Орша, ул. Якова Свердлова, 14
	0,2915
	31.12.2022 
	


Сведения   о   состоянии производственной (промышленной) площадки согласно карте-схеме на   1   листах.

II. Производственная программа

Таблица 3

	№
п/п
	Вид деятельности основной по ОКЭД1
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	на 2026 год
	на 2027 год
	на 2028 год
	на 2029 год
	на 2030 год
	на 2031 год

	2
	Пряжа пневмомеханического способа прядения, тонн
	724
	724
	724
	724
	724
	724

	3
	Пряжа низкономерная
	614
	614
	614
	614
	614
	614

	4
	Пряжа кольцевого способа прядения
	270
	270
	270
	270
	270
	270

	5
	Волокно регенирированное
	632
	632
	632
	632
	632
	632

	6
	Ткани мешочно-упаковочные
	1057
	1057
	1057
	1057
	1057
	1057

	7
	Продукция производственно-технического назначения
	228
	228
	228
	228
	228
	228

	8
	Ткани бытовые суровые
	18447
	18447
	18447
	18447
	18447
	18447

	9
	Ткани бытовые готовые
	30254
	30254
	30254
	30254
	30254
	30254

	10
	Готовые изделия
	7133
	7133
	7133
	7133
	7133
	7133


IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами

Таблица 4

	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	Общие вопросы организации технологического процесса
	- Гидросульфит натрия в количестве – 2 400 кг (класс опасности 3). Применяется для отбеливания пряжи и ровницы. Хранится в металлических емкостях, герметично закупорен в отдельном сухом, проветриваемом помещении складского хозяйства ОМТС. Меры безопасности: хранится отдельно от других химических материалов, защищен от попадания влаги. Доступ посторонним воспрещен.

- Кислота серная в количестве – 73 644 кг. (класс опасности 2). Применяется в процессе отбеливания пряжи и ровницы. Хранится в цистернах из нержавеющей стали на складе химических материалов ОМТС. Меры безопасности: Возле каждой цистерны установлена емкость со щелочным нейтрализующим раствором. Доступ посторонним воспрещен. 

- Перекись водорода в количестве – 90 760 кг. (класс опасности 2). Хранится в цистернах из алюминия на складе химических материалов ОМТС в отдельном помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Натр едкий в количестве – 53 965 кг. (класс опасности 2). Хранится в цистернах из нержавеющей стали на складе химических материалов ОМТС в отельном помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Натр едкий гранулированный в количестве 4000 кг. (класс опасности 2). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Метасиликат натрия в количестве – 50 680 кг. (класс опасности 2). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Уксусная кислота в количестве – 33 176 кг. (класс опасности 3). Хранится в цистернах из нержавеющей стали на складе химических материалов ОМТС в отельном помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Сода кальцинированная в количестве 0 20 500 кг. (класс опасности 3). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Триполифосфат натрия в количестве – 6 550 кг. (класс опасности 3). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Сульфит натрия в количестве – 650 кг. (класс опасности 3). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Диспергатор в количестве – 1 975 кг. (класс опасности 3). Хранится в сухом складском помещении. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен.

- Хлор жидкий в баллонах - в количестве 180 бал. по 50 л. – 9 тонн. (класс опасности 2). Хранится в специально оборудованном отдельном складе (склад хлора), оснащен скруббером, ванной с нейтрализующим раствором, датчиками. Меры безопасности: Доступ посторонним воспрещен. Персонал обслуживающий данный объект имеет специальное обучение
	Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage:

п. 4.1.7.1, стр. 176;

п. 5.1.2, стр. 267. 

Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry:

п. 2.1.2, стр. 21;

п. 2.1.3, стр. 22;

п. 4.1.1, стр. 227;

п. 5.1, стр. 446.
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

Для обеспечения полного соответствия НДТМ необходимо внедрить и сертифицировать систему управления окружающей средой

	Переработка льноволокна
	1. Переработка короткого льноволокна
1.1 Подготовка сырья (осуществляется разборка кип, смешивание, рыхление и частичная очистка короткого волокна, формирование ленты, эмульсирование и закатка ее в рулоны на смесительных агрегатах, грубочесальных машинах)

1.2. Выработка пряжи пневмомеханического способа (осуществляется выработка пряжи из котонизированного льноволокна, в смеси с хлопком на комплексе прядильно-приготовительного оборудования и линии котонизации волокна. Осуществляется расщепление волокна, оптимальное штапелирование и совершенная очистка. Формирование в кипы полученного котонизированного льноволокна. Удаление отходов производства. Использование льняной пыли и костры в виде брикетов. Переработка натуральных и химических волокон. Соединение и вытягивание лент. Выработка пряжи на бобинах крестовой намотки)

1.3. Выработка пряди упаковочной (осуществляется прочес, очистка волокнистого материала от костры, выли и частично более коротких волокон, перемешивание волокон, утонение, формирование ленты, определенной толщины на чесальных машинах, эмульсирование и закатка ее в рулоны. Скручивание ленты в пряди на веревочной машине и выработка шпагата упаковочного на веревочной машине.)

1.4. Выработка крученой пряжи (осуществляется утонение и выравнивание ленты, вытягивание и сложение нескольких лент в одну на ленточных машинах. Вытяжка, формирование пряжи, намотка на паковку на прядильных машинах. Очистка, намотка в конические бобины, ликвидация слабых мест на мотальных машинах. Скручивание пряжи в несколько сложений. Намотка на конические бобины, ликвидация слабых мест. Получение крученой пряжи.)

1.5. Выработка ткани (осуществляется намотка на ткацкий навой, шлихтование, повышение прочности и эластичности пряжи на шлихтовальной машине. Выработка суровой ткани на ткацких станках. Определение метража и выявление брака суровой ткани на мерильно-браковочных машинах.)
2. Переработка длинного льноволокна
2.1. Формирование ровницы (осуществляется вытяжка, очистка и формирование ровницы на ровничных машинах из ленты путем ее утонения и намотка на катушку.)

2.2. Отбелка ровницы (удаление соединений, сопровождающих целлюлозу на отбельных аппаратах. Кислование суровой ровницы при температуре от 35-40Со до 96-98Со)

2.3. Крашение и сушка пряжи (осуществляется сушка и крашение пряжи. Влажность пряжи до сушки 160%, после –10%; Max t в аппарате=1200Cо, P=450кПа. При крашении избыточное давление 400 кПа. T=50-800Cо)

2.4. Выработка жаккардовых тканей (выработка жаккардовых тканей на жаккардовых машинах. Выработка суровых ткани на ткацких станках. Определение метража и выявление брака суровой ткани. Определение метража и выявление брака суровой ткани.)

3. Отделка ткани

3.1. Отбелка ткани (осуществляется удаление шлихты и беление ткани. Жгутом и в расправленном виде. Гиппохлоритная обработка – 40-50 мин; щелочно-перекисная; кисловка 1-1,5 часа.)

3.2. Отделка ткани (осуществляется механическое умягчение и отделка ткани на линии текстильной отделки. Давление домкрата 50-60 бар; скорость 30 м/мин, Т обогреваемого вала 10000)

3.3 Крашение ткани (осуществляется крашение ткани на красильно-роликовых машинах. Пропитка Т=50-800Со, продолжительность – 60 мин; кислование уксусной кислотой – 20 мин; промывка горячей водой)
	Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry:
п. 2.3.2, стр. 34;
п. 2.6.1.1, стр. 41;
п. 4.1.3, стр. 236;
п. 4.2.1, стр. 243;
п. 4.2.3, стр. 247;
п. 4.2.4, стр. 249;
п. 4.2.5, стр. 253;
п. 4.3.3, стр. 264;
п. 4.3.4, стр. 267;
п. 4.5.3, стр. 288;
п. 4.5.5, стр. 291;
п. 4.5.6, стр. 295;
п. 4.5.7,стр. 297;
п. 5.1, стр. 446;
п. 5.2.2, стр. 451.
Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage:
п. 4.1.7.1, стр. 176;
п. 5.1.2, стр. 267. 
Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector:
п. 4.3.2, стр. 296.
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

Дополнительно НДТМ предлагает проведение термофиксации перед промывкой ткани, что для предприятия, в связи со свойствами применяемой шихты, технологически невозможно.

Внедрение НДТМ, заключающегося в восстановлении и повторном использовании шлихты за счет ультрафильтрации, нецелесообразно по экономическим причинам. 

	Водоснабжение, водоотведение. Очистка сточных вод
	С целью производственного и хозяйственно-питьевого водоснабжения на предприятии осуществляется:

– подземных водозабор, количество артезианских скважин 4 шт., глубинка от 43м до 100м, проектная производительность скважин – от 20м3/час до 79,2 м3/час, суммарная проектная производительность скважин 254,2 м3/час. Вокруг артезианских скважин организованы зоны санитарной охраны в составе трех поясов, согласно проекту зон санитарной охраны хозяйственно-питьевых скважин. Зоны санитарной охраны водозаборных сооружений соответствуют санитарным нормам и водоохранным требованиям по их содержанию.

– поверхностный водозабор из реки Днепр, производительность 1250м3/час. На станцию водоподготовки вода поступает из реки Днепр для технологических нужд предприятия. Приготовление осветленной воды на водоподготовке осуществляется на двух осветлителях объемом 430 м3 каждый, расчетная полезная площадь каждого равна 76 м2. Суточная производительность двух осветителей равна 5730 м3, объем бака водонапорной башни для осветленной воды – 250 м3. Умягчение воды осуществляется натрий-катионитовым способом в трех металлических напорных фильтрах диаметром 2 метра с загрузкой сульфауглем слоем высотой 2,5 метра. Суточная производительность фильтров по умягченной воде на технологические нужды комбината составляет 2705 м3.

Отведение сточных вод предприятия осуществляется в городскую канализацию на сооружения биологической очистке (фекальные СВ льнокомбината и производственные СВ после предварительной механической очистки на локальных очистных сооружениях). С целью обеспечения нормальной работы городских очистных сооружений канализации предусмотрена предварительная механическая очистка производственных сточных вод, состоящая из ленточного сита, нефтемаслоуловителей, нейтрализации pH, здания ленточного типа, усреднителя. Усреднитель предназначен для усреднения состава производственных сточные вод, содержащих взвешенные вещества (волокнистые отходы, костра и т.д.). Ленточные сита и здание решеток предназначены для удаления из стоков волокнистых включений.

Сточные воды дождевые и от системы кондиционирования отводятся непосредственно в водный объект р. Днепр. Для очистки загрязненной части стока предназначены очистные сооружения WAVIN – LABKO производительностью 300 л/с. Конструкция оборудования каждой линии очистных сооружений представляет собой три компактные емкости:

- один пескоилоотделитель объемом 30 000 л, в котором происходит процесс осаждения взвешенных веществ, отделившийся песок оседает на дно, а вода через выпускную трубу попадает в нефтемаслоотделители. Пескоилоотделитель оборудован встроенной сигнализацией уровня накопившегося песка.

- два нефтемаслоотделитея диаметром 2200 мм, длиной 13 000 мм каждой со встроенными коалесцентными модулями для удаления нефтепродуктов и с интегрированными пескоилоотделиятелями в общих корпусах. В пескоилоотделителе происходит осаждение твердых частиц, не осевших на первой ступени в пескоилоотделителе. Отделившиеся на коалесцентном модуле нефтепродукты всплывают на поверхность, а очищенная вода через выпускную трубу отводится в колодец. Каждый нефтемаслоотделитель оборудован сигнализацией уровня накопившихся нефтепродуктов.

Очистные сооружения обеспечивают очистку дождевых сточных вод до следующих концентраций:

- взвешенные вещества – 20 мг/л

- нефтепродукты – 0,3 мг/л.

Очистные сооружения работают в самотечном режиме следующим образом: дождевые воды поступают в пескоилоотделитель, затем в колодец и из него на два нефтемаслоотделителя. Из нефтемаслоотделителей дождевые сточные воды поступают в камеру с расходомером и отводятся в реку Днепр.
	Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry:

п. 4.10.8, стр. 430;

п. 5.3, стр. 456.

Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector:

п. 3.3.4.1.3, стр. 68;

п. 4.2, стр. 273.

П-ООС 17.11-01-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов»:п. 4.3.1.13, стр. 373.
	Технологический процесс соответствует НДТМ.

	Мониторинг
	Мониторинг выбросов в атмосферный воздух осуществляется в рамках производственного экологического контроля (ПЭК). Осуществляется аналитический контроль выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от 230 стационарных источников выбросов, из них оснащенных газоочистными установками 53. Периодичность контроля стационарных источников выбросов осуществляется согласно графика контроля выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух. Аналитический контроль осуществляет санитарная лаборатория отдела охраны труда РУПТП «Оршанский льнокомбинат», согласно утвержденного графика.

По данным измерений, выбросы твердых частиц составляют после ГОУ 1,85 – 2,78 мг/м3; углерод оксида (от сушилки) – 0,071 – 0,084 г/с.
	Reference Document on the General Principles of Monitoring:

п. 2.7, стр. 18;

п. 5, стр. 41;

п. 7.5, стр. 62.
	Технологический процесс соответствует НДТМ.

	Сжигание отходов
	Использование отходов льноволокна в качестве топлива для получения тепловой и электрической энергии.  Используемое топливо – топливо из отходов льноволокна ТУ BY 300051814.013-2020. Система механизированной подачи топлива для двух котлов КВ-4.0 предназначена для подачи отходов в два котла с топками. Система механизированной подачи топлива для двух котлов КВ-1.25М предназначена для подачи отходов в два котла с топками. Для сжигания топливо подаётся к водогрейным котлам, предназначенных для нагрева воды и отопления производственных и бытовых помещений, используемой в системах отопления и в качестве промежуточного теплоносителя для горячего водоснабжения жилых, производственных и административных зданий, при совместной работе с топкой для сжигания биомассы ТСБ-1,0. Содержание загрязняющих веществ в сухих отходящих газах при нормальных условиях и коэффициенте избытка воздуха равен 1,4, не более: твердых частиц (150), углерода оксида (CO) (1000). Для котлов КВ-1,25М – твердые частицы не более 50 мг/дм.куб.
	П-ООС 17.11-01-2012 «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов»:
п. 2.1.4, стр. 35;
Best Available Techniques for Waste Incineration»:
p. 5, page 431.
Best Available Techniques for Large Combustion Plants
п. 5.5.5, стр.377;
п.5.5.13, стр.385.
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.

Для обеспечения полного соответствия НДТМ необходимо внедрить методы, позволяющие повысить эффективность использования энергии 



	Эффективное использование энергии и воды


	Установка системы рекуперации теплоты позволяет полезно использовать тепло отводимых стоков для нагрева приходящей холодной воды для дальнейшего ее использования в технологическом процессе. Система рекуперации теплоты предусматривает полезное использование горячих сточных вод с температурой 80оС по завершении технологического цикла в количестве 99 м3/сут. (Среднечасовой расход 33 м3/ч).

Приходящая осветленная вода с температурой 30оС и среднечасовым расходом 33 м3/ч (суточный расход 99 м3/сут.) нагревается до 71оС, после чего используется в технологическом цикле.


	Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry:
п. 4.1.1, стр. 227;
п. 4.6.19, стр. 345;
п. 5.2, стр. 450.
Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency:
п. 4.2.1, стр. 313;
п. 4.2.4, стр. 319;
п. 4.2.6, стр. 320;
п. 4.2.7, стр. 321;
п. 4.2.8, стр. 321;
п. 4.2.9, стр. 322.
	В целом технологический процесс соответствует НДТМ.
Для обеспечения полного соответствия НДТМ необходимо внедрить методы, позволяющие повысить эффективность использования энергии 


V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования
Таблица 5

	№
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	Нужды промышленности
	Изъятие поверхностных вод с применением водозаборных сооружений
	Поверхностные воды река Днепр: (Бассейн реки Днепр)
	г. Орша

	2
	Хозяйственно - питьевые нужды
	Добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	Подземные воды (Бассейн реки Днепр):

- артезианская скважина №1 б/н,
- артезианская скважина №5 3215/5016,
- артезианская скважина №6 5994/7895
	г. Орша

	3
	Хозяйственно - питьевые нужды
	 
	- система водоснабжения филиал "Оршаводоканал" УП "Витебскоблводоканал"(Бассейн реки Днепр)
	 

	4
	Иные
	Сброс сточных вод в окружающую среду, в том числе через систему дождевой канализации
	Поверхностный водный объект река Днепр (Бассейн реки Днепр)
	г. Орша

	6
	Иные
	 
	Система водоотведения (канализации) другого юридического лица: - городской коллектор филиал "Оршаводоканал" УП "Витебскоблводоканал"
(Бассейн реки Днепр)
	 


Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
Таблица 6

	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	Приготовление эмульсии в прядильно-приготовильном цехе №2 фабрики №1
	Расход воды на эмульсирование состоит из расхода на приготовление эмульсии и расхода воды на мойку оборудования.

	2
	 Приготовление эмульсии для льночесальных машин прядильно-приготовительного производства фабрики №2
	Вода расходуется в лабазах для эмульсирования трепаного льна и чесаной ленты

	3
	Прядение в прядильном цехе фабрики №2
	Вода расходуется на процесс мокрого прядения.
Расход воды на промывку прядильных машин (мойка корыт, мойка всей машины, смачивание катушек с ровницей, заполнение корыт водой, промывка нитепроводников с двух сторон, нитеразделителей с двух сторон, после снятия съема — обмывка пряжи и обмывка машины с двух сторон, мойка алюминиевых шпуль от пектина).

Расход воды на мойку жваки                  

	4
	Отбелки и крашения ровницы в пряжеотбельном цехе фабрики №2 
	Расход воды на отбелку, отварку, крашение, сушку пряжи. Вода расходуется на мойку оборудования и охлаждение подшипников.

	5
	Приготовление шлихты в ткацко-приготовительном цехе фабрики №2 
	Расход воды на шлихтование состоит из расхода на приготовление шлихты и расхода на промывку оборудования

	6
	Приготовление растворов химстанция фабрики №2
	Расход воды на приготовление растворов для отбелки ровницы, приготовление соды кальцинированной, приготовление замочки на крашение, приготовление метасиликата натрия.


	7
	Эмульсирование в прядильно-приготовительном цехе фабрики №3
	Расход воды на эмульсирование состоит из расхода на приготовление эмульсии и расхода воды на мойку оборудования.

	8
	Отбелка и крашение в цехе беления ровницы фабрики №3
	Расход воды на отбелку, отварку, крашение, сушку пряжи. Вода расходуется на мойку оборудования и охлаждение подшипников.

	9
	Для приготовления шлихты в прядильно-крутильном цехе фабрики №3.
	Вода расходуется на процесс мокрого прядения.
Расход воды на промывку прядильных машин (мойка корыт, мойка всей машины, смачивание катушек с ровницей, заполнение корыт водой, промывка нитепроводников с двух сторон, нитеразделителей с двух сторон, после снятия съема — обмывка пряжи и обмывка машины с двух сторон, мойка алюминиевых шпуль от пектина).                                                                      Расход воды на мойку жваки       

	10
	Приготовление шлихты в ткацко-приготовительном цехе фабрики №3
	Расход воды на шлихтование состоит из расхода на приготовление шлихты и расхода на промывку оборудования

	11
	Приготовление растворов химстанция фабрики №2
	Расход воды на приготовление растворов для отбелки ровницы, метасиликата, уксусной кислоты, буры.

	12
	Отбелка и отделка ткани на линии отделки ЛСБЖ; на газоопальной машине "Текстима" в тканеотбельном и отделочном цехе отделочной фабрики
	Расход воды на охлаждение горелок, на отделку линиями, на промывку оборудования

	13
	Крашение на машинах (ВК-3, "Беннингер", "Хенриксен"), в машине "Текстима" в красильно-пропиточном цехе отделочной фабрики
	Расход воды на заполнение промывных и пропиточных машин, мойку и чистку машин, смачивания ткани, охлаждения резинового ремня. Для процесса крашения, для чистки аппаратов крашения и их мойки при переходе с цвета на цвет на мыловку, на промывку после мыловки. На чистку самих аппаратов, которая производится каждую смену и мойку аппаратов при переходе с цвета на цвет. Для приготовления растворов.

	14
	Приготовление растворов на химстанции отделочной фабрики
	Для приготовления растворов: перекиси водорода, метасиликата натрия, соды кальцинированной, смачивателя, щавелевой кислоты, гипохлорита натрия, сульфата натрия. Для приготовления аппретов.

	15
	Котельная предприятия
	Для собственных нужд химводоочистки. Для работы транспортера мокрого золоудаления. Нагрев осветлённой воды для нужд предприятия.

	16
	Участок отбелки котонизированного льноволокна
	Система водопровода осветлённой воды предназначена для производственных нужд участка: пресс для волокна, вертикальный отбельный аппарат, система подачи химикатов к еврокубам.

	17
	Расход воды на собственные нужды станции водоподготовки
	Расход воды на мойку отстойников (осветлителей), расход воды на чистку кварцевых фильтров, расход воды на процесс регенерации (просаливания и на промывку фильтров после просаливания) 

	18
	Расход воды на собственные нужды центральной ремонтно-механической службы.
	Вода используется на формовку, для приготовления охлаждающей жидкости (эмульсии), которая идет на охлаждение режущих инструментов на станках, при закаливании (термообработке) деталей.

	19
	Расход воды на систему кондиционирования воздуха в цехах предприятия
	Вода расходуется на подпитку кондиционера с учетом уноса воды с воздухом, на чистку бассейна кондиционера, на чистку поддона кондиционера, на доувлажнение.

	20
	Расход воды на хозяйственно-питьевые нужды
	Вода расходуется на питьевые нужды, на душевые, на столовую, на бассейн, на проверку и промывку пожарных кранов.


Описание схемы водоснабжения и канализации
Таблица 7

	№
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	Схема водоснабжения 
	Источники водоснабжения РУПТП "Оршанский льнокомбинат: поверхностный водозабор, подземный водозабор, из водопровода населенного пункта. 

Поверхностный водозабор: на технологические нужды предприятия речная вода подается насосами 1-го подъема производительностью 600 м3/ч на станцию водоподготовки комбината. Учет объемов речной воды, поступающей на станцию водоподготовки от поверхностного водозабора, предусмотрен ультразвуковым водомером, установленным на подводящем трубопроводе перед смесителем. После обработки воды на станции водоподготовки вода на технологические нужды поступает осветленная и умягченная. Осветленная вода используется на фабриках 2 предприятия, и вспомогательном производстве. Умягченная вода используется на фабриках предприятия. Осуществляется передача воды Оршанской ТЭЦ филиал РУП "Витебскэнерго".

Подземный водозабор: Артезианская вода под давлением скважинных насосов подается на каждую из четырех параллельно соединенных установок обезжелезивания. Для стабильной и качественной работы станции обезжелезивания исходная вода предварительно насыщается растворённым кислородом с помощью системы аэрации. В состав системы аэрации входят аэрационный смеситель, компрессор, датчик потока воды и воздухоотделительные клапаны.

Обезжелезивание воды проводится через гранулированную фракционированную загрузку на основе смеси различных материалов. Принцип действия используемого фильтрующего материала базируется на ускоренном окислении растворенного железа и осаждении гидроксидов в толще фильтрующего материала. Фильтрующий материал не расходуется в химических реакциях окисления, а инициирует и ускоряет их. Очищенная вода подается на фильтры при помощи насосов 2-го подъема. После системы обезжелезивания вода разделяется на 2 потока: часть подается на каждую из двух систем умягчения, а часть – в существующие резервуары объемом 1000 м3 и два по 500 м3. Станция водоподготовки управляется в автоматическом режиме без постоянного обслуживающего персонала при помощи программируемого промышленного контроллера, установленного в шкафу управления станцией с возможностью управления станцией в ручном режиме. Предусмотрена только загрузка баков-солерастворителей таблетированной или гранулированной поваренной солью один раз в неделю.

 Артезианская вода используется в системах кондиционирования, доувлажнения, на хозпитьевые нужды, душевые, столовые, уборку помещений, поливку зеленых насаждений и твердых покрытий, в системе пожаротушения и бассейне.

Водозабор из водопровода населенного пункта филиал "Оршаводоканал" УП "Витебскоблводоканал"(договора №62 от 15.03.2015г., №90 от 15.03.2015г. на оказание услуг водоснабжения водой питьевого качества. Вода используется на хозяйственно-питьевые нужды гостиницы, общежития, столовой и специального дома "Ветеран". 

	2
	Повторно-последовательное водоснабжение
	На предприятии имеется система рекуперации, которая позволяет полезно использовать тепло сточных вод, образуемых в технологическом процессе пряжеотбельного цеха. Эта вода используется для нагрева холодной воды для дальнейшего использования ее в технологическом процессе мокрого прядения с целью снижения тепло и энергопотребления. 

	3
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	В процессе производственной деятельности на предприятии образуются хозяйственно-бытовые, производственные сточные воды и сточные воды дождевые и от системы кондиционирования.

Хозяйственно-бытовые сточные воды (санитарные, бытовые, хозяйственные нужды) отводятся в городскую канализацию через городской коллектор, проходящий по промышленной зоне льнокомбината (включая смотровые колодцы) и находящийся на балансе филиала "Оршаводоканал" УП "Витебскоблводоканал"

Производственные сточные воды образуются во всех основных (мокрое прядение, отбелка, отварка, крашение, шлихтование, эмульсирование и др.) и частично вспомогательных производствах предприятия. Через внутриплощадочную канализационную сеть производственные сточные воды попадают на предварительную механическую очистку, состоящую из ленточного сита, нефтемаслоуловителей, нейтрализации pH, здания ленточного типа, усреднителя. После предварительной механической очистки через городской коллектор на филиал "Оршаводоканал" УП "Витебскоблводоканал"(договор №90 от 15.03.2015г.)

Сточные воды дождевые и от системы кондиционирования с кровель зданий, газонов и асфальтированных проездов через дождеприемники отводятся в существующую внутриплощадочную сеть дождевой канализации в которую попадает и вода от систем кондиционирования с дальнейшим поступлением через распределительный колодец на очистные сооружения  WAVIN - LABKO (конструкция представляет собой три компактные емкости: один пескоилоотделитель, два нефтемаслоотделителя) производительностью 300 л/с отводятся непосредственно в водный объект реку Днепр.  


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод
Таблица 8

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	Вода из реки Днепр подается на станцию водоподготовки двумя центробежными насосами 1-го подъема производительностью 600 м3/ч каждый.
	1250
	9370
	СКМ-2
	Рыбозащитные устройства в виде металлических решеток на всасывающие окна трубопроводов с ячейками 4*4 мм.


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод
Таблица 9

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	техническое состояние
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	Для добычи пресных вод:

	1
	3
	действующие
	43
	56
	115
	20
	70
	3

	2
	Скважина №1 
	действующая
	43
	70
	1 (WPN - 100)

	3
	Скважина №5
	действующая
	56,2
	25
	1 (СТВ - 100)

	4
	Скважина №6 
	действующая
	56,4
	20
	1 (ЭЛСИ РС 2000)

	Для добычи минеральных вод: -


Характеристика очистных сооружений сточных вод
Таблица 10

	№
п/п
	Метод очистки сточных вод (код очистных сооружений по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации, в том числе дождевой, место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод), куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	Механическая

МОО.О
	Песко - нефтеловушка (один пескоилоотделитель, два нефтемаслоотделителя)
	300
	2
	Неинструментальный (расчетный) метод


Характеристика объемов водопотребления и водоотведения

Таблица 11

	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
	нормативно-расчетное2

	
	
	
	
	на 2026 год
	на 2027-2031гг.

	1
	Добыча (изъятие) вод – всего
	  куб. м/сутки
	7436,4
	8882,4
	8882,4

	
	
	  тыс. куб. м/год
	1896,2
	2265,0
	2265,0

	1.1
	В том числе: подземных вод
	  куб. м/сутки
	745,9
	952,9
	952,9

	
	
	  тыс. куб. м/год
	190,2
	243,0
	243,0

	
	из них минеральных вод
	  куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	  тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	  куб. м/сутки
	6685,1
	7929,4
	7929,4

	
	
	  тыс. куб. м/год
	1756,0
	2022,0
	2022,0

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица (филиал «Оршаводоканал» УП «Витебскводоканал»
	  куб. м/сутки
	86,7
	133,3
	133,3

	
	
	  тыс. куб. м/год
	22,1
	34,0
	34,0

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования – всего
	куб. м/сутки
	5493,3
	6466,7
	6466,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	1400,8
	1649,0
	1649,0

	3.1
	В том числе: на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	636,5
	835,3
	835,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	162,3
	213,0
	213,0

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	549,8
	717,6
	717,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	140,2
	183,0
	183,0

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.4
	на нужды промышленности 
	куб. м/сутки
	4856,9
	6027,5
	6027,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	1238,5
	1436,0
	1436,0

	
	из них подземных вод (система кондиционирования)
	куб. м/сутки
	201,2
	251,0
	251,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	51,3
	64,0
	64,0

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.6
	на иные нужды (указать какие)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	4
	Передача воды потребителям – всего (Оршанская ТЭЦ филиал РУП Витебскэнерго»)
	куб. м/сутки
	2029,4
	2549,0
	2549,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	517,5
	650,0
	650,0

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения (рекуператор)
	куб. м/сутки
	129,4
	129,4
	129,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	33,0
	33,0
	33,0

	7
	Потери и неучтенные расходы воды – всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	103,1
	141,2
	141,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	26,3
	39,0
	39,0

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	201,2
	219,6
	219,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	51,3
	56,0
	56,0

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	
	

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	98,0
	98,0
	98,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	25,0
	25,0
	25,0

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	62,0
	121,6
	121,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	15,8
	31,0
	31,0


	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (городской канализации филиал «Оршаводоканал» УП «Витебскоблводоканал»)
	куб. м/сутки
	5287,5
	6086,3
	6086,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	1348,3
	1552,0
	1552,0

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-


VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ 
в составе сточных вод

Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

При соблюдении нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод при сбросе в поверхностный водный объект р. Днепр при удаленности фонового створа на расстоянии 500 метров и 
	                         (наименование поверхностного водного объекта)


контрольного створа на расстоянии 500 метров от места выпуска сточных вод, с дальностью транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам, каналам мелиоративных систем до места их сброса в поверхностный водный объект, километров

Таблица 12

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах)
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества 

в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	среднегодовая
	максимальная
	среднегодовая
	максимальная

	54°29'08.8"N 

30°24'02.5"E
	Взвешенные вещества
	600,00
	32,77
	48,1
	19,10
	20,2

	
	Нефтепродукты
	40,00
	0,07
	0,09
	0,06
	0,066

	
	Фосфор общий
	
	0,19
	0,20
	0,14
	0,15

	
	БПК5
	
	16,00
	19,00
	11,67
	14,00

	
	Аммоний-ион
	
	0,81
	0,93
	0,60
	0,70

	
	Азот общий
	
	2,18
	2,36
	1,91
	2,03

	
	ХПК
	
	76,30
	88,1
	65,90
	70,00

	
	СПАВ
	
	0,07
	0,07
	0,05
	0,06

	
	Сульфат-ион
	
	25,13
	29,30
	27,87
	25,2

	
	Минерализация
	
	419,33
	490,00
	323,00
	355,00

	
	Хлорид-ион
	
	45,60
	55,30
	34,30
	40,4

	
	Сульфит-ион
	
	-
	-
	-
	-

	
	Водородный показатель (рH)
	
	7,47
	7,6
	7,57
	7,7


Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных

веществ в составе сточных вод
Таблица 13

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	на 2026г.
	на 2027-2031гг.

	54°29'08.8"N 

30°24'02.5"E
	Взвешенные вещества
	6,28
	35
	35

	
	Нефтепродукты
	0,01
	0,3
	0,3

	
	Фосфор общий
	0,1
	3,0
	3,0

	
	БПК5
	1,90
	25,0
	25,0

	
	Аммоний-ион
	0,25
	10,0
	10,0

	
	Азот общий
	1,91
	20,0
	20,0

	
	ХПК
	23,30
	160,0
	160,0

	
	СПАВ
	0,03
	0,1
	0,1

	
	Сульфат-ион
	13,17
	100,0
	100,0

	
	Минерализация
	255,00
	1000,0
	1000,0

	
	Хлорид-ион
	11,87
	300,0
	300,0

	
	Сульфит-ион
	-
	1,0
	1,0

	
	Водородный показатель (рH)
	7,60
	6,5-8,5
	6,5-8,5


VII. Охрана атмосферного воздуха

Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

Таблица 14

	Номер источника выброса
	Источник выделения 

(цех, участок), наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее – ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее – АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода в отходящих газах, процентов

	
	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028-2031 гг.
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	группа ГОУ, наименование ступеней очистки
	мг/м3
	г/с
	т/год
	мг/м3
	г/с
	т/год
	мг/м3
	г/с
	т/год
	

	Площадка РУПТП «Оршанский льнокомбинат»

	0001
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех №2. Участок по очистке и котонизации волокна. Линия по очистке и котонизации короткого льноволокна «NSX FS600» №1, №2, №3.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылеуловитель композитный многоклеточный NSX 160kw – 3 шт.
	5,2
	0,099
	3,132
	5,2
	0,099
	3,132
	5,2
	0,099
	3,132
	

	0016
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех №2. Участок по производству пряжи низкономерной. Льночесальные машины Ч-600, ленточные машины ЛЧ-2-ЛО, брикетированный пресс, конденсор
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8

2 ступени очистки                           Фильтр рукавный с механизмом встряхивания система В11

1 ступень очистки – 2 шт.
	-
	0,002
	0,055
	-
	0,002
	0,055
	-
	0,002
	
	

	0028
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех №2. Участок по очистке и котонизации волокна. Бункер брикетирующего пресса. Кипоразборщик.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии JYFO-III-8 2 ступени очистки
	5,5
	0,21
	0,649
	5,5
	0,21
	0,649
	5,5
	0,21
	0,649
	

	0047
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный участок №1. Льночесальный участок. Чесальные машины FX-111
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 1 ступень очистки                  Пылевой фильтр серии JYW-III-30/34                           2 ступень очистки - 2 шт.
	-
	0,014
	0,323
	-
	0,014
	0,323
	-
	0,014
	0,323
	

	0048
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех №1. Льночесальный участок. Чесальные машины F151Е.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии

 JYFO-III-8                                 1 ступень очистки                  Пылевой фильтр серии JYW-III-30/34                                  2 ступень очистки
	-
	0,01
	0,235
	-
	0,01
	0,235
	-
	0,01
	0,235
	

	0053
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок №1. Ленточные машины FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии

 JYFO-III-8                                 1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51                                        2 ступень очистки
	-
	0,009
	0,211
	-
	0,009
	0,211
	-
	0,009
	0,211
	

	0054
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок№1. Льночесальный участок. Ленточные машины FX
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51                                        2 ступень очистки
	5,0
	0,020
	0,447
	5,0
	0,020
	0,447
	5,0
	0,020
	0,447
	

	0067
	Фабрика №2. Химстанция. Емкости с уксусной кислотой, метасиликатом, кальцинированной соды, раствором диспергатора.
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,026
	0,589
	-
	0,026
	0,589
	-
	0,026
	0,589
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,022
	0,448
	-
	0,022
	0,448
	-
	0,022
	0,448
	

	0068
	Фабрика №2. Пряжеотбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0070
	Фабрика №2. Пряжеотбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0072
	Фабрика №2. Пряжеотбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0073
	Фабрика №2. Пряжеотбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0076
	Фабрика №2. Пряжеотбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0094
	Фабрика №3. Цех беления ровницы. Красильный аппарат 
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,004
	0,075
	-
	0,004
	0,075
	-
	0,004
	0,075
	

	0095
	Фабрика №3. Участок отбелки ровницы. Емкость приготовления уксусной кислоты.
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,027
	0,572
	-
	0,027
	0,572
	-
	0,027
	0,572
	

	0096
	Фабрика №3. Участок отбелки ровницы. Емкости приготовления уксусной кислоты, перекиси водорода
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,016
	0,329
	-
	0,016
	0,329
	-
	0,016
	0,329
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	

	0099
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,002
	0,005
	-
	0,002
	0,005
	-
	0,002
	0,005
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	-
	0,000049
	0,000012
	-
	0,000049
	0,000012
	-
	0,000049
	0,000012
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,002
	0,001
	-
	0,002
	0,001
	-
	0,002
	0,001
	

	0101
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Сварочный пост. Пост газовой резки металла
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,039
	0,227
	-
	0,039
	0,227
	-
	0,039
	0,227
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	-
	0,000082
	0,000045
	-
	0,000082
	0,000045
	-
	0,000082
	0,000045
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,018
	0,108
	-
	0,018
	0,108
	-
	0,018
	0,108
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,019
	0,107
	-
	0,019
	0,107
	-
	0,019
	0,107
	

	0103
	ОГЭ. Цех вентиляции. Сварочный пост.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,002
	0,003
	-
	0,002
	0,003
	-
	0,002
	0,003
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	-
	0,000049
	0,000013
	-
	0,000049
	0,000013
	-
	0,000049
	0,000013
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,002
	0,001
	-
	0,002
	0,001
	-
	0,002
	0,001
	

	0106
	ОГЭ. Электроцех. Сварочный пост
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,002
	0,004
	-
	0,002
	0,004
	-
	0,002
	0,004
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	-
	0,000082
	0,000061
	-
	0,000082
	0,000061
	-
	0,000082
	0,000061
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	

	0107
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Рукавный фильтр собственного изготовления (4 рукава)

1 ступень очистки
	-
	0,003
	0,004
	-
	0,003
	0,004
	-
	0,003
	0,004
	

	0108
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Рукавный фильтр собственного изготовления                      (6 рукавов)                                  1 ступень очистки
	-
	0,004
	0,007
	-
	0,004
	0,007
	-
	0,004
	0,007
	

	0109
	ОГЭ. Электроцех. Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Рукавный фильтр собственного изготовления                        (8 рукавов)                                                     1 ступень очистки
	-
	0,005
	0,002
	-
	0,005
	0,002
	-
	0,005
	0,002
	

	0111
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Деревообрабатывающие станки
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылеосадочная         камера       Рукавный фильтр собственного изготовления                      

2 ступени очистки
	-
	0,025
	0,052
	-
	0,025
	0,052
	-
	0,025
	0,052
	

	0116
	Фабрика №3. РМЦ. Моечная ванна 
	0116
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,019
	0,017
	-
	0,019
	0,017
	-
	0,019
	0,017
	

	0124
	Фабрика №2. РМЦ. Моечная ванна 
	0124
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,004
	0,003
	-
	0,004
	0,003
	-
	0,004
	0,003
	

	0130
	Бассейн. Ванна приготовления хлора
	0349
	Хлор
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0132
	Фабрика №3. РМЦ. Сварочный пост.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,002
	0,004
	-
	0,002
	0,004
	-
	0,002
	0,004
	

	
	
	0203
	Хром  (VI)
	-
	-
	-
	0,000082
	0,000061
	-
	0,000082
	0,000061
	-
	0,000082
	0,000061
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	

	0135
	ОГЭ. Электроцех. Печь сушки электродвигателей. Пропитка Лаком МЛ-92
	 
	Бутан-1-ол (спирт бутиловый)
	-
	-
	-
	0,003
	0,010
	-
	0,003
	0,010
	-
	0,003
	0,010
	

	
	
	 
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилолы)
	-
	-
	-
	0,012
	0,038
	-
	0,012
	0,038
	-
	0,012
	0,038
	

	
	
	 
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,002
	0,006
	-
	0,002
	0,006
	-
	0,002
	0,006
	

	0136
	ЦРМС. Экспериментальный участок по изготовлению средств механизации. Термопечь, электропечь, ванна охлаждения
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,003
	0,004
	-
	0,003
	0,004
	-
	0,003
	0,004
	

	0139
	ЦРМС. Литейный участок. Печь сопротивления САД-0,16. Ручная формовка. Электропечь ИСТ-0,16
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,038
	0,135
	-
	0,038
	0,135
	-
	0,038
	0,135
	

	0154
	Фабрика №2. Химстанция. Емкость. С сульфитом натрия, триполифосфатом натрия. 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	

	0155
	Фабрика №2. Химстанция. Емкость с содой кальцинированной, магнием сернокислым. 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	

	0157
	Фабрика №2. Прядильно- приготовительный цех №1 Прядильно-приготовительный участок. Льночесальные машины FX
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии

 JYFO-III-8

1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51

2 ступень очистки
	5,0
	0,018
	0,391
	5,0
	0,018
	0,391
	5,0
	0,018
	0,391
	

	0163
	Склад ГСМ. Емкость с керосином
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,018
	0,001
	-
	0,018
	0,001
	-
	0,018
	0,001
	

	0164
	Склад хлора. Баллоны с хлором (нижняя зона)
	0349
	Хлор
	-
	-
	-
	0,001
	0,000
	-
	0,001
	0,000
	-
	0,001
	0,000
	

	0166
	Склад уксуса. Емкость с уксусом
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	

	0167
	Склад перекиси. Емкость с перекисью
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,006
	0,002
	-
	0,006
	0,002
	-
	0,006
	0,002
	

	0169
	Склад сырья, лаборатория. Стол-шаблон.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Фильтр собственного изготовления                          1 ступень очистки
	5,0
	0,005
	0,005
	5,0
	0,005
	0,005
	5,0
	0,005
	0,005
	

	0171
	Отделочная фабрика. Подготовительный участок тканеотбельного и отделочного цеха. Газоопальная машина
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,003
	0,056
	-
	0,003
	0,056
	-
	0,003
	0,056
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,069
	1,405
	-
	0,069
	1,405
	-
	0,069
	1,405
	

	0172
	Отделочная фабрика. Подготовительный участок тканеотбельного и отделочного цеха. Пухоочистка
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Мокрый пухоуловитель фирмы "Osthoff"                                    1 ступень очистки
	5,0
	0,005
	0,113
	5,0
	0,005
	0,113
	5,0
	0,005
	0,113
	

	0173
	Отделочная фабрика. Подготовительный участок тканеотбельного и отделочного цеха. Пухоочистка
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Циклон фирмы "Osthoff-Senne" Ø1000                                                   1 ступень очистки
	11,6
	0,011
	0,231
	11,6
	0,011
	0,231
	11,6
	0,011
	0,231
	

	0179
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Устройство для химической пропитки гипохлорита
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	

	0181
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Релаксационное устройство для холодного отбеливания гипохлорита
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0182
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Зрельник для отбелки DIL STEAMER
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,005
	0,096
	-
	0,005
	0,096
	-
	0,005
	0,096
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0184
	Отделочная фабрика. Химстанция. Гиппохлоритная. Сатураторы.
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,001
	0,022
	-
	0,001
	0,022
	-
	0,001
	0,022
	

	0185
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Линия ЛСБЖ. Гиппохлоритная обработка. 1 секция
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0186
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Щелочно-перекисная. 4 секция
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,005
	0,103
	-
	0,005
	0,103
	-
	0,005
	0,103
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	

	0188
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Гиппохлоритная обработка. 3 секция
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0189
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Щелочно-перекисная обработка. 2 секция
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,002
	0,050
	-
	0,002
	0,050
	-
	0,002
	0,050
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0190
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Гиппохлоритная обработка. 3 секция
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	-
	0,000
	0,007
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0191
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Гиппохлоритная обработка. 1 секция
	0349
	Хлор
	
	-
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0199
	Отделочная фабрика. Химстанция. Участок приготовления растворов. Емкость с каустиком. 1 этаж.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	-
	0,000
	0,002
	

	0200
	Отделочная фабрика. Химстанция. Участок приготовления растворов. Емкость с уксусом, хлором. 2 этаж.
	0349
	Хлор
	-
	-
	-
	0,000
	0,004
	-
	0,000
	0,004
	-
	0,000
	0,004
	

	0202
	Отделочная фабрика. Химстанция. Участок приготовления растворов. Емкость с нейтрализатором хлора. 1 этаж.
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,002
	0,050
	-
	0,002
	0,050
	-
	0,002
	0,050
	

	0218
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная стабилизационная машина Alize.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,001
	0,017
	-
	0,001
	0,017
	-
	0,001
	0,017
	

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,033
	0,692
	-
	0,033
	0,692
	-
	0,033
	0,692
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,043
	0,863
	-
	0,043
	0,863
	-
	0,043
	0,863
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,005
	0,109
	-
	0,005
	0,109
	-
	0,005
	0,109
	

	0219
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная стабилизационная машина Alize.
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,005
	0,109
	-
	0,005
	0,109
	-
	0,005
	0,109
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,043
	0,886
	-
	0,043
	0,886
	-
	0,043
	0,886
	

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,033
	0,694
	-
	0,033
	0,694
	-
	0,033
	0,694
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,001
	0,017
	-
	0,001
	0,017
	-
	0,001
	0,017
	

	0222
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный цех. Участок отделки ткани. Текстима №4
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,002
	0,033
	-
	0,002
	0,033
	-
	0,002
	0,033
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,014
	0,261
	-
	0,014
	0,261
	-
	0,014
	0,261
	

	0223
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный цех. Участок отделки ткани. Текстима №4
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,002
	0,032
	-
	0,002
	0,032
	-
	0,002
	0,032
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,045
	0,814
	-
	0,045
	0,814
	-
	0,045
	0,814
	

	0224
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный цех. Участок отделки ткани. Текстима №4
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,002
	0,042
	-
	0,002
	0,042
	-
	0,002
	0,042
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,046
	0,855
	-
	0,046
	0,855
	-
	0,046
	0,855
	

	0225
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный цех. Участок отделки ткани. Текстима №4
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,002
	0,038
	-
	0,002
	0,038
	-
	0,002
	0,038
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,001
	0,023
	-
	0,001
	0,023
	-
	0,001
	0,023
	

	0235
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех. Пневмопрядение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,027
	0,841
	-
	0,027
	0,841
	-
	0,027
	0,841
	

	0236
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех. Пневмопрядение
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,027
	0,841
	-
	0,027
	0,841
	-
	0,027
	0,841
	

	0237
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех. Комплекс прядильно-приготовительного оборудования Rieter
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,060
	1,892
	-
	0,060
	1,892
	-
	0,060
	1,892
	

	0238
	Фабрика №1. Прядильно-приготовительный цех. Участок котонизации льноволокна. Линия котонизации льноволокна Temafa
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,020
	0,631
	-
	0,020
	0,631
	-
	0,020
	0,631
	

	0243
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Чесальная машина СА-6. Пресс
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,015
	0,327
	5,0
	0,015
	0,327
	5,0
	0,015
	0,327
	

	0244
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Ленточная машина GC-30, Ровничные машины РВ-133
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,011
	0,255
	5,0
	0,011
	0,255
	5,0
	0,011
	0,255
	

	0245
	Фабрика №2.Мерильно-браковочный участок. Накатная машина, Перегонная машина, Мерильно-браковочные машины.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-20/51                                 1 ступень очистки
	5,0
	0,028
	0,631
	5,0
	0,028
	0,631
	5,0
	0,028
	0,631
	

	0247
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Ленточная машина FX. Ровничная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,012
	0,261
	5,0
	0,012
	0,261
	5,0
	0,012
	0,261
	

	0249
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Ровничная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,009
	0,192
	5,0
	0,009
	0,192
	5,0
	0,009
	0,192
	

	0252
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Ленточная машина FX. Ровничная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,014
	0,319
	5,0
	0,014
	0,319
	5,0
	0,014
	0,319
	

	0253
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех №2. Ленточная машина FX, Ровничная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,009
	0,211
	5,0
	0,009
	0,211
	5,0
	0,009
	0,211
	

	0254
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный цех. Склад ГСМ.
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,005
	0,004
	-
	0,005
	0,004
	-
	0,005
	0,004
	

	0256
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отделки ткани. Машина механического умягчения ткани AIRA 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	7,2
	0,025
	0,531
	7,2
	0,025
	0,531
	7,2
	0,025
	0,531
	

	0257
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отделки ткани. Машина механического умягчения ткани AIRA 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,004
	0,090
	5,0
	0,004
	0,090
	5,0
	0,004
	0,090
	

	0259
	Отделочная фабрика. Участок крашения. Приготовление красителей.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0260
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отделки ткани. Пропиточная машина.
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,013
	-
	0,001
	0,013
	-
	0,001
	0,013
	

	0262
	Отделочная фабрика. Красильно-пропиточный цех. Участок красильных машин. От сушилки красильно-карусельной машины
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,005
	0,091
	-
	0,005
	0,091
	-
	0,005
	0,091
	

	0263
	ЦРМС. Участок пластмассового литья. Гидравлические пресса
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	-
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	

	
	
	0303
	Аммиак
	-
	-
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	

	0264
	ЦРМС. Участок резинотехнических изделий. Автоклав АВТРМ.
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	
	-
	-
	0,001
	0,001
	-
	0,001
	0,001
	-
	0,001
	0,001
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0265
	ОГЭ. Электроцех. Печь обжига стартеров электродвигателей.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,001
	0,002
	-
	0,001
	0,002
	-
	0,001
	0,002
	

	0266
	ОГЭ. Водоподготовка. Сварочный пост.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,002
	0,003
	-
	0,002
	0,003
	-
	0,002
	0,003
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	-
	0,000024
	0,000005
	-
	0,000024
	0,000005
	-
	0,000024
	0,000005
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид 
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	-
	0,002
	0,000
	

	0270
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0271
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0272
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат "Thies"
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0273
	Фабрика №3. Ткацкий цех. Станок ткацкий OPTIMAX
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Динамический брикетировочный пресс special 60 Super
	5,0
	0,007
	0,166
	5,0
	0,007
	0,166
	5,0
	0,007
	0,166
	

	0274
	Фабрика №3. Прядильно-приготовительный цех. Ровничные системы фирмы MEKKI. Льночесальные машины фирмы MEKKI. Льночесальные машины FX. Смесительный агрегат АС-600Л1
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Динамический брикетировочный пресс special 60 Super
	5,0
	0,004
	0,086
	5,0
	0,004
	0,086
	5,0
	0,004
	0,086
	

	0275
	Фабрика №3. Прядильно-приготовительный цех. Льночесальные машины FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Динамический брикетировочный пресс special 60 Super
	5,0
	0,003
	0,062
	5,0
	0,003
	0,062
	5,0
	0,003
	0,062
	

	0277
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отбелки ткани. Линия Бенингер №2. Гипохлоритная обработка (пропитка)
	0349
	Хлор
	-
	-
	-
	0,002
	0,035
	-
	0,002
	0,035
	-
	0,002
	0,035
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	-
	0,000
	0,001
	

	0278
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Линия Беннингер №2. Гиппохлоритная обработка (запарник).
	0349
	Хлор
	-
	-
	-
	0,000
	0,010
	-
	0,000
	0,010
	-
	0,000
	0,010
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0279
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Линия Беннингер №2. Перекисная обработка
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,002
	0,037
	-
	0,002
	0,037
	-
	0,002
	0,037
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	0284
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Dilterx Dilmenler.
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,095
	1,899
	-
	0,095
	1,899
	-
	0,095
	1,899
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,022
	0,460
	-
	0,022
	0,460
	-
	0,022
	0,460
	

	0285
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Dilterx Dilmenler.
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,050
	1,035
	-
	0,050
	1,035
	-
	0,050
	1,035
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,036
	0,724
	-
	0,036
	0,724
	-
	0,036
	0,724
	

	0289
	Отделочная фабрика. Красильно-пропиточный цех. Шаблонная мастерская. Изготовление шаблонов 
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,016
	0,293
	-
	0,016
	0,293
	-
	0,016
	0,293
	

	0290
	Отделочная фабрика. Красильно-пропиточный цех. Шаблонная мастерская. Изготовление шаблонов 
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,006
	0,111
	-
	0,006
	0,111
	-
	0,006
	0,111
	

	0295
	ОГЭ. Цех вентиляции. Заточной станок.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Рукавный фильтр собственного изготовления                                                  1 ступень очистки
	-
	0,001
	0,002
	-
	0,001
	0,002
	-
	0,001
	0,002
	

	0300
	Фабрика №1. Линия котонизации Laroche №1
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки - 2 шт
	16,0
	0,261
	8,237
	16,0
	0,261
	8,237
	16,0
	0,261
	8,237
	

	0301
	Фабрика №1. Линия котонизации Laroche №2
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8                                 2 ступени очистки
	5,0
	0,034
	1,083
	5,0
	0,034
	1,083
	5,0
	0,034
	1,083
	

	0304
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	-
	0,000
	0,008
	

	0305
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	

	0307
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,013
	-
	0,001
	0,013
	-
	0,001
	0,013
	

	0308
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,011
	-
	0,001
	0,011
	-
	0,001
	0,011
	

	0309
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	

	0310
	Отбельный аппарат «Thies» (Общеобменная вентиляция) 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	-
	0,001
	0,014
	

	0311
	Отделочная фабрика. Участок трафаретной печати. Красильно - карусельная машина (Общеобменная вентиляция) 
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,008
	0,160
	-
	0,008
	0,160
	-
	0,008
	0,160
	

	0312
	Отделочная фабрика. Участок трафаретной печати. Туннельная электрическая сушка
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,002
	0,032
	-
	0,002
	0,032
	-
	0,002
	0,032
	

	0313
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок №2. Льночесальный участок.   Чесальная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8

1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51

2 ступень очистки
	5,0
	0,028
	0,620
	5,0
	0,028
	0,620
	5,0
	0,028
	0,620
	

	0314
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок №2. Льночесальный участок.   Чесальная машина FX. СПТ.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8

1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51                                        2 ступень очистки
	5,0
	0,013
	0,286
	5,0
	0,013
	0,286
	5,0
	0,013
	0,286
	

	0317
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок №2. Льночесальный участок.   Ленточная машина FX. Ровничная машина FX.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8 1 ступень очистки Пылевой фильтр серии JYW-III-30/34

2 ступень очистки
	5,0
	0,022
	0,491
	5,0
	0,022
	0,491
	5,0
	0,022
	0,491
	

	0318
	Фабрика №2. Ткацкий цех. Ткацкий участок. Ткацкий станок СТБ-2. Ткацкий станок Picanol       
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51                                 1 ступень очистки
	5,0
	0,057
	1,251
	5,0
	0,057
	1,251
	5,0
	0,057
	1,251
	

	0319
	Фабрика №2. Ткацкий цех. Ткацкий участок.  Ткацкий станок Picanol   
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-30/51                                 1 ступень очистки
	5,0
	0,051
	1,115
	5,0
	0,051
	1,115
	5,0
	0,051
	1,115
	

	0320
	Фабрика №2. Ткацкий цех. Ткацкий участок.  Ткацкий станок Picanol   
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-25/51                                 1 ступень очистки - 2 шт
	5,0
	0,032
	0,707
	5,0
	0,032
	0,707
	5,0
	0,032
	0,707
	

	0321
	Фабрика №2. Ткацкий цех. Ткацкий участок.  Ткацкий станок Picanol   
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-25/51                                 1 ступень очистки - 2 шт
	5,0
	0,080
	1,764
	5,0
	0,080
	1,764
	5,0
	0,080
	1,764
	

	0327
	Фабрика №2.Ткацко-приготовительный цех. Шлихтовальная машина. 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,019
	0,423
	5,0
	0,019
	0,423
	5,0
	0,019
	0,423
	

	0328
	Фабрика №2.Ткацко-приготовительный цех.  Сушилка (пар)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,018
	0,393
	5,0
	0,018
	0,393
	5,0
	0,018
	0,393
	

	0329
	Фабрика №2.Ткацко-приготовительный цех. Шлихтовальная машина. 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,019
	0,429
	5,0
	0,019
	0,429
	5,0
	0,019
	0,429
	

	0330
	Фабрика №2.Ткацко-приготовительный цех.  Сушилка (пар)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,018
	0,394
	5,0
	0,018
	0,394
	5,0
	0,018
	0,394
	

	0331
	Фабрика №2.Ткацко-приготовительный цех. Мотальный участок. Мотальные автоматы Savio Polar LF
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Пылевой фильтр серии JYW-III-25/34                                 1 ступень очистки
	5,0
	0,038
	0,831
	5,0
	0,038
	0,831
	5,0
	0,038
	0,831
	

	0333
	Фабрика 2.Прядильный цех. Сушильная машина «DETTIN» (газ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,369
	7,960
	-
	0,369
	7,960
	-
	0,369
	7,960
	15 %

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,019
	0,416
	-
	0,019
	0,416
	-
	0,019
	0,416
	

	0334
	Фабрика 2.Прядильный цех. Сушильная машина «DETTIN» (газ)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,363
	7,609
	-
	0,363
	7,609
	-
	0,363
	7,609
	15%

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид
	-
	-
	-
	0,018
	0,398
	-
	0,018
	0,398
	-
	0,018
	0,398
	

	0338
	Фабрика №2. Прядильно-приготовительный участок №1. Льночесальный участок. Чесальная машина FX. Грубочесальная машина ЧГ-150-ПД. 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Сотовый пылеулавливающий агрегат серии 

JYFO-III-8 1 ступень очистки    Пылевой фильтр серии JYW-III-30/512 ступень очистки
	5,0
	0,029
	0,647
	5,0
	0,029
	0,647
	5,0
	0,029
	0,647
	

	0339
	Фабрика №3. Ткацко-приготовительный цех. Шлихтовальная машина KARL MAYER №3
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,019
	0,423
	5,0
	0,019
	0,423
	5,0
	0,019
	0,423
	

	0340
	Фабрика №3. Ткацко-приготовительный цех. Сушилка
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,018
	0,388
	5,0
	0,018
	0,388
	5,0
	0,018
	0,388
	

	0341
	Фабрика №3. Ткацко-приготовительный цех. Шлихтовальная машина KARL MAYER №3
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,034
	0,756
	5,0
	0,034
	0,756
	5,0
	0,034
	0,756
	

	0342
	Фабрика №3. Ткацко-приготовительный цех. Сушилка
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,009
	0,188
	5,0
	0,009
	0,188
	5,0
	0,009
	0,188
	

	0343
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0344
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0345
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0346
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0347
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0348
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0349
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0350
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies»
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0351
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Отбельный аппарат «Thies» 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	-
	0,001
	0,024
	

	0353
	Фабрика №2. Пряже-отбельный цех. Химстанция. Бак с уксусной кислотой
	1555
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	-
	0,003
	0,001
	

	0359
	Фабрика №3. Ткацко-приготовительный цех. Шлихтовальная машина KARL MAYER №2. Сушилка.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,035
	0,762
	5,0
	0,035
	0,762
	5,0
	0,035
	0,762
	

	0364
	Станция водоподготовки. Помещение приготовление солевого раствора. Общеобменная вентиляция
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,003
	0,072
	-
	0,003
	0,072
	-
	0,003
	0,072
	

	0367
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отделки ткани. Машина механического умягчения ткани Zonko
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,009
	0,195
	5,0
	0,009
	0,195
	5,0
	0,009
	0,195
	

	0368
	Отделочная фабрика. Тканеотбеливающий и отделочный цех. Участок отделки ткани. Машина механического умягчения ткани Zonko
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	5,0
	0,016
	0,345
	5,0
	0,016
	0,345
	5,0
	0,016
	0,345
	

	0370
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0371
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0372
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0373
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0374
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0375
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Кипоразборщик. Вертикальный пресс для кип. Высокотемпературный отбельный аппарат
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	-
	0,005
	0,116
	

	
	
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	-
	0,001
	0,029
	

	0376
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Емкость с перекисью водорода 
	0312
	Водород пероксид (перекись водорода)
	-
	-
	-
	0,006
	0,001
	-
	0,006
	0,001
	-
	0,006
	0,001
	

	0379
	Фабрика №3. Участок отбелки короткого волокна. Емкость с уксусной кислотой 
	0155
	Уксусная кислота
	-
	-
	-
	0,010
	0,000
	-
	0,010
	0,000
	-
	0,010
	0,000
	

	0391
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Tornado №1 (800)
	0301
	Азот(IV)оксид (азота диоксид)
	-
	-
	-
	0,087
	1,832
	-
	0,087
	1,832
	-
	0,087
	1,832
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,043
	0,904
	-
	0,043
	0,904
	-
	0,043
	0,904
	

	0392
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Tornado №1 (800)
	0301
	Азот(IV)оксид (азота диоксид)
	-
	-
	-
	0,084
	1,761
	-
	0,084
	1,761
	-
	0,084
	1,761
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,040
	0,849
	-
	0,040
	0,849
	-
	0,040
	0,849
	

	0393
	Фабрика №1. Участок котонизации короткого волокна. Линия по очистке льноволокна.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Система фильтрации

2 ступени очистки
	-
	0,006
	0,181
	-
	0,006
	0,181
	-
	0,006
	0,181
	

	0394
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Dilterx Tornado №2
	0301
	Азот(IV)оксид (азота диоксид)
	-
	-
	-
	0,086
	1,841
	-
	0,086
	1,841
	-
	0,086
	1,841
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,042
	0,903
	-
	0,042
	0,903
	-
	0,042
	0,903
	

	0395
	Отделочная фабрика. Тканеотбельный и отделочный цех. Участок отделки ткани. Сушильно-ширильная машина Dilterx Tornado №2
	0301
	Азот(IV)оксид (азота диоксид)
	-
	-
	-
	0,089
	1,922
	-
	0,089
	1,922
	-
	0,089
	1,922
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	-
	0,046
	0,990
	-
	0,046
	0,990
	-
	0,046
	0,990
	

	0397
	Водогрейный котел КВ-1,25М
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	-
	Циклон ЦН-15

1 ступень очистки
	-
	-
	0,063
	-
	-
	0,063
	-
	-
	0,063
	6

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	-
	
	230,6
	0,081
	0,484
	230,6
	0,081
	0,484
	230,6
	0,081
	0,484
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	
	986,7
	0,348
	2,635
	986,7
	0,348
	2,635
	986,7
	0,348
	2,635
	6

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	
	298,8
	0,169
	1,637
	298,8
	0,169
	1,637
	50,0
	0,018
	0,134
	

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	-
	
	-
	0,000001
	0,000009
	-
	0,000001
	0,000009
	-
	0,000001
	0,000009
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	-
	
	16,1
	0,006
	0,043
	16,1
	0,006
	0,043
	16,1
	0,006
	0,043
	6

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения в пересчете на ртуть)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0184
	Свинец и его соединения ( в пересчете на свинец)
	-
	
	-
	0,000001
	0,000010
	-
	0,000001
	0,000010
	-
	0,000001
	0,000010
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы

(по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	0398
	Водогрейный котел КВ-4,0
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	-
	Циклон ЦН-15

1 ступень очистки

Фильтр рукавный ФР-10-И

2 ступень очистки
	-
	-
	0,390
	-
	-
	0,390
	-
	-
	0,390
	6

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	-
	
	387,7
	0,411
	3,003
	387,7
	0,411
	3,003
	387,7
	0,411
	3,003
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	
	491,2
	0,520
	4,805
	491,2
	0,520
	4,805
	491,2
	0,520
	4,805
	6

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	
	49,6
	0,078
	1,319
	49,6
	0,078
	1,319
	49,6
	0,078
	1,319
	

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	-
	
	-
	0,000002
	0,000019
	-
	0,000002
	0,000019
	-
	0,000002
	0,000019
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	-
	
	14,0
	0,015
	0,138
	14,0
	0,015
	0,138
	14,0
	0,015
	0,138
	6

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения в пересчете на ртуть)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0184
	Свинец и его соединения ( в пересчете на свинец)
	-
	
	-
	0,000001
	0,000012
	-
	0,000001
	0,000010
	-
	0,000001
	0,000010
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы

(по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	0399
	Водогрейный котел КВ-4,0
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	-
	Циклон ЦН-15

1 ступень очистки

Фильтр рукавный ФР-10-И

2 ступень очистки
	-
	-
	0,394
	-
	-
	0,394
	-
	-
	0,394
	6

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	-
	
	389,7
	0,413
	3,030
	389,7
	0,413
	3,030
	389,7
	0,413
	3,030
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	
	492,0
	0,521
	4,796
	492,0
	0,521
	4,796
	492,0
	0,521
	4,796
	6

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	
	49,6
	0,083
	1,449
	49,6
	0,083
	1,449
	49,6
	0,083
	1,449
	

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	-
	
	-
	0,000002
	0,000019
	-
	0,000002
	0,000019
	-
	0,000002
	0,000019
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	-
	
	12,7
	0,013
	0,125
	12,7
	0,013
	0,125
	12,7
	0,013
	0,125
	6

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	-
	0,000000
	0,000002
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения в пересчете на ртуть)
	-
	
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	-
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0184
	Свинец и его соединения ( в пересчете на свинец)
	-
	
	-
	0,000001
	0,000012
	-
	0,000001
	0,000010
	-
	0,000001
	0,000010
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы

(по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	-
	
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	-
	-
	0,000000
	

	6008
	Очистные сооружения промышленных стоков. Усреднитель
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	-
	-
	-
	0,012
	0,176
	-
	0,012
	0,176
	-
	0,012
	0,176
	

	0411
	Отделочная фабрика. ШРП. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	0,463
	0,001
	-
	0,463
	0,001
	-
	0,463
	0,001
	

	0412
	Отделочная фабрика. ШРП. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	1,532
	0,003
	-
	1,532
	0,003
	-
	1,532
	0,003
	

	0413
	Отделочная фабрика. ГРУ №1, ГРУ №2, ГРУ №3. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	0,133
	0,000
	-
	0,133
	0,000
	-
	0,133
	0,000
	

	0414
	Отделочная фабрика. ГРУ №1, ГРУ №2, ГРУ №3. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	0,114
	0,000
	-
	0,114
	0,000
	-
	0,114
	0,000
	

	0415
	Отделочная фабрика. ГРУ №1, ГРУ №2, ГРУ №3. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	10,568
	0,022
	-
	10,568
	0,022
	-
	10,568
	0,022
	

	0416
	Фабрика №2. ШРП. Ремонтно-профилактические работы
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	-
	-
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	-
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	3,524
	0,007
	-
	3,524
	0,007
	-
	3,524
	0,007
	

	Швейная фабрика. Производство № 2. РУПТП «Оршанский льнокомбинат»

	0401
	Слесарная мастерская. Общеобменная вентиляция (верхняя зона): 

Станок токарный 

ВСТ-023-1шт. 

Станок точильно-шлифовальный TDS-200EB  с очисткой в цех

 (ПУАВ, эффективность очистки 92%)-1шт. 

Станок настольно-сверлильный СФ-1-1шт.
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	-
	0,001
	0,014
	
	
	
	
	
	
	

	0403
	Комплекс очистных сооружений производственных стоков. Биореактор
	0303
	Аммиак
	-
	-
	1,4
	0,000
	0,000
	1,4
	0,000
	0,000
	1,4
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	298,3
	0,000
	0,013
	298,3
	0,000
	0,013
	298,3
	0,000
	0,013
	

	
	
	0333
	Сероводород
	
	
	0,5
	0,000
	0,000
	0,5
	0,000
	0,000
	0,5
	0,000
	0,000
	

	0404
	Комплекс очистных сооружений производственных стоков. Биореактор
	0303
	Аммиак
	-
	-
	1,4
	0,000
	0,000
	1,4
	0,000
	0,000
	1,4
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	-
	-
	298,3
	0,000
	0,013
	298,3
	0,000
	0,013
	298,3
	0,000
	0,013
	

	
	
	0333
	Сероводород
	-
	-
	0,5
	0,000
	0,000
	0,5
	0,000
	0,000
	0,5
	0,000
	0,000
	


Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК

Таблица 15

	Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип приборов АСК
	Год ввода АСК в эксплуатацию, планируемый или фактический

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	


VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

Таблица 15

	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	
	
	на 2026 г.
	на 2027 г.
	на 2028-20231 гг.

	№
п/п
	Наименование
	Код вещест-

ва
	Класс опаснос-

ти
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:

	Производственная площадка РУПТП «Оршанский льнокомбинат»

	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	0304
	3
	0397, 0398, 0399
	-
	0,847
	-
	0,847
	-
	0,847

	2
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	0301
	2
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0171, 0218, 0219, 0222, 0223, 0224, 0225, 0266, 0284, 0285, 0333, 0334, 0391, 0392, 0394, 0395, 0397, 0398, 0399
	1,385
	16,398
	1,385
	16,398
	1,385
	16,398

	3
	Аммиак
	0303
	4
	0263
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000

	4
	Бенз(а)пирен
	0703
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000005
	0,000047
	0,000005
	0,000047
	0,000005
	0,000047

	5
	Бутан-1-ол (спирт бутиловый)
	1042
	3
	0135
	0,003
	0,010
	0,003
	0,010
	0,003
	0,010

	6
	Водород пероксид (перекись водорода)
	0312
	0
	0068, 0070, 0072, 0073, 0076, 0096, 0167, 0186, 0189, 0260, 0270, 0271, 0272, 0279, 0304, 0305, 0307, 0308, 0309, 0310, 0343, 0344, 0345, 0346, 0347, 0348, 0349, 0350, 0351, 0370, 0371, 0372, 0373, 0374, 0375, 0376
	0,050
	0,896
	0,050
	0,896
	0,050
	0,896

	7
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлоридбензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	8
	Кадмий и его неорганические соединения. (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000006
	0,000000
	0,000006
	0,000000
	0,000006

	9
	Ксилолы (смесь изомеров о-,м-,п-ксилол)
	0616
	3
	0135
	0,012
	0,038
	0,012
	0,038
	0,012
	0,038

	10
	Метан
	0410
	4
	0411, 0412, 0413, 0414, 0415, 0416
	16,334
	0,033
	16,334
	0,033
	16,334
	0,033

	11
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ)
	3920
	1
	0397, 0398, 0399
	-
	0,000000
	-
	0,000000
	-
	0,000000

	12
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	13
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0397,0398, 0399
	0,000003
	0,000034
	0,000003
	0,000034
	0,000003
	0,000034

	14
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0264, 0397, 0398, 0399
	0,034
	0,306
	0,034
	0,306
	0,034
	0,306

	15
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0001, 0016, 0028, 0047, 0048, 0053, 0054, 0067, 0099, 0101, 0103, 0106, 0107, 0108, 0109, 0111, 0132, 0154, 0155, 0157, 0169, 0172, 0173, 0179, 0181, 0182, 0185, 0186, 0188, 0189, 0190, 0191, 0199, 0218, 0219, 0235, 0236, 0237, 0238, 0243, 0244, 0245, 0247, 0249, 0252, 0253, 0256, 0257, 0259, 0265, 0266, 0273, 0274, 0275, 0277, 0278, 0279, 0295, 0300, 0301, 0313, 0314, 0317, 0318, 0319, 0320, 0321, 0327, 0328, 0329, 0330, 0331, 0338, 0339, 0340, 0341, 0342, 0359, 0364, 0367, 0368, 0370, 0371, 0372, 0373, 0374, 0375, 0393, 0397, 0398, 0399  
	1,828
	41,013
	1,828
	41,013
	1,677
	39,510

	16
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	0401
	4
	0116, 0124, 0135, 0163, 0254, 0262, 0264. 0265, 0289, 0290, 0311, 0312
	0,086
	0,719
	0,086
	0,719
	0,086
	0,719

	17
	Углеводороды предельные алифатического ряда С11-С19
	2754
	4
	6008
	0,012
	0,176
	0,012
	0,176
	0,012
	0,176

	18
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0136, 0139, 0171, 0218, 0219, 0222, 0223, 0224, 0225, 0263, 0264, 0265, 0266, 0284, 0285, 0333, 0334, 0391, 0392, 0394, 0395, 0397, 0398, 0399
	2,772
	39,743
	2,772
	39,743
	2,772
	39,743

	19
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0067, 0094, 0095, 0096, 0166, 0202, 0218, 0219, 0353, 0379
	0,157
	3,003
	0,157
	3,003
	0,157
	3,003

	20
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0266
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	21
	Хлор
	0349
	2
	0130, 0164, 0179, 0181, 0182, 0184, 0185, 0188, 0190, 0191, 0200, 0277, 0278 
	0,010
	0,223
	0,010
	0,223
	0,010
	0,223

	22
	Хром (VI)
	0203
	1
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0266
	0,000368
	0,000187
	0,000368
	0,000187
	0,000368
	0,000187

	23
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0411, 0412, 0413, 0414, 0415, 0416
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Итого веществ I класса опасности
	Х
	х
	0,000274
	х
	0,000274
	х
	0,000274

	Итого веществ II класса опасности
	Х
	х
	16,621
	х
	16,621
	х
	16,621

	Итого веществ III класса опасности
	Х
	х
	45,217
	х
	45,217
	х
	43,714

	Итого веществ IV класса опасности
	Х
	х
	40,671
	х
	40,671
	х
	40,671

	Итого веществ без класса опасности
	Х
	х
	0,869
	х
	0,869
	х
	0,869

	ВСЕГО для объекта воздействия
	Х
	х
	103,378274
	х
	103,378274
	х
	101,875274

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух: 

	Производственная площадка швейной фабрики, производство №2 РУПТП «Оршанский льнокомбинат»

	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Аммиак
	0303
	4
	0403, 0404
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	2
	Метан
	0410
	4
	0403, 0404
	0,000
	0,026
	0,000
	0,026
	0,000
	0,026

	3
	Сероводород
	0333
	2
	0403, 0404
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	4
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0401
	0,001
	0,014
	0,001
	0,014
	0,001
	0,014

	Итого веществ I класса опасности
	Х
	х
	0,000
	х
	0,000
	х
	0,000

	Итого веществ II класса опасности
	Х
	х
	0,000
	х
	0,000
	х
	0,000

	Итого веществ III класса опасности
	Х
	х
	0,014
	х
	0,014
	х
	0,014

	Итого веществ IV класса опасности
	Х
	х
	0,026
	х
	0,026
	х
	0,026

	Итого веществ без класса опасности
	Х
	х
	0,000
	х
	0,000
	х
	0,000

	ВСЕГО для объекта воздействия
	Х
	х
	0,040
	х
	0,040
	х
	0,040

	Суммарно по объектам воздействия природопользователя

	1
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	0304
	3
	0397, 0398, 0399
	-
	0,847
	-
	0,847
	-
	0,847

	2
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	0301
	2
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0171, 0218, 0219, 0222, 0223, 0224, 0225, 0266, 0284, 0285, 0333, 0334, 0391, 0392, 0394, 0395, 0397, 0398, 0399
	1,385
	16,398
	1,385
	16,398
	1,385
	16,398

	3
	Аммиак
	0303
	4
	0263, 0403, 0404
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002
	0,000

	4
	Бенз(а)пирен
	0703
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000005
	0,000047
	0,000005
	0,000047
	0,000005
	0,000047

	5
	Бутан-1-ол (спирт бутиловый)
	1042
	3
	0135
	0,003
	0,010
	0,003
	0,010
	0,003
	0,010

	6
	Водород пероксид (перекись водорода)
	0312
	0
	0068, 0070, 0072, 0073, 0076, 0096, 0167, 0186, 0189, 0260, 0270, 0271, 0272, 0279, 0304, 0305, 0307, 0308, 0309, 0310, 0343, 0344, 0345, 0346, 0347, 0348, 0349, 0350, 0351, 0370, 0371, 0372, 0373, 0374, 0375, 0376
	0,050
	0,869
	0,050
	0,896
	0,050
	0,896

	7
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлоридбензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	8
	Кадмий и его неорганические соединения. (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000006
	0,000000
	0,000006
	0,000000
	0,000006

	9
	Ксилолы (смесь изомеров о-,м-,п-ксилол)
	0616
	3
	0135
	0,012
	0,038
	0,012
	0,038
	0,012
	0,038

	10
	Метан
	0410
	4
	0403, 0404, 0411, 0412, 0413, 0414, 0415, 0416
	16,334
	0,059
	16,334
	0,059
	16,334
	0,059

	11
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ)
	3920
	1
	0397, 0398, 0399
	-
	0,000000
	-
	0,000000
	-
	0,000000

	12
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0397, 0398, 0399
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	13
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0397,0398, 0399
	0,000003
	0,000034
	0,000003
	0,000034
	0,000003
	0,000034

	14
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0264, 0397, 0398, 0399
	0,034
	0,306
	0,034
	0,306
	0,034
	0,306

	15
	Сероводород
	0333
	2
	0403, 0404
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	16
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0001, 0016, 0028, 0047, 0048, 0053, 0054, 0067, 0099, 0101, 0103, 0106, 0107, 0108, 0109, 0111, 0132, 0154, 0155, 0157, 0169, 0172, 0173, 0179, 0181, 0182, 0185, 0186, 0188, 0189, 0190, 0191, 0199, 0218, 0219, 0235, 0236, 0237, 0238, 0243, 0244, 0245, 0247, 0249, 0252, 0253, 0256, 0257, 0259, 0265, 0266, 0273, 0274, 0275, 0277, 0278, 0279, 0295, 0300, 0301, 0313, 0314, 0317, 0318, 0319, 0320, 0321, 0327, 0328, 0329, 0330, 0331, 0338, 0339, 0340, 0341, 0342, 0359, 0364, 0367, 0368, 0370, 0371, 0372, 0373, 0374, 0375, 0393, 0397, 0398, 0399, 0401  
	1,829
	41,027
	1,829
	41,027
	1,678
	39,524

	17
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	0401
	4
	0116, 0124, 0135, 0163, 0254, 0262, 0264. 0265, 0289, 0290, 0311, 0312
	0,086
	0,719
	0,086
	0,719
	0,086
	0,719

	18
	Углеводороды предельные алифатического ряда С11-С19
	2754
	4
	6008
	0,012
	0,176
	0,012
	0,176
	0,012
	0,176

	19
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0136, 0139, 0171, 0218, 0219, 0222, 0223, 0224, 0225, 0263, 0264, 0265, 0266, 0284, 0285, 0333, 0334, 0391, 0392, 0394, 0395, 0397, 0398, 0399
	2,772
	39,743
	2,772
	39,743
	2,772
	39,743

	20
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0067, 0094, 0095, 0096, 0166, 0202, 0218, 0219, 0353, 0379
	0,157
	3,003
	0,157
	3,003
	0,157
	3,003

	21
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0266
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	22
	Хлор
	0349
	2
	0130, 0164, 0179, 0181, 0182, 0184, 0185, 0188, 0190, 0191, 0200, 0277, 0278 
	0,010
	0,223
	0,010
	0,223
	0,010
	0,223

	23
	Хром (VI)
	0203
	1
	0099, 0101, 0103, 0106, 0132, 0266
	0,000368
	0,000187
	0,000368
	0,000187
	0,000368
	0,000187

	24
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0411, 0412, 0413, 0414, 0415, 0416
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Итого веществ I класса опасности
	Х
	х
	0,000274
	х
	0,000274
	х
	0,000274

	Итого веществ II класса опасности
	Х
	х
	16,621
	х
	16,621
	х
	16,621

	Итого веществ III класса опасности
	Х
	х
	45,231
	х
	45,231
	х
	43,728

	Итого веществ IV класса опасности
	Х
	х
	40,697
	х
	40,697
	х
	40,697

	Итого веществ без класса опасности
	Х
	х
	0,869
	х
	0,869
	х
	0,869

	ИТОГО
	Х
	х
	103,418274
	х
	103,418274
	х
	101,915274


IX. Обращение с отходами производства

Баланс отходов

Таблица 17

	№
п/п
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели 

образования отходов, тонн

	
	
	
	
	2026г.
	2027-2031 гг.

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	  1
	4,658
	5,000
	5,000

	2
	
	  13
	8170 шт.
	9000 шт.
	9000 шт.

	3
	
	  14
	0,000
	0,000
	0,000

	4
	
	  2
	0,000
	0,000
	0,000

	5
	
	  3
	5382,829
	6343,262
	6343,262

	6
	
	  4
	1753,178
	3343,078
	3343,078

	7
	
	Неопасные
	1053,106
	2854,000
	2854,000

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,000
	0,000

	9
	ИТОГО образование и поступление
	8193,771

8170 шт.
	12545,340

9000 шт.
	12545,340

9000 шт.

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	4,658
	5,000
	5,000

	11
	
	13
	8170 шт.
	9000 шт.
	9000 шт.

	12
	
	14
	0,000
	0,000
	0,000

	13
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000

	14
	
	3
	100,024
	200,976
	200,976

	15
	
	4
	462,330
	1383,678
	1383,678

	16
	
	Неопасные
	939,344
	2604,000
	2604,000

	17
	ИТОГО передано отходов
	1506,356

5000 шт.
	4193,654

9000 шт.
	4193,654

9000 шт.

	18
	Обезвреживание отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000

	19
	
	13
	0.000
	0,000
	0,000

	20
	
	14
	0,000
	0,000
	0,000

	21
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000

	22
	
	3
	0,000
	0,000
	0,000

	23
	
	4
	0,000
	0,000
	0,000

	24
	ИТОГО на обезвреживание
	
	0.000
	0,000
	0,000

	25
	Использование отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000

	26
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000

	27
	
	3
	4615,522
	4919,286
	4919,286

	28
	
	4
	410,773
	510,000
	510,00

	29
	
	Неопасные
	113,762
	250,000
	250,00

	30
	ИТОГО на использование
	
	5140,057
	5679,286
	5679,286

	31
	Хранение отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000

	32
	
	13
	0,000
	0,000
	0,000

	33
	
	14
	0.000
	0.000
	0.000

	34
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000

	35
	
	3
	0,000
	0,000
	0,000

	36
	
	4
	0,000
	0,000
	0,000

	37
	
	Неопасные
	0,000
	0,000
	0,000

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,000
	0,000

	39
	ИТОГО на хранение
	
	0,000
	0,000
	0,000

	40
	Захоронение отходов
	1
	0,000
	0,000
	0,000

	41
	
	2
	0,000
	0,000
	0,000

	42
	
	3
	667,283
	1223,000
	1223,000

	43
	
	4
	880,075
	1449,400
	1449,400

	44
	
	Неопасные
	0,000
	0,000
	0,000

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0,000
	0,000
	0,000

	46
	ИТОГО на захоронение
	
	1547,358
	2672,400
	2672,400


Обращение с отходами с неустановленным классом опасности

Таблица 18
	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	-
	-
	-
	-
	-


X. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению
Таблица 19

	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/ захоронение, тонн

	
	
	
	
	на 2026г.
	на 2027-2031гг.

	На хранение

	
	
	
	
	
	

	На захоронение

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая свои потребительские свойства
	1471501
	4
	Полигон ТБО г. Орша
	3,2
	3,2

	Пыль костры
	1611000
	4
	Полигон ТБО г. Орша
	1440,0
	1440,0

	Отходы бумаги и картона с пропиткой и покрытием прочие
	1870209
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	25,02
	25,02

	Бумажные мешки из-под сырья (цемент)
	1871707
	4
	Полигон ТБО г. Орша
	2,51
	2,51

	Зола и пыль (летучие) топочных установок
	3130100
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	337,5
	337,5

	Зола от сжигания костры
	3130605
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	14,85
	14,85

	Бой шифера
	3141204
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	20,01
	20,01

	Отходы бытового текстиля тряпья (некондиционного)
	5810800
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	9,108
	9,108

	Пух и подметь, подметь ткацкая
	5811917
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	127,512
	127,512

	Осадки при умягчении воды
	8410200
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	56,0
	56,0

	Отбросы с решеток
	8430100
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	393,0
	393,0

	Осадок сухой (подвергнутый термической или иной сушке)
	8430400
	3
	Полигон ТБО г. Орша
	240,0
	240,0

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая 
	5820903
	4
	Полигон ТБО г. Орша
	3,69
	3,69


XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды

Таблица 20

	№
п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект (результат)

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	1.1
	Проведение технического осмотра камер и колодцев, проверка гидравлических условий их работы, осмотр технического состояния запорной и регулирующей арматуры. Собственные средства.
	Согласно графика ППР 1 раз в полгода
	Эксплуатация очистных сооружений в технически исправном состоянии
	Обеспечение соблюдения требований по охране окружающей среды

	1.2
	Разгрузка накопившихся нефтепродуктов в нефтемаслоотделителях. Собственные средства
	1 раз в полгода
	Эксплуатация очистных сооружений в технически исправном состоянии
	Обеспечение соблюдения требований по охране окружающей среды

	1.3
	Проведение переоценки запасов пресных подземных вод на водозаборе Оршанский льнокомбинат
	31.01.2029 г.
	Предупреждение поступления загрязнений в продуктивный водоносный горизонт
	Обеспечение соблюдения требований по охране окружающей среды

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	2.1
	Модернизация газоочистной установки водогрейного котла КВ-1,25М при работе на топливе из отходов льноволокна. Собственные средства.
	31.12.2027
	Обеспечение сокращения выбросов твердых частиц до концентрации не более 50 мг/м.куб. согласно ЭкоНиП 17.08.06-001-2022
	Обеспечение соблюдения требований по охране окружающей среды

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	3.1
	Обеспечение своевременного осмотра и обслуживания мест временного хранения отходов производства (площадки, контейнеры и т.п.), соблюдение требований по сбору и временному хранению отходов производства (на основании Инструкции по обращению с отходами производства предприятия), соблюдение нормативов образования отходов производства, собственные средства
	ежегодно
	Обращение с отходами производства
	Снижение объемов образования отходов, приоритет использования отходов перед захоронением

	3.2
	Не допускать загрязнения территории нечистотами, мусором и промышленными отходами, собственные средства
	ежегодно 
	Выполнение обязательных для соблюдения требований ТНПА
	Поддержание в надлежащем состоянии зоны санитарной охраны 

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	
	
	
	
	


XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области

охраны окружающей среды
Таблица 21

	№
п/п
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество

	1
	Поверхностные сточные воды
	Очистные сооружения, выпуск сточных вод в р. Днепр


	Точки №1-№4 карты-схемы по отбору проб сточных вод


	Точки отбора проб находятся: 

- на входе в очистные сооружения; 

- в створе выпуска сточных вод; 

- выше и ниже створа сброса сточных вод в водоток; 

точки доступны для отбора проб
	1 раз в квартал

(в соответствии с требованиями НПА, в т.ч. ТНПА)


	рН
взвешенные вещества
нефтепродукты



	2
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Производственная площадка РУПТП «Оршанский льнокомбинат»
	0397, 0398, 0399


	Точки отбора оборудованы в соответствии с требованиями ТНПА, доступны
	Ежемесячно, ежеквартально, ежегодно и (или) 1 раз в полугодие (в соответствии с требованиями НПА, в т.ч. ТНПА)
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)

	
	
	
	0397, 0398, 0399


	
	
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)

	
	
	
	0397, 0398, 0399


	
	
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

	
	
	
	0001, 0028, 0054, 0157, 0169, 0172, 0173, 0243, 0244, 0245, 0247, 0249,

0252, 0253, 0256, 0257, 0273, 0274, 0275, 0300, 0301, 0313, 0314, 0317,

0318, 0319, 0320, 0321, 0327, 0328, 0329, 0330, 0331, 0338, 0339, 0340

0341, 0342, 0359, 0364, 0367, 0368, 0397, 0398, 0399
	
	
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)


XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры

XIV. Система управления окружающей средой

Таблица 22

	№
п/п
	Показатель
	Описание

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	Структура системы экологического менеджмента РУПТП «Оршанский льнокомбинат» распределения ответственности, полномочий и взаимодействий описана в Руководстве по системе менеджмента окружающей среды утв. приказом генерального директора №636 от 29.12.2025 года.

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	Процедура идентификации, оценка значимости и актуализация экологических аспектов описана в СТП 6.1.2-25, МУ СМОС 6.1.2-25.

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений
	Работа с информацией о требованиях законодательства в области ООС, а также наблюдение за соблюдением требований выдаваемых природоохранных разрешений осуществляется в соответствии со стандартами:

Инструкция по обращению с отходами производства РУПТП «Оршанский льнокомбинат»;

СТП 8.1.01-25 «Атмосферный воздух»;

СТП 8.1.02-25 «Эксплуатация систем водоснабжения и водоотведения».


	4
	Выполненные за период действия ранее выданных природоохранных разрешений мероприятия по охране окружающей среды, рациональному использованию природных ресурсов, сокращению образования отходов
	1. Проведение технических осмотров камер и колодцев, проверка гидравлических условий их работы, осмотр технического состояния запорной и регулирующей арматуры;
2. Разгрузка накопившихся нефтепродуктов в нефтемаслоотделителях;

3. Наладка и пуск в работу прибора учета поверхностных сточных вод, сбрасываемых в водный объект р. Днепр;

4. Оборудование проектируемой котельной предприятия газоочистным оборудованием;

5. Реконструкция котельной, с замещением используемого ОТЭЦ газа на отходы пыли и костры;

6. Внедрение системы управления окружающей средой в соответствии с международным стандартом 14001

	5
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
	Определение политики осуществляется в соответствии с разделом 5 Руководства по СМОС и СТП СМОС 6.2-25.

	6
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей
	Программа достижения целей экологического менеджмента разработана по результатам идентификации и оценки значимости экологических аспектов, СТП СМОС 6.1.2-25, программа экологического усовершенствования отражена в приложении К СТП СМОС 6.2-25.

	7
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	В целях оперативного контроля, для минимизации и предотвращения значительного воздействия на ОС, распределены обязанности и полномочия путем издания организационных приказов о назначении ответственных за функционирование СЭМ (раздел Руководство 9).

В структурных подразделениях, проведено обучение персонала в соответствии с   СТП СМОС 7.2-25 и раздела 7 Руководство по СЭМ. Также минимизация воздействия на ОС осуществляется через достижение целей и своевременную разработку корректирующих и предупреждающих действия (раздел 10 Руководство СЭМ). Разработана матрица распределения ответственности, полномочия и взаимодействия.

	8
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	Осуществляется по результатам идентификации опасностей, оценки рисков и значимости экологических аспектов. Реагирование на аварийные ситуации осуществляется в соответствии СТП СМОС 8.2-25 «Готовность к аварийным ситуациям и реагирование на них»

	9
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	Разработана схема информационного взаимодействия в соответствии с разделом 7.4 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 7.4-25

	10
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы, и другая документация системы управления окружающей средой
	Процедура управления документацией описана в разделе 5 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 7.5-25, СТП СМОС 7.5.3-25.



	11
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды
	Процедура подготовки персонала описана в разделе 7.2 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 7.2-25.

	12
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	Мониторинг осуществляется в соответствии с разделом 9 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 9.1-25, СТП СМОС 9.1.01-25

	13
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	Анализ несоответствий проводится в соответствии с разделом 10 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 10.2-25.

	14
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	Аудиты проводятся в соответствии с разделом 9.2 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 9.2-25.

	15
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое комплексным природоохранным разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	Процедура управления и отчетности в области охраны окружающей среды проводится в соответствии с разделом 9.3 Руководства по СЭМ и СТП СМОС 9.3-25.


	Настоящим
	Республиканское унитарное производственно-торговое предприятие «Оршанский льнокомбинат»

	
	(наименование юридического лица, фамилия, собственное имя, отчество если таковое имеется) индивидуального предпринимателя)

	


подтверждает, что: информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной; не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет областного и Минского городского комитетов природных ресурсов и охраны окружающей среды.

	Заместитель генерального директора

по техническому развитию – главный инженер
	
	
	
	А.Л. Третьяков

	
	
	(подпись)
	
	(фамилия, инициалы)

	23.02.2026 г.

	(дата)

	1 Общегосударственный классификатор Республики Беларусь ОКРБ 005-2011 «Виды деятельности», утвержденный постановлением Государственного комитета по стандартизации Республики Беларусь от 5 декабря 2011 г. № 85.

2 Заполняется с учетом значений, установленных в проектной документации по объектам водоснабжения и водоотведения, связанным с добычей (изъятием) вод и (или) сбросом сточных вод в окружающую среду, и утвержденных индивидуальных технологических нормативов водопользования.

3 Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и ртутных ламп, игнитронов) в штуках.

4 Указывается количество отходов, содержащих полихлорированные бифенилы (далее – ПХБ) (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ) в штуках.
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