ЗАЯВЛЕНИЕ
07.07.2025г.
Настоящим заявлением Открытое акционерное общество «Полоцк-Стекловолокно»____________
(наименование юридического лица в соответствии с уставом, фамилия,  собственное имя, 
________________211400, Витебская обл., г. Полоцк, ул. Строительная, 30_____________________
отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя, местонахождение юридического лица, местожительство индивидуального предпринимателя)
просит    выдать комплексное природоохранное разрешение
(указывается причина обращения: выдать комплексное природоохранное   разрешение; внести в него изменения; продлить срок действия комплексного природоохранного разрешения)
I. Общие сведения
Таблица 1
	N
п/п
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя
	211400, Витебская область, Полоцкий район, г. Полоцк, ул. Строительная, 30

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя, индивидуального предпринимателя
	Макаревич Глеб Николаевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	тел. 8(0214) 41-55-51,
факс 8(0214) 43-17-07
e-mail: info@psv.by,
сайт: www.polotsk-psv.by

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД

HYPERLINK \l "P2458" \h<1>
	Производство стекловолокна
(код 23140)

	5
	Учетный номер плательщика
	300059047

	6
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	Регистрационный номер 300059047 от 31.03.2015г

	7
	Наименование и количество обособленных подразделений юридического лица
	нет

	8
	Количество работающего персонала
	3006 чел.

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе
	водоснабжения ______
водоотведения ______
(канализации)

	10
	Наличие аккредитованной лаборатории
	Отдел охраны природы, аттестат аккредитации № BY/112 2.1939 от 08.10.2001г. действителен по 10.03.2026г.

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер рабочего телефона
	Банцер Галина Валентиновна
тел. 8(0214) 41-56-71, 41-56-28

	12
	Сведения, предусмотренные в абзаце девятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур» (в случае оплаты посредством использования автоматизированной информационной системы единого расчетного и информационного пространства)
	


II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов,
оказывающих воздействие на окружающую среду
Акционерное общество расположено за городом на территории промышленного узла «Ксты», который находится в юго-западной окраине г. Полоцка. С северной стороны завода расположена деревня Ксты, бывшая база треста № 22; с восточной стороны – коридор магистральных нефтепроводов «Дружба; с юго-запада – железнодорожная станция «Ксты», завод АБЗ, с запада – резервная территория и действующая газонаполнительная станция города.
Предприятие расположено  в местности с равнинным рельефом, не влияющим на распространение дымовых факелов в стороны селитебных зон.
Для производственной площадки ОАО «ПСВ» установлена санитарно-защитная зона в размере 300 метров. 
В пределах санитарно-защитной зоны  площадки предприятия жилых домов, детских учреждений и учреждений здравоохранения нет.
Категория объекта воздействия — Ⅰ.
Информация об основных и вспомогательных видах деятельности
Таблица 2
	№ п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки, (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности по ОКЭД
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Проектная мощность (фактическое производство)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Открытое акционерное общество «Полоцк-Стекловолокно»
	Производство стекловолокна (23140)
Производство прочих тканей (17252)
Производство прочих неметаллических минеральных продуктов, не включенных в другие группировки (23999)
Строительство прогулочных и спортивных лодок (30120)
Производство спортивных товаров (32300)
Сбор, обработка и распределение воды (36000)
Прочая розничная торговля в неспециализированных магазинах (47190)
Прочие перевозки пассажиров автомобильным транспортом в нерегулярном сообщении (49392)
Прочая вспомогательная деятельность в области перевозок (52290)
Предоставление жилья на выходные дни и прочие периоды краткосрочного проживания (55200)
Сдача внаем собственного и арендуемого недвижимого имущества (68200)
Прочие услуги по общественному питанию (56290)
Издание газет (58130)
Деятельность грузового автомобильного транспорта (49410)
	211400, Витебская область, Полоцкий район, г. Полоцк, ул. Строительная, 30
	63,47
	Стеклоткани и сетки – 141227 тыс. пог.м;
Стеклонити – 3926 тонн;
Стеклоровинг – 8417 тонн;
Стекловолокно – 54749 тонн;
Стеклопластики – 3275 тонн.


. Производственная программа
Таблица 3
	№
п/п
	Вид деятельности основной по ОКЭД1
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2025 год
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Стекловолокно, тонн
	3493
	3004
	2999
	3001
	2994
	2999

	
	в т.ч.
	
	
	
	
	
	

	2
	Стеклонити, тонн
	4361
	4487
	4488
	4489
	4487
	4487

	3
	Стеклоткани, стеклосетки, тыс. м
	105842
	129600
	138525
	150887
	149460
	149596

	4
	Стеклоровинг, тонн
	2295
	3357
	3392
	3392
	3392
	3392


IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами
Таблица 4
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	Стекловарение и выработка стекловолокна
	Для варки стекла на предприятии применяются ванные рекуперативные стекловаренные печи. Температура в печи поддерживается за счет сжигания природного газа или газа/ электроподогрева.
Наиболее эффективными являются печи с использованием дополнительного электроподогрева, что позволяет увеличить производительность печи  при сохранении ее габаритов и улучшить качество стекломассы, как по однородности, так и по степени осветления. Повышению производительности печи и улучшению качества стекла способствует создание сложного движения стекломассы в зоне варки и осветления, т.е. искусственного удлинения пути  следования свежесваренной стекломассы.
Система электроподогрева обеспечивает лучший провар стекла, экономию природного газа, улучшение экологии при уменьшении содержания вредных веществ в отходящих дымовых газах, улучшение выработочных свойств стеклянного волокна.
Дополнительный электроподогрев имеет ряд преимуществ по сравнению с пламенной варкой: уменьшается температура в подсводовом пространстве, что увеличивает компанию печи, снижается износ рекуператоров, появляется возможность лучшей стабилизации теплового режима в ванной печи, а также большей маневренности производительностью печи.
Из плавильной части печи стекломасса поступает в форканал и, далее, в фидер, назначение которого заключается в подготовке стекломассы к процессу формования и подаче её к фильерным питателям  щелевого типа. Окончательно подготовленная стекломасса под воздействием гидростатического напора вытекает из фильер бушингов в виде струек, которые, охлаждаясь, при принудительном вытягивании, формуются в элементарные волокна. Вырабатываемое стекловолокно посредством наматывающих аппаратов наматывается на бумажно-бакелитовые бобины, полипропиленовые или бумажные манжеты. В процессе выработки на стекловолокно наносится защитная эмульсия (замасливатель), которая предохраняет стеклонить от разрушения при дальнейшей ее переработке (текстильные замасливатели)  и  хорошо совмещается с полимерными связующими (прямые замасливатели).
	Пункт 2.3.2 стр. 39
«Best Available Techniques (BAT) Reference Document for The Manufacture of Glass». публикация European Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC) 2013 г.
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Процесс оптимизации процессов стекловарения является основой экономии энергии, т.к. составляет основную часть потребления энергии до 75 %. Так же наладка техпроцессов ведет к снижению выбросов СО2, NOx, SO2 и твердых частиц. Для снижения выбросов загрязняющих веществ при процессах стекловарения используются ГОУ установленные на печах. Оптимизация процесса горения топлива (использование в технологических печах горелок с пониженными выбросами NOx, приборный контроль полноты сгорания топлива является оптимальным решением). Используемые процессы стекловарения соответствуют НДТМ.


	1
	2
	3
	4

	Производство стеклонитей
	Стеклонити производятся из стекла типа Е, высокопрочного высокомодульного стекла типа ВМПС и натрийсиликатного стекла.
Крученая стеклонить получается из первичной нити в результате следующих процессов ее переработки:
- размотки и первого кручения;
- второго кручения с обязательным трощением в два или большее число сложений.
Размотка стеклонити с бобин или манжет осуществляется на кольцекрутильных машинах, трощение и второе кручение производиться на крутильных машинах.
Нить из натрийсиликатного стекла после стадий размотки и кручения перематывается на специальные бобины и проходит кислотную обработку. Для специального применения возможно проведение дополнительной стадии термической обработки полученной кремнеземной нити и нанесение на ее поверхность аппретирующих составов.
Данный технологический переход оснащен оборудованием марки RТМ-04, RТ-08, которое предназначено для производства высококачественной стеклянной нити с весом на паковке до 9,5 кг, и влажностью не более 1%. Продукция, производимая на данном типе оборудования, имеет различное направление: товарные нити, полуфабрикат для стеклотканей электроизоляционного, строительного и конструкционного назначения. Благодаря воздушной сушке нити на машине, подогретым до необходимой температуры воздухом, мы имеем возможность получить влажность на нити в соответствии с требованиями международных стандартов, и конкурировать с мировыми производителями стекловолокна
	«Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry» публикация European Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC)
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Используемые процессы   соответствуют НДТМ.

	Производство стеклоровингов
	Стеклоровинги производятся трех видов:
-однопроцессные, полученные путем послойно-цилиндрической намотки на бумажную манжету с последующей сушкой и упаковкой;
-ассемблированные ровинги – перемотанные в несколько сложений наперемоточной машине с последующей сушкой;
-текстурированные ровинги, полученные аэродинамическим способом на специальных машинах.
Основные применения выпускаемых ровингов определяются их структурой и замасливателем. Замасливатель определяет степень совместимости ровинга со связующим при производстве композитов. Большая часть используемых на предприятии замасливателей имеют в той или иной степени универсальный характер по совместимости со смолами (эпоксидными, полиэфирными, фенольными и т.д.) и термопластами (полиамидом, полипропиленом, ПЭТ, ПЭБТ).
Выпускаемые ровинги также используются потребителями в процессах намотки, пултрузии, ткачества.
	«Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry» публикация European Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC).
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Используемые процессы  соответствуют НДТМ

	Производство стеклотканей
	Процесс производства стеклотканей включает в себя подготовку основ и утка и непосредственно ткачество на ткацких станках.
Катушки с крученой стеклонитью поступают в подготовительное отделение на сновальные машины. Стеклонить со шпулярника, на котором установлены несколько сотен катушек, перематывается на один сновальный вал. Несколько сновальных валов устанавливаются на шлихтовальную или перемоточную машины, где перематываются на один ткацкий навой. На шлихтовальной машине на нить наносится шлихта с целью дополнительной защиты нити при ткачестве.
Участок приготовления основ оснащен сновальным и шлихтовальным оборудованием нового поколения как ленточного, так и партионного снования с большим диапазоном рабочей ширины до 3 м и диаметром фланцев сновальных валов до1000мм. Машины оснащены мощными микропроцессорными системами контроля и управления и отличаются более высокой производительностью. Применяются электронные натяжные приборы, бесконтактные датчики обрыва нити. На сновальных машинах создание требуемого натяжения достигается в несколько этапов: собственно натяжным прибором, дополнительной системой валов перед головкой и приводом сновального вала. Шлихтовальные машины оснащены системами непрерывного контроля и регулирования натяжения в 3-4 зонах. Все шлихтовальные и сновальные машины имеют электронные схемы управления. Согласование натяжения полотна по зонам обеспечивает управляющая ЭВМ.
Затем ткацкий навой с основой устанавливается на ткацкий станок, где в результате взаимного переплетения двух систем нитей (основы и утка) образуется стеклоткань.
Технологический процесс ткачества стеклосеток в основном повторяет процесс ткачества стеклотканей. Различие – в структуре: сетки имеют меньшую плотность нитей по основе и утку, и производятся в основном перевивочного переплетения.
В результате активно проводившейся за последние годы политики технического перевооружения ткацкого производства сегодняшний уровень его оснащения перехода находится на уровне ведущих фирм. Высокопроизводительные станки обеспечивают скорости до 700 мин-1 позволяют получать ткани электротехнического назначения шириной 127 см с длиной рулона 2000 м, тонкие ткани поверхностной плотностью от 24г/м² с длиной рулона 6000м. Станки оснащены микропроцессорной техникой контроля, управления и регулирования процесса тканеобразования. На уровне изобретения переоборудована часть пневматических станков для выпуска тканей строительного ассортимента.
Производство материала РАТЛ на станках Цудакома позволило повысить производительность, так как станки являются более высокоскоростными.
На большинстве станков установлены стойки для намотки рулонов большой длины и счетчики метража. Это повысило технический уровень производства и позволило продлить срок эксплуатации старого оборудования. Расширен парк ткацких станков для производства тяжелых тканей до 3 м, в том числе для ткачества со шпулярника, минуя процесс приготовления основ.
Проведенная в 2012-2013 годах модернизация производства в ткацком цехе за счет закупки современного высокоскоростного оборудования.
Пневматические ткацкие станки:
- марка JA 2G-150-CS-EH-T 710 «Eurotech» (JAT 710), фирма TOYOTA, 70 единиц введены в эксплуатацию с 2012 по 2013 годы. На станках, в основном, производятся стеклоткани электроизоляционного назначения для печатных плат, имеющие самые высокие требования к качеству. Масса квадратного метра выпускаемых на этих станках тканей от 33 до 240 г/м2 , скорость работы станка – 700 мин-1 . Использование этих станков позволило увеличить производительность ~ на 5 % по отношению к станкам более ранней модели JAT 710, закупленным в 2003 году.
- марка JA 2G-150-DE-EН T710 „Eurotech» (JAT 710 с кареткой), фирма TOYOTA, 2 единицы введены в эксплуатацию в 2013 году. На станках производятся стеклоткани конструкционного назначения, используемые, в том числе, при производстве продукции для ВПК. Масса квадратного метра выпускаемых на этих станках тканей до 450 г/м2 , скорость работы станка – 540 мин-1 . Станки позволяют получать высококачественную продукцию и с более низкой себестоимостью по сравнению с аналогичной продукцией, вырабатываемой на челночных однополотенных станках RUTI фирмы SULZER (1975 года выпуска). Производительность нового станка в 3,2 раза выше, чем станка RUTI. Технические возможности станков с ремизоподъемными каретками позволяют расширить ассортимент производимой продукции за счет производства тканей с различными видами переплетений.
Все станки JAT 710 оснащены намоточными стойками с тангенциальным и с осевым приводом (фирма RAYMOND), позволяющими получать качественную намотку большемерных рулонов стеклотканей (например, длина рулонов стеклоткани тип 7628(127) – 2000 м, тип 771(103) – до 5000 м).
- марка ZAX 9100G-150-2С-6S(1х1) (ZAX 9100), фирма TSUDAKOMA, 4 единицы введены в эксплуатацию в 2012 году. На станках производятся тонкие стеклоткани электроизоляционного назначения. Масса квадратного метра выпускаемых на этих станках тканей от 24 до 100 г/м2 , скорость работы станка – 650 мин-1 .
Рапирные ткацкие станки:
- марка тип P1 модель PTS 2/SC16, фирма DORNIER, 4 единицы двухполотенных станков введены в эксплуатацию в 2013 году. На станках производятся стеклоткани конструкционного назначения, используемые при производстве продукции для ВПК. Масса квадратного метра выпускаемых на этих станках тканей до 300 г/м2, скорость работы станка – 410 мин-1 . Станки позволяют получать высококачественную продукцию и с более низкой себестоимостью по сравнению с аналогичной продукцией, вырабатываемой на челночных однополотенных станках RUTI фирмы SULZER (1975 года выпуска). Производительность нового станка в 4,5 раза выше, чем станка RUTI.
Все новое оборудование оснащено современным программным обеспечением, позволяющим производить более точные наладки параметров станка, подбирать различные режимы работы. Проведенная модернизация ткацкого производства позволила (по результатам сравнения по отдельным ассортиментам стеклотканей производимых на новых и серийных станках) снизить в 4,8 – 5,3 раза удельный расход электроэнергии на 1 п.м. стеклоткани; снизить трудозатраты в 4,6 - 6,6 раза; повысить производительность в 2,4 – 4,5 раза.
Далее ткани, в зависимости от технологии, направляются на термохимическую обработку, где с них отжигается замасливатель, шлихта и на поверхность ткани наносится аппретирующий раствор, обеспечивающий адгезию смол к стекловолокну. Финишная обработка стеклотканей заключается в пропитке их составами, обеспечивающими особые эксплуатационные свойства материалов.
Для производства стеклотканей строительного назначения используется специализированное оборудование с несколькими зонами подсушки и полимеризации материала, оснащенное системой обрезки кромки.
После термохимической обработки производится контроль качества и упаковка стеклотканей.
Процесс производства кремнеземных тканей включает дополнительную химобработку. После химобработки ткань промывается водой и просушивается. Возможно проведение финишной обработки, которая заключается в пропитке тканей составами, обеспечивающими особые эксплуатационные свойства материалов (прочность, цвет и др.). Перед финишной обработкой возможно проведение дополнительной стадии высокотемпературной тепловой обработки.
Использующаяся технология производства кремнеземных материалов имеет некоторые преимуществ перед аналогичными зарубежными процессами. Освоено перспективное одностадийное производство волокна «Пурисил». В целях расширения ассортимента закуплено современное оборудование, позволяющее выпускать ткани шириной до 2м.
	«Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry» публикация European Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC)
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Используемые процессы  соответствуют НДТМ

	Производство нетканных материалов
	Традиционное производство конструкцион​ных материалов основано на нетканых технологиях: стеклохолст, вязально-прошивные ма​териалы.
Открытое акционерное общество «Полоцк-Стекловолокно» для производства комбинированных материалов на тканой подложке использует прошивную машину «Маливатт». Эта машина имеет большую заправочную ширину, что позволяет производить наработку материала в два полотна, по сравнению с имеющимися вязально-прошивными машинами марки ВП. Производимый на машине «МАЛИВАТТ» материал представляет собой подложку из ровинговой стеклоткани, к которой через определенное расстояние стеклонитями пришивается продольный ровинг. Тип стежка «трико» или «цепочка».
Иглопробивные материалы представляют собой холст из хаотически расположенных стеклянных волокон, скрепленных многократным иглопрокалыванием или прошивкой стеклонитью.
Срезанное с бобин стекловолокно, либо отходы стекловолокна от операций размотки, крутки и ткачества, рубится на отрезки заданной длины и поступает на иглопробивную или холстопрошивную машину. Волокно распушивается механическим способом и из него формируется стеклохолст. Затем производится механическая фиксация волокон холста между собой иглопробивным или холстопрошивным способом.
	«Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry» публикация European Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC)
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Используемые процессы  соответствуют НДТМ

	Производство конструкционных стекломатов.

	Маты конструкционные из рубленого волокна (ChoppedStrandMat) предназначены в качестве армирующего наполнителя при производстве композиционных материалов различного назначения (стеклопластиковых труб, резервуаров, лодок, деталей кузовов автомобилей и грузовиков, ванн и душевых поддонов, и других изделий технического назначения и товаров народного потребления).
Участок по производству конструкционных стекломатов цеха №6 введен в эксплуатацию в декабре 2014г. Поставщик оборудования - фирма «TECHNOS a.s.», Словакия.
Стекломаты производятся на линии CMR-3000, последовательно осуществляющей рубку рассыпающегося ровинга, аэродинамическую раскладку рубленого стекловолокна с образованием каркаса мата и последующим его скреплением полимерным эмульсионным связующим.
Исходным сырьем для производства СSM является рассыпающийся ровинг на конических паковках диаметром 300мм и микронностью 12-13мкм. Технология производства рассыпающегося ровинга освоена в 2013году. Ровинг вырабатывается в цехе №6 с 1200-фильер-ных питателей. После выработки ровинг поступает в конвекционные сушилки и затем высушенный ровинг передается на участок стекломата.
Технологический процесс производства стекломатов состоит из следующих стадий: входной контроль сырья и материалов; приготовление связующего; подача рассыпающегося ровинга и установка его на шпулярник; рубка рассыпающегося ровинга на заданные отрезки; аэродинамическое формирование стекломата; нанесение связующего на стекломат; сушка в газовой сушилке; каландрирование и охлаждение сухого горячего стекломата; продольная резка стекломата на заданное число частей;  намотка рулонов с автоматической резкой; контроль качества готовой продукции.
В 2015г. освоено производство стекломатов конструкционных марок CSM 300(125); CSM 450(125); CSM 600(125) с обрезной кромкой S и необрезной кромкой Е. Достигнута производительность линии 584,9кг/час при КПВ=0,866
	«Reference Document on Best Available Techniques for the Textiles Industry» публикацияEuropean Commission (Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC)
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/
	Используемые процессы  соответствуют НДТМ

	Производство  стеклопластиков

	Стеклопластики – композиционные материалы, состоящие из армирующего материала на основе стекловолокна (стеклоткани, стеклоровинги, стеклохолст) и связующего вещества на основе термо- и реактопластов.
Участок формовки стеклопластиковых изделий. Стеклопластиковые изделия (в основном крупногабаритные) выпускаются методом контактного формования – ручной выкладкой. Продукция – лодки стеклопластиковые, контейнера и ящики ТБО, бассейны для рыбхозов.
Участок пропитки. Оборудование предоставлено 3-мя технологическими линиями: УПСТ-1000М, УПСТ-2000, индукционная машина. Основные ассортименты продукции: рулонные стеклопластики (РСТ), сетки СПАП (стеклосетки перевивочные) пропитанные для армирования абразивных кругов, ткани с силиконовым покрытием, препрег (полуфабрикат для нужд производства).
Участок накатки трубок ТС. Трубки изготавливаются из предварительно пропитанной ткани методом накатки. Используются для изготовления товаров народного потребления и в электротехнических целях.
Пултрузия и «протяжка». Методом пултрузии изготавливаются стеклопластиковые трубки для товаров народного потребления (лыжные палки, палки для спортивной ходьбы). Методом протяжки изготавливается строительная стеклопластиковая арматура (гибкие связи) для крупнопанельного строительства и кирпичной кладки.
Участок литья. Производство литьевых полимерных изделий методом литья под давлением на термопластавтоматах и литьевых вертикальных машинах, для нужд производства (катушки, манжеты, бегунки) и комплектация стеклопластиковых изделий: удочки, лыжные палки и т.п.
Участок сборки. Конечная сборка стеклопластиковых изделий.
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	Используемые процессы соответствуют НДТМ

	Обращение с отходами
	Обществом разработана Инструкция по обращению с отходами производства в 2024году и согласована Новополоцкой городской и районной инспекцией природных ресурсов и охраны окружающей среды
Отходы, не подлежащие дадьнейшей переработке и использованию  вывозятся на собственный накопитель.  Накопитель твердых отходов находится в Полоцком районе, д.Зуи на расстоянии 10км от Общества, в зоне расположения накопителей отходов промышленных предприятий.  В 2008 г. накопитель включен в государственный реестр объектов размещения и обезвреживания отходов под № 17  и соответствует требованиям природоохранного законодательства.
Имеется лицензия на право осуществления деятельности, связанной с использованием природных ресурсов и воздействием на окружающую среду (захоронение отходов)
Разработан  технологический регламент по эксплуатации «Накопителя твердых   отходов»  № 92-2022, в соответствии с требованиями законодательства об отходах.
Пять объектов по использованию отходов включены в государственный реестр объектов по использованию отходов под номерами:»№0023, 0024,  0669, 0670, 1737. Использованию на территории предприятия подлежат следующие виды отходов: Деревянная невозвратная тара из натуральной древесины; Изделия из натуральной древесины, потерявшие свои потребительские свойства; Отходы стекловолокон грубые; Отходы стекловолокон мягкие; АБС-пластик,
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) Пособие в области охраны окружающей среды и природопользования «Охрана окружающей среды природопользование. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов», раздел 5.1.
	При обращении с отходами производства предусмотрены все необходимые меры по исключению загрязнения окружающей среды (организованны места временного хранения отходов производства, исключающие загрязнение земель, сточных вод и поступления выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух). Площадки хранения отходов производства оборудованы твердым покрытием и герметичными емкостями.
Используемые процессы соответствуют НДТМ

	Сточные воды
	Производственные и хоз-бытовые сточные воды Общества сбрасываются в сеть городской канализации г.Полоцка и перекачиваются на очистные сооружения завода «Полимир» ОАО «Нафтан» для полной биологической очистки. Концентрации загрязняющих веществ в сбрасываемых сточных водах установлены решением Полоцкого районного исполкома и договорными отношениями с водоканалом.
Для очистки поверхностных сточных вод с территории промплощадки предусмотрен пруд-отстойник. Дождевые и талые собираются закрытой сетью внутриплощадочных трубопроводов системы дождевой канализации и поступают в пруд-отстойник, расположенный за пределами территории Общества. Пруд предназначен только для отстаивания сточных вод. Очищенные поверхностные сточные воды сбрасываются в ручей Безымянный и далее в реку Западная Двина. Концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод на выходе с очистных сооружений не превышают ПДК рыбо-хозяйственных водных объектов.
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Control.
	Используемые процессы соответствуют НДТМ

	Снижение выбросов загрязняющих веществ
	Основными мероприятиями по снижению выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух являются:
- использование установок очистки газов на 33 источниках выбросов;
- реконструкция стекловаренных печей с внедрением системы электроподогрева;
- выведение из эксплуатации и замена газоочистных установок на выходе из которых значения концентраций загрязняющих веществ имеющих твердое агрегатное состояние превышают значение 50 мг/м3;
- оптимизация процесса горения топлива (использование в технологических печах горелок с пониженными выбросами NOx, приборный контроль полноты сгорания топлива и др.);
- оптимизация технологического процесса и контроль выбросов.
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Control.

	Используемое газоочистное оборудование соответствует НДТМ.


	Локальный мониторинг и производственные экологические наблюдения
	Объектами локального мониторинга являются:
- выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух от стекловаренных печей;
- подземные воды в районе расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения (наблюдательные скважины в районе расположения накопителя промышленных отходов);
- земли (включая почвы) в районе расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения (пробные площадки в районе расположение основного производства и на границе санитарно-защитной зоны).
Основными методами производственных экологических наблюдений в Обществе являются:
- проведение проверок (комплексных, оперативных, целевых);
- аудит в рамках СМОС;
- производственный аналитический  контроль, согласно утвержденного в установленном порядке планов-графиков (выбросы,  сбросы, атмосферный воздух, земли, подземные воды)
Контроль осуществляется отделом охраны природы, Новополоцкой лабораторией МЛАК
Порядок планирования, проведения производственных экологических наблюденийустановлен в Инструкции ООП-3 по осуществлению производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, рационального использования природных ресурсов
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Сontrol
	Локальный мониторинг  выбросов загрязняющих веществ осуществляется на 5 источниках выбросов по веществам: СО, NOx, SO2, твердые частицы). Концентрация загрязняющих веществ не превышает установленных ПДВ.
Локальный мониторинг  состояния почв осуществляется по договору специализированной лабораторией  по показателям: цинк, свинец, кадмий,  мышьяк. Концентрация загрязняющих веществ не превышает установленных ПДК.
Локальный мониторинг  подземных вод  осуществляется  в 6 скважинах по показателям: Уровень воды, температура воды,
водородный показатель,
сухой остаток, аммоний-ион, нитрат-ион, фосфат-ион, хлорид-ион, сульфат-ион, нефтепродукты, СПАВ,
ртуть, кадмий, марганец, цинк, хром, медь, свинец, никель, железо общее, фенолы
Применяемые методы контроля соответствуют НДТМ



V. Использование и охрана водных ресурсов
Цели водопользования
Таблица 5
	N
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Хозяйственно-питьевые;
	Изъятие поверхностных вод с применением водозаборных сооружений

	Технический водозабор поверхностных вод  из  бассейна реки Западная Двина

	Полоцкий р-он,
д. Экимань
Полоцкий р-он,
г. Полоцк, промузел Ксты

	2
	Противопожарные нужды;
	
	
	

	3
	Нужды промышленности;
	
	
	

	4
	Иные нужды
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением гидротехнических сооружений и устройств, в том числе через систему дождевой канализации
	Ручей Безымянный
бассейна реки Западная Двина
Сети городской канализации
УП «Витебскоблводоканал»
филиал «Полоцкводоканал»
(сточная вода)
р. Западная Двина
бассейн реки Западная Двина
	Полоцкий р-он,
д. Экимань
Полоцкий р-он,
г. Полоцк,
промузел Ксты



Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) 
образуются сточные воды
Таблица 6
	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды

	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	1
	Выработка стекловолокна в цехе № 6
	Производство комплексных однонаправленных нитей одностадийным методом. Подготовленная шихта из расходного бункера печи подается в загрузчик шихты. Для варки стекла применяется стекловаренная печь прямого нагрева с дополнительным электроподогревом. Топливом является природный газ, окислителем – воздух, нагретый до 600 оС. Продукты сгорания удаляются через дымовой канал, поступают в рекуператор и далее на газоочистную установку.
Окончательно подготовленная стекломасса вытекает из  фильер в виде струек, которые, охлаждаясь с помощью водоохлаждаемого холодильника, при принудительном вытягивании, формируются в элементарные стеклонити. Для охлаждения оборудования печи № 9 используется вода оборотного цикла. Расход воды на охлаждение элементарной стеклонити составляет 129 м3 в сутки.  Безвозвратные потери за счет распыления и испарения составляют около 50%. Расход воды на обмыв интераскладчиков наматывающего оборудования составляет 241,9 м3 в сутки. Безвозвратные потери за счет распыления и испарения составляют около 50%.
Элементарные волокна собираются в один пучок и, в зависимости от ассортимента, разделяются на две или три пряди, на каждую из которых наносится замасливатель. Намотка стеклонити производится на бумажные манжеты  при помощи автоматических наматывающих аппаратов (на три паковки).  Расчетный расход обессоленной воды на приготовление замасливателя составляет 4500 м3 в сутки. Объемы обессоленной воды, использованной для приготовления замасливателя, следует отнести к безвозвратным потерям.


	2
	Производство конструкционного стекломата
	Маты конструкционные из рубленого волокна предназначены в качестве армирующего наполнителя при производстве композиционных материалов различного назначения (стеклопластиковых труб, резервуаров, лодок, деталей кузовов автомобилей и грузовиков, ванн и душевых поддонов, и других изделий технического назначения и товаров народного потребления).
Стекломаты производятся на линии CMR-3000, последовательно осуществляющей рубку рассыпающегося ровинга, аэродинамическую раскладку рубленого стекловолокна с образованием каркаса мата и последующим его скреплением полимерным эмульсионным связующим.
Деминерализованная вода для приготовления связующего необходима в объеме 840 л на тонну продукции, что в сутки сотавляет около 13,8 м3. Объем безвозвратных потерь деминерализованной воды при ее использовании в производстве конструкционного стекломата достигает 95%.
Техническая вода расходуется в объеме 2,4 м3 на тонну готовой продукции, что в сутки составляет около 39,5 м3.


	1
	2
	3

	
	
	Техническая вода, используемая на участке конструкционного стекломата, практически в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	3
	Выработка стекловолокна
в цехе № 7
	Выработка стекловолокна производится  в печах № 1 и № 2. Для электроподогрева печей используется дистиллирванная вода, которая имеет замкнутый оборотный контур. Для охлаждения дистиллированной воды, подаваемой на охлаждение электродов, используется умягченная вода оборотного цикла.
Охлаждение элементарных стеклонитей в момент их формирования производится путем их орошения водой питьевого качества с помощью водораспыляющих форсунок. Расход воды на охлаждение элементарных стеклонитей и нитераскладчиков составляет около 176,5 м3 в сутки. Безвозвратные потери составляют около 50%.
Расход воды на обмыв стеклопрядильных ячеек и наматывающих аппаратов составит 596,2 м3 в сутки. Безвозвратные потери воды при обмыве интераскладчиков наматывающего оборудования составляет около 50%.
На стеклонити наносится замасливатель, после чего производится их намотка на манжеты. Расход обессоленной воды для приготовления замасливателя составляет 25,7 м3 в сутки. Весь объем обессоленной воды, использованной для приготовления замасливателя, следует отнести к безвозвратным потерям.
В печи № 3 цеха 7 осуществляется переработка грубых отходов стекловолокна для дальнейшего использования. При изготовлении эрклеза нагретая в фидере стекломасса самотеком поступает на лоток и под действием воды, охлаждаясь, разбивается на гранулы и поступает в кюбеля. Охлаждение лотка производится технической водой на прямотоке. Расход воды на охлаждение эрклеза будет равен 69,6 м3 в сутки. Объем безвозвратных потерь охлаждающей воды, которая уносится с эрклезом, ориентировочно равен 10%

	4
	Выработка стекловолокна
в цехе № 12
	В цехе № 12 стекловолокно вырабатывается одно- и двухстадийным способом.
При производстве Е-стекла и кремнеземного волокна охлаждение элементарных стеклонитей в момент их формирования производится путем  орошения водой питьевого качества с помощью водораспыляющих форсунок. Расход воды на охлаждение элементарных стеклонитей и нитераскладчиков составляет около 165,9 м3 в сутки. Безвозвратные потери за счет распыления и испарения составляют около 50%.
Технологический процесс выработки стеклонити 2х-стадийным способом осуществляется в стеклоплавильных агрегатах СПА-6С. Каждый агрегат объединяет в едином каркасе шесть секций, каждая из которых представляет собой единую установку и включает: электропечь (стеклоплавильный агрегат), устройство для замасливания волокон и склейки их в нить, силовое электрооборудование, механизм для вытягивания и намотки нити на манжету (бобину). Ежедневно в конце смены производится уборка рабочих мест. Расход воды для межоперационной мойки рабочих мест составит 418,1 м3 в сутки. Безвозвратные потери воды составляют около 50%.
Для приготовления замасливателя  расходуется приблизительно 21,5 м3 обессоленной воды в сутки. Весь объем обессоленной воды следует отнести к безвозвратным потерям.

	5
	Процесс шлихтования в цехе № 8
	Основной целью шлихтования основ из стеклянных нитей является повышение качества стеклянных тканей. В процессе шлихтования стеклянная нить пропитывается специальным составом из органических веществ (шлихтой), в результате чего нить становится более устойчивой к механическим воздействиям в процессе ткачества.
Для приготовления шлихты в емкость загружаются компоненты и горячая вода – конденсат водяного пара или обессоленная вода. Расход воды на приготовление шлихты приблизительно равен 8,2 м3 в сутки.
Для наработки основ и ратлов на шлихтовальных машинах расход воды в сумме будет равен 5,5 м3 в сутки. Объемы воды, необходимые для приготовления шлихты и для наработки основ и ратлов должны быть отнесены к безвозвратным потерям.
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	Расход воды на мойку шлихтовальных машин и емкостей будет равен примерно 812 м3 в сутки. Вода, использованная для мойки емкостей и оборудования, в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	6
	Производство стеклоткани
в цехе № 9
	В ткацком цехе установлена бердо-ремизно-моечная машина. Расход воды будет равен приблизительно 0,07 м3 в сутки.
Для мойки технологической оснастки, а именно конфузоров и берд, в цехе используется ванна с горячей водой объемом 200 литров. Расход воды на мойку.
Вода, использованная в цехе № 9, в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	7
	Производство электроизоляционных стеклотканей в цехе № 10
	В технологических процессах термохимической обработки производства электроизоляционных стеклотканей для приготовления пропиточных и промывочных растворов, а также растворов для химической обработки и аппретирования используется обессоленная вода. Для предварительной пропитки ткани используется 0,5% водный раствор натриевой селитры. Карамелизованная ткань после пропитки раствором натриевой селитры поступает в сушильную печь. После тепловой очистки в печи периодического действия ткань подвергается химической обработке раствором аппрета с предварительной отмывкой 0,02% водным раствором уксусной кислоты.
Расход воды на приготовление раствора натриевой селитры приблизительно равен 8,6 м3 в сутки. Данные объемы воды следует относить к безвозвратным потерям.
Расход воды на приготовление аппрета в среднем составляет 20,8 м3 в сутки. Безвозвратные потери при использовании аппретов составляют 90%.
Объем водопотребления на отмывку ткани равен 132,3 м3 в сутки. Объем водопотребления на мойку ванн приблизительно равен 0,9 м3 в сутки. Вода, использованная при отмывке ткани и при мойке ванн, в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	8
	Производство строительных стеклотканей в цехе № 10
	Технологический процесс включает в себя термообработку с предварительным и последующим аппретированием. Расход воды на приготовление аппретов составляет 9,2 м3.  Безвозвратные потери при использовании аппретов составляют 90%.
Подача аппрета на лини осуществляется из двух расходных емкостей объемом 1 м3. После каждого опорожнения емкости моются технической горячей водой. Объем водопотребления на мойку емкостей равен 4,8 м3 в сутки. Использованная вода в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	9
	Участок № 107 изготовления трубок и контактного формования
	На участке  выпускаются:
- стеклопластиковые изделия (в основном крупногабаритные) методом контактного формования – ручной выкладкой. На участке контактного формования имеется покрасочная камера с объемом ванны, равным 1 м3. Один раз в 10 дней проводится ее смена с ежедневным пополнением, что в объеме составляет 10 м3 в месяц;
-трубки (изготавливаются из предварительно пропитанной ткани методом накатки). Шлифовка трубок осуществляется в течение 15 дней в месяц с расходом воды 10 м3 в сутки. Обрезку трубок проводят в течение 10 дней в месяц с расходом воды 0,5м3 в сутки.
Суммарный объем водопотребления на участке № 107 приблизительно равен 5,5 м3 в сутки. Использованная вода в полном объеме сбрасывается в канализацию.
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	10
	Производство кремнеземного волокна в цехе № 4
	Кислотная обработка волокна и крученой стеклонити производится на линиях кислотной обработки волокна.
Волокно поступает из цеха № 12 в виде пучков среза. Отрезки среза волокна пропускаются через распушивающее устройство. Распушенное волокно или отходы крученой стеклонити опускаются в ванну предварительного смачивания с 50% серной кислотой. Из емкости предварительного смачивания волокно перемещается в емкость выщелачивания, где процесс протекает в 15%-ном растворе серной кислоты. Объем воды, затрачиваемый для приготовления растворов серной кислоты, составляет 42,9 м3 в сутки. Расход воды на охлаждение растворов серной кислоты равен 215,2 м3 в сутки.
Отмывка волокна в ванне выщелачивания производится сначала горячей, а затем холодной водой. Объем воды на отмывку волокна равен 191,1 м3 в сутки.
В соответствии с технологическим регламентом по графику производится мойка технологических линий и оборудования. Объем водопотребления для мойки оборудования приблизительно равен 20 м3 в сутки.
Вода, использованная в технологических процессах и при мойке оборудования, в полном объеме сбрасывается в канализацию.

	11
	Производство кремнеземных стеклонитей в цехе № 4
	Технологический процесс кислотной обработки стеклонитей состоит из следующих стадий:
· стеклонитей на стержневые бобины;
· приготовление рабочих растворов серной кислоты в смесителе и в ваннах предварительного смачивания и выщелачивания;
· кислотная обработка стеклонити с последующей отмывкой горячей и холодной водой;
· сушка и перемотка стеклонити.
Рабочие растворы 50% и 15% серной кислоты готовятся непосредственно в ваннах предварительного смачивания и выщелачивания. Подпитка рабочих растворов осуществляется из смесителей. Расход воды на приготовление рабочих растворов в ваннах выщелачивания приблизительно равен 7,9 м3 в сутки. Расход воды на охлаждение растворов серной кислоты равен 27 м3. Расход воды на отмывку кремнеземных стеклонитей равен 149,9 м3 в сутки.
Расход воды на мойку технологического оборудования  равен 4,6 м3 в сутки. Вода, использованная в технологических процессах и при мойке оборудования, в полном объеме сбрасывается в  канализацию.

	12
	Производство кремнеземной ткани в цехе № 4
	Обработка тканей производится на химико-технологических машинах ХТМ. Машины оборудованы ваннами предварительного смачивания, выщелачивания и промывки. Рулон необработанной ткани (сетки) с помощью подъемника устанавливается на размоточную стойку. С размоточной стойки ткань (сетка) подается в ванну предварительного смачивания, где обрабатываемый материал равномерно пропитывается раствором серной кислоты. Проведение процесса предварительного смачивания обеспечивает дополнительное поступление серной кислоты в первую ванну, что позволяет снизить массовую долю серной кислоты во второй и третьей ваннах. Объем воды для приготовления рабочих растворов будет равен 21,5 м 3 в сутки. Расход воды на охлаждение растворов серной кислоты равен 195,7 м3 в сутки.
По мере перемещения по узлам  установок ткань (сетка) после кислотных ванн поступает в промежуточные моечные ванны, где происходит отмывка от продуктов реакции, замасливателя и кислоты горячей и холодной проточной водой. Объем воды на отмывку ткани равен 437,8 м3 в сутки.
Для промывки оборудования используется около 4,3 м3 воды в сутки.
Вода, использованная в технологических процессах производства кремнеземных стеклотканей и мойке оборудования, в полном объеме сбрасывается в канализацию.
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	13
	Комплекс водоподготовки цеха № 4
	Цех № 4 работает на технической воде, обессоленной воде и подготовленной воде с использованием установки фильтрации. Автоматическая безреагентная станция обезжелезивания Акватон MSL/56115 C «Евровода» имеет производительность 45 м3/час. На каждую из ступеней приходится по три фильтра. В процессе эксплуатации установки ежесуточно производится регенерация фильтров в течении 40 мин. Расход воды на регенерацию фильтров в сутки равен 38 м3.
В цеху используется установка обессоливания ДН 1000 для получения обессоленной воды. На установку подается подготовленная вода после фильтрации на установке «Евровода». Расход воды на собственные нужды установки обессоливания равен 14,4 м3 в сутки.


Описание схемы водоснабжения и канализации
Таблица 7
	N
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	Часть потребности в хозяйственно-питьевом водоснабжении открытое акционерное общество «Полоцк-Стекловолокно» реализует за счет городских водопроводных сетей, в соответствии с договором, заключенным с филиалом «Полоцкводоканал» УП «Витебскоблводоканал» от 01.02.2017 г. № 51 на отпуск воды и прием сточных вод.
Подготовка воды на техническом водозаборе «Экимань»
Комплекс сооружений промышленно-пожарного водоснабжения предусматривает забор воды из реки Западная Двина, ее очистку и подачу очищенной воды на производственные нужды ОАО «Полоцк-Стекловолокно».
На р. Западная Двина устроен водозабор раздельного типа с вынесенным в русло реки водоприемным оголовком, оборудованным рыбозащитными пакетно-реечными фильтрами.
По сифонным линиям вода поступает в приемные камеры по 230 м3 каждая, совмещенные со станцией первого подъема, куда
подается  раствор коагулянта и полиакриламидный флокулянт. Отстаивание воды происходит в горизонтальных отстойниках с рассредоточенным сбором воды и со встроенной камерой хлопьеобразования, из которой вода направляется в отстойник и распределяется по секциям. Очищенная вода собирается дырчатыми лотками и самотеком по водоводам подается в резервуар чистой воды, а образующийся осадок  отводится на шламонакопитель. В резервуарах хранится вода для технических нужд производства и трехчасовой неприкосновенный противопожарный запас. Из резервуаров по двум водоводам вода подается с помощью насосов станции второго подъема для технического водоснабжения ОАО «Полоцк-Стекловолокно».
Химическая подготовка воды на станции доочистки.
Предварительно очищенная  вода подается из сети технического водоснабжения во входные камеры для очистки воды до качества питьевой, после чего вода подается на контактные осветлители, где смешивается с реагентами. Обработанная реагентами вода через дренажную систему поступает в нижние слои загрузки контактных осветлителей, которые представляют собой фильтровальные сооружения. Очищенная вода в системе сборных трубопроводов через смесители отводятся в 2 резервуара чистой воды объемом 500 м3 каждый. В смесители подается раствор гипохлорита натрия  для обеззараживания воды.
Также на предприятии используется система оборотного водоснабжения, состоящая из трех оборотных циклов:
Водооборотный цикл № 1 охлаждения оборудования цеха № 12.
Охлажденная вода с градирни попадает в насосную теплоцентра, откуда под давлением подается на водонапорную башню, в которой поддерживается постоянный уровень воды. Затем вода поступает в цех № 12 на общую распределительную гребенку через автоматическую систему фильтрации для охлаждения оборудования печей № 4, № 5 и печи по выработке базальтового волокна и  по отдельному трубопроводу на распределительную гребенку для охлаждения оборудования печей № 7, № 8. После прохождения через теплообменные аппараты (холодильники, питатели и т.д.) № 12 нагретая вода самотеком, через приемный коллектор попадает в резервуары – две напольные емкости от печей № 4, № 5 и  подземный резервуар от печи №7. Далее нагретая вода насосами цеха подается на форсунки градирни. Далее цикл повторяется.
Водооборотный цикл № 2 охлаждения компрессорного оборудования.
Охлажденная вода с пяти секций градирни по водоводу самотеком поступает в два заглубленных железобетонных резервуара объемом по 250 м3 каждый, далее по четырем трубопроводам в насосные агрегаты второго насосного цикла. Циркуляционными насосами вода под давлением подается по прямому трубопроводу в компрессорную и далее 

	1
	2
	3

	
	
	распределяется на охлаждение теплообменников турбокомпрессоров и охлаждение блоков осушки сжатого воздуха. После прохождения через теплообменный аппараты (маслоохладители, воздухоохладители 1, 2, 3 ступеней, охладителей, осушителей сжатого воздуха) нагретая вода под остаточным давлением подается  по обратному трубопроводу на форсунки, расположенные в один ряд с северной и южной сторон 5-, 6-тисекционной градирни второго оборотного цикла. Далее цикл повторяется.
Водооборотный цикл № 3 охлаждения оборудования цехов № 6, № 7
Охлажденная вода с градирни по водоводу самотеком поступает в два заглубленных железобетонных резервуара объемом по 500 м3 каждый, далее по четырем трубопроводам в насосную третьего оборотного цикла, откуда
Циркуляционными насосами вода под давлением подается на водонапорную башню, в которой поддерживается постоянный уровень воды. С водонапорной башни, охлажденная вода, поступает:
- в цех № 7 по двум водоводам и далее распределяется на охлаждение технологического оборудования  печей  № 1,2,3,
- в цех № 6 по двум водоводам на узел фильтрации и далее на охлаждение оборудования печи № 9.
После прохождения через теплообменные аппараты (холодильники, питатели и т. д.) цеха № 7 нагретая вода самотеком через приемный коллектор собирается в заглубленном железобетонном резервуаре. Далее нагретая вода подается по двум водоводам на форсунки, расположенные в два ряда с северной стороны секции градирни третьего оборотного цикла.
После прохождения через теплообменные аппараты (холодильники, питатели и т. д.) цеха № 6 нагретая вода самотеком через приемный коллектор собирается в четырех металлических баках объемом 25 м3 каждый. Далее нагретая вода подается по двум водоводам на форсунки, расположенные в два ряда с южной стороны секции градирни третьего оборотного цикла. Далее цикл повторяется.

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	В соответствии с договором, заключенным с филиалом «Полоцкводоканал» УП «Витебскоблводоканал» от 01.02.2017 г. № 51 на отпуск воды и прием сточных вод, производственные и хозяйственно-бытовые сточные воды по одному трубопроводу сбрасываются в систему городской канализации и далее на очистные сооружения завода «Полимир ОАО «Нафтан».
Производственные сточные воды, образующиеся в процессе водоподготовки на техническом водозаборе «Экимань», поступают на механическую очистку на шламонакопитель, состоящий из двух секций (одна – рабочая, вторая – резервная), после чего поступают в коллектор, имеющий сброс в реку Зап. Двина.
Производственные сточные воды от станции  реагентного хозяйства, где располагаются лаборатория по контролю качества вод и отделение приготовления реагентов поступают на грязеотстойник, откуда осветленная вода c хозяйственно-бытовыми сточными водами поступает на главную канализационную насосную станцию (в сети городской канализации).
Для очистки поверхностных сточных вод (дождевые и талые воды)с территории промплощадки производства № 2 Открытого акционерного общества «Полоцк-Стекловолокно», а также других промышленных предприятий, расположенных в промузле Ксты предусмотрен пруд-отстойник, расположенный за пределами территории промузла Ксты.
Технологический процесс очистки поверхностных сточных вод состоит из следующих стадий:
- сбор поверхностных сточных вод с территорий: общества, предприятий и учреждений, расположенных на территории промузла Ксты, при помощи дождеприемников и внутриплощадочных трубопроводов;
- доставка стоков по коллектору через бетонный вход в пруд-отстойник;
- очистка стоков в пруду путем отстоя;
- сброс очищенных стоков в ручей и далее в реку Западная Двина.
Взвешенные вещества, содержащиеся в поверхностных сточных вод, осаждаются по всему периметру пруда-отстойника. 
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	Интенсивность их осаждения снижается по длине пруда, по мере прохождения потока ливневых стоков от входа в пруд до выхода из него.
Для сбора пленочных нефтепродуктов, на лицевой стороне шахтного водосброса установлено приспособление, предназначенное для сбора и отвода нефтяной пленки в нефтесборник. При открытии задвижки, нефтепродукты с водой поступают в нефтесборник. Нефтесборник представляет собой железобетонную емкость 5х5 м, состоящую из трех камер.
В камере 1 поступающие нефтепродукты накапливаются вместе с водой, затем всплывают и самотеком переливаются в камеру 3, откуда при помощи насоса удаляются и вывозятся автотранспортом.
Очищенная от нефтепродуктов вода, при открытии задвижки, поступает в камеру 2 и по трубопроводу поступает в бетонный выход.


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод
Таблица 8
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	1
	612
(проект)
215
(факт)
	15000
(проект)
5100
(факт)
	Расходомер
СНТ-2
2 шт.
(двухканальный)
	Водоприёмный оголовок оборудован рыбозащитными пакетно-реечными фильтрами.


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод
Таблица 9
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	Техническое состояние
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минима-льная
	максима-льная
	суммарная
	минима-льная
	максима-льная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Для добычи минеральных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика очистных сооружений сточных вод
Таблица 10
	№
п/п
	Метод очистки сточных вод (код очистных сооружений по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации,
в том числе дождевой,
место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод),
куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Отведение сточных вод после шламонакопителя водозабора в реку Зап. Двина
Механическая очистка
МОО.О
	Шламонакопитель
(2-секционный) объемом 5 тыс. м3,
Полоцкий р-он,
д. Экимань
бассейн реки Западная Двина
	71,2
	71,0
	Инструментальными (с применением
средств измерений) методами;
Расходомер-уровнемер ультразвуковой MJK-7134-1121
1 шт.

	2
	Пруд-отстойник ливневых сточных вод
Механическая очистка
МОО.О
	Пруд-отстойник объемом 20 тыс. м3, временем отстоя 3-5 суток
Полоцкий р-он,
г. Полоцк,
промузел Ксты
Ручей Безымянный
бассейна реки Западная Двина
	18720,0
	3267,0
	Инструментальными (с применением
средств измерений) методами;
Прибор марки ОСМ III «Simens» (с/н PBD/A8190064XV)
1 шт


Характеристика объемов водопотребления и водоотведения
Таблица 11
	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	на 2025 г.
	на 
2026 г
	на 
2027 г.
	на 
2028 г.
	на
2029 г.
	на
2030 г.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Добыча (изъятие) вод – всего
	куб. м/сутки
	5134,5
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	1874,1
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	5134,5
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9
	7947,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	1874,1
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0
	2901,0

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица Филиал «Полоцкводоканал» УП «Витебскоблводоканал»
	куб. м/сутки
	53,2
	212,9
	212,9
	212,9
	212,9
	212,9
	212,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	19,4
	77,7
	77,7
	77,7
	77,7
	77,7
	77,7

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования – всего
	куб. м/сутки
	3476,5
	5587,9
	5587,9
	5587,9
	5587,9
	5587,9
	5587,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	1268,9
	2039,6
	2039,6
	2039,6
	2039,6
	2039,6
	2039,6

	3.1
	В том числе:
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	322,7
	575,9
	575,9
	575,9
	575,9
	575,9
	575,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	117,8
	210,2
	210,2
	210,2
	210,2
	210,2
	210,2

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	3053,4
	4856,7
	4856,7
	4856,7
	4856,7
	4856,7
	4856,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	1114,5
	1772,7
	1772,7
	1772,7
	1772,7
	1772,7
	1772,7

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.5
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.6
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.7
	на иные нужды (указать какие)
	куб. м/сутки
	100,3
	155,3
	155,3
	155,3
	155,3
	155,3
	155,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	36,6
	56,7
	56,7
	56,7
	56,7
	56,7
	56,7

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Передача воды потребителям – всего
	куб. м/сутки
	377,3
	508,2
	508,2
	508,2
	508,2
	508,2
	508,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	137,7
	185,5
	185,5
	185,5
	185,5
	185,5
	185,5

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	35740,8
	55326,8
	55326,8
	55326,8
	55326,8
	55326,8
	55326,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	13045,4
	20194,3
	20194,3
	20194,3
	20194,3
	20194,3
	20194,3

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	Потери и неучтенные расходы воды – всего
	куб. м/сутки
	1334,0
	2064,7
	2064,7
	2064,7
	2064,7
	2064,7
	2064,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	486,9
	753,6
	753,6
	753,6
	753,6
	753,6
	753,6

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	1288,5
	1995,3
	1995,3
	1995,3
	1995,3
	1995,3
	1995,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	470,3
	728,3
	728,3
	728,3
	728,3
	728,3
	728,3

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	1346,0
	5665,8
	5665,8
	5665,8
	5665,8
	5665,8
	5665,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	491,3
	2068,0
	2068,0
	2068,0
	2068,0
	2068,0
	2068,0

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	115,3
	126,0
	126,0
	126,0
	126,0
	126,0
	126,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	42,1
	46,0
	46,0
	46,0
	46,0
	46,0
	46,0

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	1230,7
	5539,8
	5539,8
	5539,8
	5539,8
	5539,8
	5539,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	449,2
	2022,0
	2022,0
	2022,0
	2022,0
	2022,0
	2022,0

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)
	куб. м/сутки
	2153,2
	3333,2
	3333,2
	3333,2
	3333,2
	3333,2
	3333,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	785,9
	1216,6
	1216,6
	1216,6
	1216,6
	1216,6
	1216,6

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод
Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект
При соблюдении нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод при сбросе в реку Западная Двина и в ручей Безымянный при удаленности фоновых створов на расстоянии 500 м и контрольных створов на расстоянии 500 м от мест выпуска сточных вод без транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам.
Таблица 12
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах)
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	Проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	среднегодовая
	максимальная
	среднегодовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Шламонакопитель водозабора
Т. 2.1 (Е28о44’22”, N55o28’60”)
Т. 2.2 (Е28o44’25”, N55o28’60”)
	Взвешенные вещества
	170,0
	13,8
	19,4
	9,9
	14,1

	
	БПК5
	н/н
	16,5
	26
	10,5
	16

	
	ХПК
	н/н
	83,8
	140
	50
	70,3

	
	Сульфат-ион
	н/н
	82,6
	104
	72,5
	96,4

	
	Хлорид-ион
	н/н
	48,5
	81,1
	34,4
	54,2

	
	Сухой остаток
	н/н
	379
	610
	314
	494

	
	Водородный показатель (pH)
	н/н
	7,2
	7,3
	7,4
	7,5

	
	Фторид-ион
	н/н
	0,43
	0,67
	0,24
	0,32

	Пруд-отстойник ливневых стоков
Т. 2 (Е28o44’17”, N55o28’00”)
	Водородный показатель (pH)
	6,5-8,5
	7,2
	7,5
	7,5
	7,6

	
	Нефтепродукты
	1,2
	0,060
	0,096
	0,041
	0,05

	
	Взвешенные вещества
	100,0
	11,6
	18,8
	7,3
	10,9

	
	Сульфат-ион
	н/н
	85,3
	93,2
	77,5
	84,2


Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод
Таблица 13
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно), мг/дм3
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект, мг/дм3

	
	
	
	2025
год
	2026
год
	2027
год
	2028
год
	2029
год
	2030
год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Шламонакопитель водозабора
Т. 2.1 (Е28о44’22”, N55o28’60”)
Т. 2.2 (Е28o44’25”, N55o28’60”)
	pH
	7,6
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5

	
	БПК5
	2,1
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0
	25,0

	
	ХПК
	34,9
	130
	130
	130
	130
	130
	130

	
	Взвешенные вещества
	4,8
	30
	30
	30
	30
	30
	30

	
	Сульфат-ион
	13,2
	300
	300
	300
	300
	300
	300

	
	Хлорид-ион
	<10
	300
	300
	300
	300
	300
	300

	
	Сухой остаток
	278
	1000
	1000
	1000
	1000
	1000
	1000

	
	Фторид-ион
	-
	30
	30
	30
	30
	30
	30

	Пруд-отстойник ливневых стоков
Т. 2 (Е28o44’17”, N55o28’00”)
	pH
	7,3
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5

	
	Взвешенные вещества
	5,1
	20,0
	20,0
	20,0
	20,0
	20,0
	20,0

	
	Нефтепродукты
	0,022
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3

	
	Сульфат-ион
	42,9
	100
	100
	100
	100
	100
	100


IX. Обращение с отходами производства




 Баланс отходов                  
Таблица 17
	Номер строки
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	2025 год
	2026 год - 2030год

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	2
	
	чрезвычайно опасные,

первый класс 3
	2448шт.
	4070 шт
	4070шт



	3
	
	чрезвычайно опасные,

первый  класс 4
	-
	-
	-

	4
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-


	-



	5
	
	Умеренно опасные третий класс
	180,031
	720.158
	720.158

	6
	
	Малоопасные, четвертый класс
	8803,061
	16429.374
	16429.374

	7
	
	Неопасные
	485,658
	1836.160
	1836.160

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	-
	-
	-

	9
	ИТОГО образование и поступление
	9474,004
	18985.692
	18985.692

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	11
	
	чрезвычайно опасные,

первый класс 3
	2448 шт.
	4070 шт.
	4070 шт.

	12
	
	чрезвычайно опасные,

первый  класс 4
	-
	-
	-

	13
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-
	-

	14
	
	Умеренно опасные третий класс
	87,245
	510.476
	510.476

	15
	
	Малоопасные, четвертый класс
	594,910
	4489.624
	4489.624

	16
	
	Неопасные
	284,250
	1359.910
	1359.910

	17
	ИТОГО передано отходов
	971.659
	6360.010
	6360.010

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	18
	Обезвреживание
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	19
	
	чрезвычайно опасные,

первый класс 3
	-
	-
	-

	20
	
	чрезвычайно опасные,

первый  класс 4
	-
	-
	-

	21
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-

	-


	22
	
	Умеренно опасные третий класс
	-
	-


	-



	23
	
	Малоопасные, четвертый класс
	-
	-


	-



	24
	ИТОГО на обезвреживание
	-
	-
	-

	25
	Использование
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	26
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-
	-

	27
	
	Умеренно опасные третий класс
	50,802
	70.000
	70.000

	28
	
	Малоопасные, четвертый класс
	7888,954
	11934.760
	11934.760

	29
	
	Неопасные
	92,538
	314.400
	314.400

	30
	ИТОГО на использование
	8032,294
	12319.160
	12319.160

	31
	Хранение
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	32
	
	чрезвычайно опасные,

первый класс 3
	-
	-
	-

	33
	
	чрезвычайно опасные,

первый  класс 4
	
	
	

	34
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-
	-

	35
	
	Умеренно опасные третий класс
	-
	-
	-

	36
	
	Малоопасные, четвертый класс
	-
	-
	-

	37
	
	Неопасные
	-
	
	

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	-
	-
	-

	39
	ИТОГО на хранение
	-
	-
	-

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	40
	Захоронение
	чрезвычайно опасные,

первый класс
	-
	-
	-

	41
	
	высоко опасные,

второй класс
	-
	-
	-

	42
	
	Умеренно опасные третий класс
	41,984
	139.682
	139.682

	43
	
	Малоопасные, четвертый класс
	319,197
	4,990
	4,990

	44
	
	Неопасные
	108,870
	161.850
	161.850

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	-
	-
	-

	46
	ИТОГО на захоронение
	470,051
	306.522
	306.522


<1> Общегосударственный классификатор Республики Беларусь ОКРБ 005-2011 "Виды экономической деятельности", утвержденный постановлением Государственного комитета по стандартизации Республики Беларусь от 5 декабря 2011 г. N 85.

<3> Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и отработанных ртутных ламп, игнитронов) в штуках.

<4> Указывается количество отходов, содержащих полихлорированныебифенилы (далее - ПХБ) (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ), в штуках.Обращение с отходами с неустановленным классом опасности














Таблица 18
	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	–
	–
	–
	–
	–


X. Предложение по количеству отходов производства,

планируемых к хранению

и (или) захоронению














Таблица 19

	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и

класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	2025 г.


	2026 г.-2030 г.

	1
	2
	3
	4
	5


	6

8

9

10

	На хранение

	-
	
	
	
	-
	-

	На захоронение

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства
	1471501
	малоопасные,

четвертый класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	3,180
	3,180



	Пыль от обработки разнородной древесины (например, содержащая пыль древесностружечных и/или древесноволокнистых плит)
	1712304
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	1.290


	1,290

	Отходы бумаги и картона с пропиткой и покрытием
	1870209
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	1.500
	1.500

	Упаковочный материал с вредными загрязнителями (преимущественно органическими)
	1871400
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	2.500
	2.500

	Бумажные  мешки  из под сырья (цемент)
	1871707
	малоопасные,

четвертый класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0,150
	0,150

	Зола и шлак от топочных установок
	3130200
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0.375
	0.375

	Бой шифера
	3141204
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	3,500
	3,500



	Песок, загрязненный неорганическими веществами (кислоты, щелочи, соли и пр.)
	3142412
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0,200
	0,200

	Минеральные остатки от газоочистки
	3143900
	умеренно опасные,

третий класс
	Накопитель твердых

отходов
	78.000
	78.000

	Абразивная пыль и порошок от шлифования черных металлов (с содержанием металла менее 50 %)
	3144407
	малоопасные,

четвертый класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0,160
	0,160

	Отработанная шлифовальная шкурка


	3144411
	Неопасные
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0,150
	0,150

	Шлам газоочистки
	3166000
	умеренно опасные,

третий класс
	Накопитель твердых

отходов
	30,000
	30,000

	Фторопласт
	5712600
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	0,100
	0,100

	Отходы стеклопластика
	5740500
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	20.000
	20.000

	Ткани и мешки фильтровальные с вредными загрязнениями, преимущественно неорганическими
	5820200
	умеренно опасные,

третий класс
	Накопитель твердых

отходов
	1,188
	1,188

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	малоопасные,

четвертый класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	1.500
	1.500

	Отбросы с решеток
	8430100
	умеренно опасные,

третий класс
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	1,029
	1,029

	Отходы производства подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	Неопасные
	Полигон ТКО

г. Новополоцк
	161.700
	161.700


XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды
Таблица 20
	№ п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект (результат)

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	1
	Организация и осуществление контроля за выпуском очищенных сточных вод в реку Западная Двина после пруда-отстойника

Источник финансирования – собственные средства
	По графику
	Предотвращение сброса загрязненных сточных вод в реку Зап. Двина
	0 превышений ПДК

	2
	Ведение первичного учета забираемой воды и сбрасываемых сточных вод
	Постоянно
	Рациональное использование

природных ресурсов
	Соблюдение условий спецводопользования.

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	1
	Модернизация ГОУ на сушильных барабанах подготовительного участка цеха № 7 (ист. № 0017, 0018)
	2025
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение выбросов пыли неорганической до концентрации на выходе из ГОУ 50 мг/м3

	2
	Модернизация КГТУ с заменой котла-утилизатора (ист. № 0362)
	2027
	Сокращение выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Снижение выбросов азота диоксида до концентрации 200 мг/нм3,
Снижение выбросов углеводородов предельных алифатического ряда
C1-C10до концентрации  300 мг/м3

	3
	Предпроектное обследование источников выбросов 0126, 0055, 0379 с целью определения возможности установки АСК

Источник финансирования – собственные средства
	2025-2026
	Контроль выбросов загрязняющих веществ посредством непрерывных измерений
	Соблюдение требований ЭкоНиП 17.01.06-001-2017

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	1
	Переработка грубых и мягких отходов стекловолокна на собственных объектах по использованию и передача на использование

Источник финансирования – собственные средства
	2025-2030
	Снижение воздействия на окружающую среду, экономия материальных ресурсов
	Исключение вывоза отходов производства на захоронение

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	1
	Организация мест (участков складов) по хранению химических веществ в соответствии с законодательством (совместимость, режим хранения, безопасность)

Источник финансирования – собственные средства
	Постоянно
	Снижение воздействия на окружающую среду
	0 аварийных ситуаций в год

	2
	Закупка нового оборудования, работающего на озонобезопасных веществах

Источник финансирования – собственные средства
	2025-2030
	Снижение выбросов озоноразрушающих веществ в атмосферный воздух.
	Сокращение потребления озоноразрушающих веществ на 30%


XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды

Таблица 21
	№ п/п
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1а
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Производственная площадка ОАО «Полоцк-Стекловолокно»

г. Полоцк, ул. Строительная, 30
	0001, 0003, 0004, 0005, 0006, 0007, 0008, 0010, 0011, 0012, 0013, 0016, 0017, 0019, 0020, 0021, 0022, 0023, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0051, 0055, 0056, 0057, 0068, 0069, 0072, 0073, 0076, 0077, 0080, 0081, 0082, 0083, 0084, 0085, 0086, 0088, 0090, 0107, 0108, 0109, 0110, 0111, 0112, 0113, 0114, 0115, 0116, 0117, 0118, 0126, 0127, 0128, 0129, 0131, 0132, 0133, 0181, 0288, 0291, 0300, 0301, 0302, 0303, 0305, 0306, 0307, 0311, 0312, 0313, 0314, 0315, 0316, 0317, 0319, 0320, 0321, 0323, 0331, 0333, 0334, 0339, 0340, 0341, 0342, 0344, 0346, 0362, 0363, 0365, 0366, 0367, 0374, 0379, 0380, 0381, 0393, 0394, 0395, 0403, 0404, 0405, 0406, 0410, 0417, 0442, 0443, 0444, 0446, 0453, 0454, 0455, 0456, 0457, 0466, 0467, 0468, 0476, 0492, 0493, 0494, 0495, 0496, 0497, 0498, 0499, 0500, 0501, 0502, 0503, 0508, 0509, 0536, 0537, 0538, 0539, 0541,0542, 0543, 0544, 0545, 0546, 0561, 0563, 0571, 0572, 0573, 0577, 0582, 0585,
	В соответствии с требованиями ТНПА
	В соответствии с требованиями НПА, в т.ч. ТНПА
	В соответствии с требованиями НПА и ТНПА

	1б
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Производственная площадка ОАО «Полоцк-Стекловолокно»

г. Полоцк, ул. Строительная, 30
	0379, 0126, 0362

0082, 0080

0017
	В соответствии с требованиями ТНПА
	При НМУ 1-3 режим
	Азота диоксид

Углеводороды предельные  С1-С10
твердые частицы

	2а
	Выпуск поверхностных сточных вод в ручей Безымянный
	Полоцкий район,

промузел Ксты
	Вход сточных вод в  пруд-отстойник

(точка 1 на схеме отбора сточных вод)

Сброс сточных вод в ручей безымянный

(точка 2 на схеме отбора сточных вод)
	В соответствии с требованиями ТНПА
	ежемесячно
	рН, взвешенные вещества, нефтепродукты,  сульфат-ион

	2б
	Выпуск поверхностных сточных вод в реку Западная Двина
	Полоцкий район,

д. Экимань
	Вход сточных вод в шламонакопитель технического водозабора (точка 1 на схеме отбора сточных вод)
Сброс сточных вод из шламонакопителя в р. Зап. Двина (точка 2 на схеме отбора сточных вод)
	В соответствии с требованиями ТНПА
	ежемесячно
	РН, ХПКCr, взвешенные вещества, азот общий, фосфор общий, нефтепродукты, минерализация, сульфат-ион

	
	
	
	
	
	ежеквартально
	БПК5, фторид-ион
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	3
	4
	5
	6
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	3
	Подземные воды
	Полоцкий район, д. Зуи
	Наблюдательные скважины № 1, № 2, № 3, № 4, №5, №6  на накопителе твердых отходов (Т.1, Т 2, Т 3, Т 4,Т 5, Т 6 на схеме отбора проб)
	В соответствии с требованиями ТНПА
	1 раз в год
	рН, азот аммонийный, азот нитратный, фосфор фосфатный, хлориды, сульфат-ион, СПАВ, хром, железо общ., нефтепродукты, минерализация

	4
	Почвы
	Производственная площадка ОАО «Полоцк-Стекловолокно»

г. Полоцк, ул. Строительная, 30
	Пробные площадки № 1,

№ 2, № 3, № 4, № 5, № 6, № 7, № 8, № 9, № 10, № 11, № 12, № 13, № 14, № 15, № 16, № 17, согласно карте-схеме
	В соответствии с требованиями ТНПА
	1 раз в 3 года
	Цинк, свинец, кадмий, мышьяк


XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры
XIV. Система управления окружающей средой

Таблица 22

	№ п/п
	Показатель
	Описание

	1
	2
	3

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	Организационная структура системы менеджмента окружающей среды Общества  и распределение ответственности и полномочий определены в Руководстве по СМОС

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	Порядок идентификации экологических аспектов и определения их значимости и управления ими  установлен в СТО 45-2023 Порядок идентификации экологических аспектов и рисков

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений
	Информация о соблюдении требований природоохранных разрешений предоставляется в сроки указанные  в  условиях,  выданных разрешений.

	4
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
	В Обществе принята единая Политика в области качества, охраны окружающей среды, профессионального здоровья и безопасности труда, которая создает основу для установления и анализа целей и задач.

	5
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей
	Программа системы менеджмента окружающей среды на 2026-2030 разработана для достижения установленных целей и задач, для реализации политики.

	6
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	Меры оперативного контроля с целью исключения вредного воздействия на окружающую среду установлены Обществом в следующих документах:

-технологическая документация;

- стандарты предприятия (СТО);

-проектно-конструкторская документация;

-технические инструкции, инструкции по эксплуатации, инструкции по охране труда;

- другая документация, направленная на управление операциями, влияющими на состояние окружающей среды.

	7
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	Общество обеспечивает готовность к потенциально возможным аварийным ситуациям и устанавливает порядок действий в таких ситуациях. Порядок действий при аварийных ситуациях установлен в разделе 4.4.7 Руководства по СМОС и Инструкции ООП-6 по охране окружающей среды по действиям в аварийных ситуациях.

	8
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	В соответствии с экологическими аспектами и требованиями СМОС в Обществе осуществляется: внутренняя связь и взаимодействие (функциональная связь между подразделениями),  внешняя связь (получение и документирование сообщений от внешних заинтересованных сторон и реагирование на них).

	9
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой
	Процесс управления документацией охватывает документы, поступающие из внешних организаций, и документы Общества.  Процедура управления документацией определена в СТО 12-2023.
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	10
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды
	Обучение персонала планируется в установленном порядке и проводится в Обществе или в учебных заведениях системы повышения квалификации и переподготовки кадров, учебных центрах, семинарах.

	11
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	Производственные экологические наблюдения, включая мониторинг, проводится в соответствии с инструкцией по осуществлению производственных наблюдений в области охраны окружающей среды.

	12
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	По результатам проведения внутреннего аудита СМОС составляется отчет, где приводятся наблюдения и при выявлении несоответствия, излагается его суть и устанавливаются сроки устранения. Порядок планирования, проведения внутренних аудитов установлен в СТО 9-2021.

	13
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	Независимый аудит (инспекционный контроль) СМОС проводится 1 раз в год.  План проведения аудита утверждается руководством  акционерного общества.

Проверки соблюдения природоохранного законодательства проводятся Министерством ПРиООС и его территориальными органами.

	14
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	Ежегодное предоставление статистической отчетности, требуемое разрешением, отчет о функционировании СМОС. Порядок проведения анализа СМОС со стороны руководства прописан в СТО 41-2022


Настоящим Открытое акционерное общество «Полоцк-Стекловолокно»  подтверждает, что:

информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной;
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет органа выдачи комплексного природоохранного разрешения.
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