 

ЗАЯВЛЕНИЕ
на получение комплексного природоохранного разрешения

Настоящим заявлением _______Открытое акционерное общество «Витязь»_________

(полное наименование юридического лица

_______г. Витебск, ул. П. Бровки, 13а, 210605_______________________________________

в соответствии с уставом, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется)

_производственная площадка 1, г. Витебск, ул. П. Бровки, 13а _________________________
индивидуального предпринимателя, место нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов)

_производственная площадка 2, г. Витебск, ул. П. Бровки, 34__________________________
_производственная площадка 3, г. Витебск, ул. Воинов-Интернационалистов, 64_________
_производственная площадка 4, г. Витебск, ул. П. Бровки, 50__________________________

  просит продлить срок действия комплексного природоохранного разрешения______ на __10___ лет
(указывается причина обращения: выдать комплексное природоохранное разрешение 

(с указанием срока его действия); внести в него изменения и (или) дополнения; 

продлить срок действия комплексного природоохранного разрешения 

(с указанием срока его действия)

 

I. Общие сведения
 

Таблица 1

 

	№
п/п
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя 
	 г. Витебск, ул. П.Бровки, 13а, 210605

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя, индивидуального предпринимателя 
	Азаров Геннадий Петрович

	3
	Телефон, факс руководителя, индивидуального предпринимателя
	тел. (212)26-52-13, факс (212)26-52-26

	4
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	тел. (212)26-52-13, факс (212)26-52-26, tv@vityas.com, www.vityas.com

	5
	Вид деятельности основной по ОКЭД*
	26400-производство электронной бытовой техники

	6
	Учетный номер плательщика
	300031652

	7
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	№300031652 от 16.03.2010

	8
	Наименование и количество обособленных подразделений
	–

	9
	Количество работающего персонала
	1179 работников

	10
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе 
	водоснабжения _1823_
водоотведения _1823_
(канализации) 

	11
	Наличие аккредитованной лаборатории
	–

	12
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды
	Чепелов Станислав Александрович

	13
	Телефон, факс
	тел. (212)26-51-03


 

II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов, имеющих определенные географические границы, которые могут проходить как по земной, так и по водной поверхности, и включающие наземные и подземные природные объекты, или природно-антропогенные, или антропогенные объекты (далее – производственная (промышленная) площадка)

 

Информация об основных и вспомогательных видах деятельности

 Таблица 2

 

	№
п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности по ОКЭД
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Дата ввода в эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность (фактическое производство)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Котельная «Южная» (вспомогательное, пл.3)
	35300-производство, передача, распределение и продажа пара и горячей воды, кондиционирование воздуха; 
	г. Витебск, ул. Воинов-Интернационалистов, 64 
	6,39
	1981

	Электрическая мощность – 1,5 МВт (8733МВт)

Проектная тепловая мощность котельной – 585 Гкал /час (437554 Гкал), 680 МВт

	2
	Инженерно-производственный комплекс «Витязь-С» ОАО «Витязь»  (основное, пл. 1)
	26600- Производство облучающего электромедицинского и электротерапевтического оборудования 
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	 0,96
	1978
	 4898 шт.

	3
	Ремонтно-строительный участок (основное, пл. 2, 4)
	23611-

Производство сборных железобетонных и бетонных конструкций и изделий

23999-

Производство прочих неметаллических минеральных продуктов 

23690-

Производство прочих изделий из бетона, строительного гипса и цемента 

08121-

Добыча песка и гравия

16232-

Производство сборных деревянных зданий 
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 34,

ул. П. Бровки, 50
	1,32
	1990
	338 м. куб.

23 м. куб.

4 м. куб.

1000 м. куб.

2 шт.


	4
	Телевизионное производство (основное, пл. 1)
	26400-производство электронной бытовой техники
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	2,39
	1979
(2020, 2021)
	54793 шт.



	5
	Производство литья и окраски деталей (основное, пл. 1, 4)
	22290-

производство прочих пластмассовых изделий
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а,

ул. П. Бровки, 50
	1,59
	1978
	105325 шт.

	6
	Инструментальное производство (основное, пл. 1)

	25739-

производство прочих инструментов
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	1,26
	1977
	42 шт.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	7
	Ремонтно-энергетический цех (вспомогательное, пл. 1, 2)
	35300-

Производство, передача, распределение и продажа пара и горячей воды, кондиционирование воздуха

43210-

электромонтажные работы

35111- производство электроэнергии тепловыми электростанциями

36000- сбор, обработка и распределение воды
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	1,63
	1977
	394 656 Гкал

2661 т. кВтч

76 м3

	8
	Участок очистных сооружений производственных сточных вод (вспомогательное, пл. 1)
	37000- сбор и обработка сточных вод
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	0,2
	1980
(2007, 2010)
	76 м3/час (20 м3/час)

	9
	Участок очистных сооружений ливневых сточных вод

(вспомогательное, пл. 3)
	37000- сбор и обработка сточных вод
	г. Витебск, ул. Воинов-Интернационалистов, 64 
	0,7
	1982
	18 м3/час

	10
	Участок транспортно-складского обслуживания и логистики (вспомогательное, пл. 1, 2, 3)
	52100- 

складирование и хранение

5221- вспомогательная деятельность сухопутного транспорта
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а,
ул. П. Бровки, 34
ул. Воинов-Интернационалистов, 64 
	1,32
	1980
	

	11
	Участок хозяйственного обслуживания (вспомогательное, пл. 1)
	38110- сбор неопасных отходов

38120- сбор опасных отходов

81210- общая чистка и уборка зданий

81220- прочая (специализированная) чистка и уборка зданий

81300- деятельность по благоустройству и обслуживанию ландшафтных территорий 
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	0,36
	1980
	

	12
	Заготовительное производство (вспомогательное, пл. 1)
	25610-

обработка металлов и нанесение покрытий на металлы
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	1,95
	1978
	

	13
	Ремонтно-механический цех (вспомогательное, пл. 1)
	33200-

монтаж, установка промышленных машин и оборудования
	г. Витебск, 

ул. П. Бровки, 13а
	0,48                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
	1977
	


 

Сведения о состоянии производственной (промышленной) площадки согласно карте-схеме на __4__ листах.

 
III. Производственная программа
Таблица 3
 
	N
п/п
	Вид деятельности основной по ОКЭД 
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2022 
год
	2023 
год
	2024 
год
	2025 
год
	2026
год
	2027
год
	2028
год
	2029
год
	2030
год
	2031
год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	26400 - Производство электронной бытовой техники (площадка 1), шт. 
	580 000
	595 000
	620 000
	650 000
	650 000
	650 000
	650 000
	650 000
	650 000
	650 000

	2
	35300 - производство, передача, распределение пара и горячей воды; кондиционирование воздуха (площадка 3) 

Теплоэнергия, тыс. Гкал 

Процентное соотношение к факту (438 тыс. Гкал)
	438
100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100
	438

100

	3
	35111 - Производство электроэнергии тепловыми электростанциями (площадка 3)

Электроэнергия, тыс. кВт*ч

Процентное соотношение к факту (8733 тыс. кВт*ч)
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100
	8733

100

	4
	26600 - Производство облучающего электромедицинского и электротерапевтического оборудования, шт.
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950
	10 950

	5
	27110 - Производство электродвигателей, генераторов и трансформаторов, шт.
	206
	206
	206
	206
	206
	206
	206
	206
	206
	206

	6
	32509 - Производство медицинского и стоматологического оборудования, инструментов и принадлежностей, не включенных в другие группировки, шт.
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545
	2 545

	7
	22290 - Производство прочих пластмассовых изделий, шт.
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000
	96 000

	8
	22220 - Производство пластмассовых изделий для упаковки товаров, шт.
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000
	12 000


IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами

 

Таблица 4

 

	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткое описание технического процесса (цикла, производственной операции)
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	1. Доставка, подготовка и подача топлива
	Основное топливо – природный газ. Поставка организуется посредством газопровода. На котельной организована система коммерческого учета газа – комплекс ИСТОК ГАЗ -03 по ГРП котельной и ИСТОК ГАЗ 07 по к/а ГМ50/14 №3 в период переходных нагрузок. Предварительная обработка основного топлива не производится.

Резервное топливо – мазут. Топочный мазут марки М – 100 поступает по железной дороге в цистернах и перекачивается в ёмкости хранения мазута. Учет производится с помощью рулетки с лотом, градуировочных таблиц. На котельной «Южная» имеется 2 емкости хранения мазута на 10000 м3. Емкости обвалованы и установлены на асфальтобетонном покрытии, что предотвращает протекание топлива в почву и грунтовые воды, предотвращает доступ легковоспламеняющихся жидкостей от достижения источника воспламенения. Обвалование позволяет контролировать предотвращение последствий при протечке, свести к минимуму площадь поверхности жидкого топлива, уменьшить размеры потенциального пожара. Так же ёмкости оборудованы средствами пожаротушения. Обвалование устраивается вокруг внешней стенки резервуара. Постоянно контролируется состояние обваловки и незамедлительно восстанавливается в случае обнаружения дефектов. 

Топливо хранится и подогревается непосредственно в емкостях (горячий резерв) и при необходимости в таком виде подаётся на котельную. 

На котельной применяется следующие методы обнаружения утечек газа из газопроводов, арматуры и оборудования:  с помощью приборов (определители  метана ИГ-9, ИГ-12, СТМ -2М,) и  визуально (на слух и по запаху), для определения по запаху, на ГРС в газ добавляют одорантэтилмеркаптан (С2Н5SH))

	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for Large Combustion Plants, July 2006, стр. 345,409, 470, 477
	Применяемые этапы доставки, подготовки и подачи топлива в целом соответствуют НДТМ

	2. Сжигание топлива
	Основным видом топлива является природный газ, резервным топливом - мазут.

Топливо (природный газ) подается в камеры сгорания 3 паровых котлов типа ГМ-50/14, 5 водогрейных котлов типа КВГМ – 100.

Установленная тепловая мощность – 584 Гкал (679,2 МВт); электрическая мощность –1,5 МВт.
Мазут является резервным видом топлива и используется при необходимости.

Сжигание газа на котлах одноступенчатое.

	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for Large Combustion 
	Применяемые технологии сжигания топлива соответствуют НДТМ.

Для осуществления реакции горючих компонентов топлива с кислородом необходима достаточно высокая температура для 

	1
	2
	3
	4

	
	Котлы оборудованы горелками типа                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 ГМГм в количестве: ГМ-50/14 – 4 шт., КВГМ-100 – 3 шт.

Экономайзеры стоят на всех паровых котлах ГМ-50/14.

Общий КПД использования топлива составляет 93%.
	Plants, July 2006, стр.409, 415,478
	воспламенения, тщательное перемешивание топлива, а также время, достаточное для полного сгорания. Наиболее эффективным для сжигания является природный газ.

	3. Сокращение выбросов в атмосферный воздух

	3.1. Сокращение выбросов твёрдых частиц, пыли
	Выбросы твердых частиц на котельной «Южная» отсутствуют. Источники выбросов, на которых осуществляются выбросы твердых частиц и пыли от техпроцессов на ОАО «Витязь», оснащены газоочистными установками (ГОУ). ГОУ оснащены деревообрабатывающие станки, участок окраски ремонтно-строительного участка, металлорежущее оборудование (шлифовальные, отрезные, заточные станки) инструментального производства, окрасочные камеры заготовительного производства, ванны хромирования и промывки, установки дробления, грануляторы.
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for Large Combustion Plants, July 2006, стр.397, 422, 479
	Применяемые методы снижения выбросов твёрдых частиц в целом соответствуют НДТМ.

Горение природного газа не является значительным источником выбросов пыли. Выбросы пыли в этом случае составляют обычно значительно меньше 5 мг/Нм3 без принятия каких-либо дополнительных технических мер. 

Применение эксплуатируемых на предприятии типов ГОУ для очистки воздуха от твердых частиц и пыли на деревообрабатывающих станках, металлорежущих и шлифовальных станках, окрасочных камерах, установке дробления и другом оборудовании производственных участков в целом соответствует НДТМ.

	3.2. Сокращение выбросов окислов азота
	Выбросы вредных веществ с дымовыми газами осуществляются через стационарный источник выбросов (1дымовая труба).
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available 
	Применяемые методы снижения выбросов оксидов азота в целом соответствуют НДТМ.

	
	Источник выброса №0306: котлы ГМ-50/14 – 3шт; КВГМ-100  – 5 шт.

Выбросы оксида азота составляют – 240,0 мг/м3 (котлы ГМ) и 300 мг/м3 (котлы КВГМ), оксида углерода – 200 мг/м3  (котлы ГМ)  и 300 мг/м3 (котлы КВГМ).


	Techniques for Large Combustion Plants, July 2006, стр.94-100, 422, 429, 464, 472, 480-482
	В том числе для достижения соответствия НДТМ рекомендуют предусмотреть:          1. внедрение автоматизированных систем контроля выбросов загрязняющих веществ в атмосферу; 2. оснащение котлов КВГМ-100 (3 шт.) системами автоматического розжига, блокировок и контролем герметичности отключающих устройств перед горелками (см. мероприятия в таблице 26 п.2.2)


	1
	2
	3
	4

	4. Водоподготовка
	Установка по приготовлению химочищенной (умягченной) воды предназначена для восполнения потерь в тепловой схеме котельной и подпитки теплосети.

Технология приготовления умягченной воды для теплосети: осветление воды известкованием с коагуляцией (коагулянт – сернокислое железо), очистка на механическом фильтре, Na-катионирование.      

Технология приготовления умягченной воды для восполнения потерь в тепловой схеме: осветление воды известкованием с коагуляцией, очистка на механическом фильтре, двухступенчатое Na-катионирование.

 Приготовление возвращаемого конденсата: очистка на механическом фильтре, Н-катионирование с регенерацией серной кислотой.

Проектная производительность осветлителя – 320т/ч.

Проектная производительность Н-катионирования – 80 т/ч. 

Проектная производительность Na-катионирования – 320 т/ч.

Исходная вода, подогретая, до t 35оС по трубопроводу подается в осветлитель СКБ ВТИ V=160 м3, где происходит известкование воды с коагуляцией для ее очистки от грубой и тонкой взвеси, коллоидных веществ, удаления из воды связанной и свободной углекислоты, снижение щелочности и сухого остатка методом осаждения. 

Известковое молоко, растворы коагулянта поступают в смеситель осветлителя по 
радиально направленным трубопроводам, в результате чего реагенты хорошо перемешиваются с водой, где происходит их химическое взаимодействие с растворенными в воде веществами. 

Шлам оседает в нижней части шламоуплотнителя и удаляется при продувке (периодической и непрерывной) в поддон осветлителя. Шлам откачивается насосом шламовых вод Ар-60м в шламонакопитель для временного хранения.

Пруд-шламонакопитель, в который поступают шламовые воды, является  прудом-отстойником осадка шламов, вокруг пруда имеется обваловка, недопускающая попадания шламовых вод в окружающую среду. Возле шламонакопителя оборудована площадка для выгрузки/отгрузки шлама, и его естественной просушки. Рядом с прудом-отстойником шлама находится пруд-испаритель, в который самотоком из пруда-отстойника излишки воды перетекают в пруд-испаритель.
	Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage, July 2006, 

стр. 83-85, 94
	Применяемые методы водоподготовки в целом соответствуют НДТМ.



	5. Производство пара и тепла
	Существующие параметры пара:

ГМ-50/14 ст.№1,2,3 – 1,4МПа, 50т/ч, 194ºС.
Часть произведенного котлами пара также поставляется потребителю со 100%-ным невозвратом конденсата. Так же часть выработанного пара поступает на турбину и далее отработанный пар через ПСВ подогревает сетевую воду, которая подаётся в т/сеть.


	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001, стр. 


	Применяемые процессы производства пара и тепла  соответствуют НДТМ
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	Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on Best Available Techniques for Large Combustion Plants, July 2006, стр. 30
	

	6. Производство электроэнергии
	Насыщенный пар приводит в движение турбину ТГ 0,75ПА/6,3 Р13/4. 
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques forLarge Combustion Plants, July 2006, стр.40-44.
	Применяемые процессы производства электроэнергии соответствуют НДТМ

	7. Технология охлаждения пара
	Охлаждение отработанного пара турбины происходит сетевой водой технической в подогревателях сетевой воды (ПСВ-200У).
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for

Large Combustion Plants, July 2006, стр.141,485.

Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001, стр. 
	Применяемые технологии охлаждения  соответствуют НДТМ.



	8. Очистка сточных вод
	На котельной «Южная» образуются:

· хозяйственно-бытовые сточные воды, поступающие в городскую канализационную сеть УП «Витебскводоканал»;

· поверхностные (талые, дождевые) сточные воды, поступающие в ливневую канализацию и далее на очистные сооружения;

· производственные сточные воды, содержащие шламовый осадок от осветлителей химводоподготовки, поступают на первый шламонакопитель. Через переливную трубу вода уже отстоянная поступает на второй шламонакопитель. В случае повышения уровня воды (связано с неблагоприятными погодными условиями), часть воды со второго шламонакопителя поступает в ливневую сеть и после на очистные сооружения,
· производственные сточные воды (образующиеся в результате непрерывной и периодической продувки котлов химводоподготовки, от промывки Nа и Н-катионитовых фильтров химводоподготовки, от охлаждения оборудования), ,поступают в ливневую канализацию и далее на очистные сооружения ливневой канализации

Все сточные воды после очистных сооружений поступают в ливневой коллектор ДКРУП ”Гордормост“.


	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques forLarge Combustion Plants, July 2006, стр.132-137,430, 473.

Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001.
	Применяемые технологии очистки сточных вод  соответствуют НДТМ.
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	на производственной площадке 1 имеются локальные очистные сооружения для очистки стоков, образующихся в

результате работы гальванопроизводства. Проектная производительность составляет 76 м3/час. Эффективность очистки по тяжелым металлам составляет 90-98 %., по хлоридам и сульфатам 70 %.

Фактическая производительность составляет 20 м3/час.

Сточные воды, поступающие на очистные сооружения, подразделяются на следующие стоки: хромовые промывные стоки, хромовые концентрированные стоки, концентрированные кислые стоки, концентрированные щелочные стоки, кисло-щелочные стоки. Метод очистки реагентный. 

В 2003 году в эксплуатацию введен Би-реактор. Би-реактор – это два последовательно соединенных по ходу воды самотечных реактора. В каждом из них осуществляется свой автоматизированный режим подщелачивания, перемешивания и используется свой реагент: известь, сода. Би-реактор обладает повышенной водоохранной надежностью. В крайнем случае, при выходе из строя мешалки или РН-метра с системой дозирования в любом из реакторов, другой обеспечит аварийный уровень нейтрализации. Би-реактор повысил качество очистки сточных вод, улучшил стабильность РН и хлопьеобразования. Облегчил работу аппаратчика и избавил интуитивно дозировать реагенты, в результате уменьшилось количества осадка на -10%. После Би-реактора стоки поступают в отстойник.

Осадок, образующейся в результате очистки промышленных стоков, уплотняется в илоуплотнителях, затем сгружается в специальные контейнеры. 

Нейтрализованные стоки поступают в колодец 25 сети городской канализации.

Контроль эффективности работы очистных сооружений осуществляется ежедневно лабораторией участка, а по хрому – ежечасно. Водоканал осуществляет контроль сбрасываемых сточных вод в сети городской канализации  ежеквартально.
	
	

	9. Гальваническое производство
	На участке гальваники установлены гальванические линии с ваннами для технологических процессов нанесения покрытий на металлические заготовки и изделия. 

Производятся следующие виды покрытий:

Цинкование щелочное – защитное покрытие.

ZnO – 10-12 г/л

NaOH – 100-120 г/л

Добавка Цинкамин-02 – 2-6 г/л

Темп.= 15-45оС    плотность тока=0,8-4,0А/дм2 напряжение=6-12В

Электролит предназначен для покрытия деталей на подвесках. Может применяться как с перемешиванием так и без него. Высокий выход по току и высокая рассеивающая способность. Раствор безвреден и прост по составу.


	Integrated Pollution Prevention and Control

Reference Document on Best Available

Techniques for the

Surface Treatment of Metals

and Plastics

August 2006

П-ООС 17.02-03-2012 (02120), стр. 114-126
	Применяемые технологические процессы гальванического производства в целом соответствуют НДТМ
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	Цинкамин 02 обеспечивает следующие важные характеристики процесса:
- превосходные декоративные свойства покрытия
- отличная рассеивающая способность, соотношение толщин при 8 А/дм2 и 1 А/дм2 около 1,6
- хорошее качество при низких токах, возможность плотной загрузки деталей на подвеску, как следствие увеличение производительности.
- отсутствие пузырей при хранении и обезводораживании, пластичность.
- устойчивость к примесям тяжелых металлов
- температура эксплуатации до 50 град.
- Отсутствие комплексообразователей, существенное упрощение очистки сточных вод.

Цинкование аммиакатное - защитное покрытие. Состав для деталей несложной конфигурации в барабане.

ZnO-10-20 г/л

NH4CL-200-300 г/л –для увеличения электропроводности

H3BO3-25-35г/л- для поддержания кислотности

Темп=15-25оС   плотность тока=0,5-1,0 А/дм2   напряжение=12-18В

Хим. никель (одноразовый)- высокая коррозионная стойкость и твердость, декоративное покрытие. Никелированные изделия противостоят истиранию.

NaOH -5-6 г/л

CH3COOH-7-9 г/л –буферное соединение, для регулирования кислотности

NaH2PO2-15-18 г/л

NiSO4-20-25 г/л

Малеиновый ангидрид-0,002 г/л

Темп.=85-95 оС

Хромирование- защитно-декоративное покрытие. Высокая твердость и износостойкость, высокая стойкость. Можно покрывать детали несложной конфигурации. Для процесса хромирования нужна хорошая вентиляция, так как 6-валентный хром вреден. Невысокий выход по току- 8-30 %.

СrO3-200-300 г/л

H2SO4-2-3 г/л

Т=45-75 оС

Хим. окс. – декоративное покрытие, предназначенное для межоперационного хранения 3-4 дня.

NaOH – 600-700 г/л

NaNO2 – 200-250 г/л

Т=135-145 оС     

Ан.окс.- защитно-декоративное покрытие. Покрываются детали для работы на трение, для получения теплоизоляционного слоя.

H2SO4 – 180-200 г/л

Темп.=15-25 оС, плотность тока=1,0-1,5 А/дм2      напряжение=12-18В   

Сплав олово-висмут-покрытие под пайку. Покрытие характеризуется эластичностью, хорошо выдерживает изгибы.

SnSO4-40-60 г/л

Bi(NO3)3-0.5-1.5 г/л  - легирующий компонент, для улучшения способности оловянных покрытий сохранять способность к пайке на
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	длительное время.

H2SO4-95-140 г/л

Препарат ОС-20-3-5 г/л –смачиватель,эмульгатор.

От технологических процессов гальванопроизводства образуются сточные воды, поступающие на очистные сооружения, которые подразделяются на следующие потоки:

-хромовые промывные стоки, концентрацией 10-100 мг/л, режим поступления постоянный в течение смены;

-хромовые концентрированные стоки, концентрацией до 3-100г/л, режим поступления периодический, по графику замены ванн;

-концентрированные кислые стоки, смесь органических и минеральных кислот концентрацией до 50 мг/л, режим поступления периодический, по графику замены ванн;

-концентрированные щелочные, с концентрацией щелочи до 10 г/л, режим поступления периодический, по графику замены ванн;

-кисло-щелочные стоки, в состав которых входят соединения тяжелых металлов, рН=2-10, поступления стоков постоянно в течение смены.

Основные методы очистки: механический, физико-механический.

Способ очистки промышленных стоков – реагентный. Эффект очистки достигает проектной и составляет от 85% до 100 %. 

Промывные кислощелочные стоки (К 10) самотеком поступают через промежуточную емкость с решеткой в три усреднителя объемом 16 куб. м. каждый.
Наполнение усреднителя допускается на 2/3 объема, контролируется датчиками уровня. При достижении максимального уровня в усреднителях автоматически включается насос и подает стоки на Би-реактор, где происходит смешение и контакт стока с реагентом (известковое молоко, кальцинированная сода).

Нейтрализованные стоки поступают в отстойники - 2шт, объем каждого - 82 м3, где происходит осаждение образовавшейся взвеси. Накопившийся осадок в отстойниках насосами подается в два резервуара-илоуплотнителя, а затем самотеком поступает в мешки для обезвоживания.
Кислотосодержащие и щелочесодержащие стоки, поступающие из цеха гальванопокрытия, собираются в соответствующие сборники и используются в качестве реагентов.

Промывные хромовые стоки (К14) поступают на очистные сооружения самотеком в усреднитель хромовых стоков (V=16 куб.м.) постоянно в течение всей рабочей смены. 

Время нахождения стоков в усреднителе-реакторе зависит от производительности линий гальванопроизводства.

Для нейтрализации шестивалентного хрома в усреднитель хромовых стоков добавляют кислоту и сульфит натрия
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	Промывные хромовые стоки подаются в нижнюю часть, а отводятся из верхней противоположной части емкости и попадают в усреднитель кислощелочных стоков.

Концентрированные хромовые стоки (К12) поступают на очистные сооружения с производства гальванопокрытий при замене ванн, содержащих шестивалентный хром в реактор концентрированного хрома, объем емкости V = 5 куб.м.

Слив концентрированных растворов хрома осуществляется по предварительной записи в журнале представителем гальванопроизводства.

Для нейтрализации шестивалентного хрома в реактор концентрированного хрома добавляют кислоту и сульфит натрия. Обезвреженный раствор насосом перекачивается в усреднитель хромовых стоков.
	
	

	10. Мониторинг выбросов в атмосферный воздух и аналитический контроль
	Мониторинг выбросов в атмосферный воздух осуществляется в рамках производственных наблюдений в области охраны окружающей среды и в рамках локального мониторинга.

В рамках производственных наблюдений осуществляется аналитический контроль за выбросами загрязняющих веществ в атмосферный воздух от 23 стационарных источников выбросов, оснащенных ГОУ.

Периодичность контроля: 1 раз в год при работе более 500 часов в год или 1 раз в 2 года при работе менее 500 часов в год.

В рамках локального мониторинга осуществляется контроль выбросов в атмосферный воздух от дымовой трубы котельной «Южная».  Контроль ведется по  параметрам: концентрация и массовый выброс оксидов азота (в пересчете на диоксид азота), концентрация и массовый выброс углерод оксида аккредитованной лабораторией 1 раз в месяц.
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for

Large Combustion Plants, July 2006, стр.141-147, 429.

Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003, стр.21-30, 37-38
	Применяемая система мониторинга выбросов в атмосферный воздух соответствуют НДТМ

	11. Обращение с отходами производства
	В рамках производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, в части обращении с отходами производства осуществляется контроль источников образования отходов и объектов временного хранения отходов (площадки, контейнеры и т.д.).

Сбор, разделение по видам и хранение отходов, образующихся на ОАО «Витязь» осуществляется непосредственно на местах их образования.

На ОАО «Витязь» в процессе осуществления производcтвенной деятельности образуется 102 наименования отходов 1, 3, 4 классов опасности и неопасных отходов.

Отходы первого класса опасности передаются на обезвреживание сторонним организациям (ООО «Демид Сервис», УТПП «БелВТИ-регион»), медицинские отходы (отходы третьего класса опасности) передаются на обезвреживание ООО «ВитЭколайн», отходы третьего, четвертого и неопасные – поставляются в качестве сырья для промышленных предприятий или направляются на захоронение на полигон ТКО.


	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) Охрана окружающей среды и природопользо-вание. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов, стр.330-333, 337-341
	Применяемая система обращения с отходами производства соответствует НДТМ
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	12. Эффективное использование энергии
	С целью снижения энергозатрат и как следствие сокращения выбросов в атмосферу   ежегодно разрабатывается программа энергосбережения. Ведётся постоянное внедрение энергосберегающих ламп класса А. Согласно плана-графика работ по модернизации и ремонту оборудования на котельной «Южная» осуществлено внедрение регулируемого электропривода дутьевого вентилятора котла КВГМ № 5, осуществлена модернизация системы управления откачки конденсата с главного корпуса и мазутонасосной котельной.
	IntegratedPollutionPreventionandControl. ReferencedocumentonBestAvailableTechniquesforEnergyEfficiency, 

February 2009

стр. 273-295
	Применяемая система энергоэффективности производства соответствует НДТМ


 
V. Использование и охрана водных ресурсов

 

Цели водопользования

 

Таблица 5

 

	№
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Нужды промышленности
	добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	Подземные воды.

бассейн реки Западная Двина
	г. Витебск

	2
	Нужды промышленности
	
	Системы водоснабжения, другого юридического лица, 

УП «Витебскоблводоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 №291, 291.01-443д;

питьевая
	г. Витебск

	3
	Хозяйственно-питьевые нужды
	добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений
	Подземные воды.

бассейн реки Западная Двина
	г. Витебск

	4
	Хозяйственно-питьевые нужды
	
	Системы водоснабжения, другого юридического лица, 

УП «Витебскоблводоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 №291, 291.01-443д;

питьевая
	г. Витебск

	5
	Энергетические нужды
	
	Системы водоснабжения другого юридического лица, 
УП «Витебскоблводоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 №291, 291.01-443д;

техническая
	г. Витебск

	6
	Иные нужды
	
	Системы водоотведения другого юридического лица, 

УП «Витебскоблводоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 №291, 291.01-443д;

сточная
	г. Витебск

	7
	Иные нужды
	
	Системы водоснабжения, 
водоотведения (канализации) другого юридического лица, ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ, договор от 02.01.2019 №19-Л

Поверхностные стоки
	г. Витебск

	8
	Иные нужды
	
	Системы водоотведения (канализации) другого юридического лица, ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ, договор от 02.01.2019 №19-Л/Э
Производственные стоки
	г. Витебск


 
Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды

 

Таблица 6
	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	1
	 Водоподготовка
	Установка по приготовлению химочищенной (умягченной) воды предназначена для восполнения потерь в тепловой схеме котельной и подпитки теплосети.

Технология приготовления умягченной воды для теплосети: осветление воды известкованием с коагуляцией (коагулянт – сернокислое железо), очистка на механическом фильтре, Na-катионирование.      

Технология приготовления умягченной воды для восполнения потерь в тепловой схеме: осветление воды известкованием с коагуляцией, очистка на механическом фильтре, двухступенчатое Na-катионирование.

Приготовление возвращаемого конденсата: очистка на механическом фильтре,              Н-катионирование с регенерацией серной кислотой.

Проектная производительность осветлителя – 320т/ч.

Проектная производительность Н-катионирования – 80 т/ч. 

Проектная производительность Na-катионирования – 320 т/ч.

Исходная вода, подогретая, до t 35оС по трубопроводу подается в осветлитель      СКБ ВТИ V=160 м3, где происходит известкование воды с коагуляцией для ее очистки от грубой и тонкой взвеси, коллоидных веществ, удаления из воды связанной и свободной углекислоты, снижение щелочности и сухого остатка методом осаждения. 

Известковое молоко, растворы коагулянта поступают в смеситель осветлителя по радиально направленным трубопроводам, в результате чего реагенты хорошо перемешиваются с водой, где происходит их химическое взаимодействие с растворенными в воде веществами. 

Шлам оседает в нижней части шламоуплотнителя и удаляется при продувке (периодической и непрерывной) в поддон осветлителя. Шлам откачивается насосом шламовых вод Ар-60м в шламонакопитель № 1 для временного хранения.

Пруд-шламонакопитель, в который поступают шламовые воды, является прудом-отстойником осадка шламов, вокруг пруда имеется обваловка, недопускающая попадания шламовых вод в окружающую среду. Возле шламонакопителя оборудована площадка для выгрузки/отгрузки шлама, и его естественной просушки. Рядом со шламонакопителем № 1 (пруд-отстойник) находится шламонакопитель № 2 (пруд-испаритель), в который самотоком из шламонакопителя № 1 (пруда-отстойника) излишки воды перетекают в шламонакопитель № 2(пруд-испаритель).

	2
	 Производство пара и тепла
	 Существующие параметры пара:

ГМ-50/14 ст.№1,2,3 – 1,4МПа, 50т/ч, 194ºС.
Часть произведенного котлами пара также поставляется потребителю со 100%-ным невозвратом конденсата. Так же часть выработанного

пара поступает на турбину и далее отработанный пар через ПСВ подогревает сетевую воду, которая подаётся в т/сеть.

	3
	 Производство электроэнергии
	Насыщенный пар приводит в движение турбину ТГ 0,75ПА/6,3 Р13/4.

	4
	 Технология охлаждения пара
	Охлаждение отработанного пара турбины происходит сетевой технической водой в подогревателях сетевой воды (ПСВ-200У).

	1
	2
	3

	5
	 Окраска изделий
	При помощи окрасочных камер ОК-2 производится покраска металлических изделий. При распылении лакокрасочных средств происходит их осаждение на поверхности и частичное образование лакового тумана, который вытягивают из области работы потоки воздуха. Также благодаря им обеспечивается удаление паров растворяющих жидкостей. Частицы лакокрасочных материалов, не 

задерживающиеся на окрашиваемых изделиях, от факела краскораспылителя падают на гидроэкраны камеры и сплошной пленкой воды смываются в ванну окрасочной камеры.

Осаждение лакового тумана выполняется на завесе воды, которая циркулирует в оборудовании.

	6

	Производство полистиролбетонных плит( ПТПБ)
	Технологическая схема производства полистиролбетонных плит представляет собой процесс поступления в бетоносмеситель в определенном порядке исходных компонентов через систему дозирования: цемент, песок, вода (идет процесс приготовления бетонного раствора). Когда бетонный раствор готов, добавляются пенополистирольные шарики и продолжается процесс перемешивания. Затем, способом вибропрессования формируются полистиролбетонные плиты. А затем плиты идут на сушку; образуется конденсат.

	7
	Производство изделий из пластмассы
	При производстве пластмассовых изделий вода используется для охлаждения оборудования и технологической оснастки. Оборудование и оснастка подключены к оборотному водоснабжению.


 
Описание схемы водоснабжения и канализации

 

Таблица 7
	№
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	1.1. Системы водоснабжения предназначены для обеспечения потребностей предприятия в воде.

1.2. Системы холодного и горячего водоснабжения служат для подачи воды на технологические, хозяйственно-питьевые, энергетические нужды.

 1.3. Питьевая вода на нужды предприятия забирается из артезианской скважины, расположенной на промплощадке №2, очищается от содержаний железа на станции обезжелезивания и подается   в два резервуара емкостью 1000 куб.м каждый по двум трубопроводам Ду 300 мм (в качестве резервного источника водоснабжения служит городской хозпитьевой водопровод УП «Витебскоблвлдоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор   от 20.03.2017 № 291, 291.01-443д ).

1.4. Из резервуаров насосами насосной станции 2 подъема вода транспортируется в корпуса предприятия площадок N1,2,3, котельную “Южная”, на приготовление горячей воды предприятия и общежитий N1,2,4,5; УО «Витебский государственный колледж электротехники» и общежитие колледжа; спорткомплекс и сш №42.

1.5. Учет забираемой из скважины питьевой воды, очищаемой на станции обезжелезивания и подаваемой потребителям осуществляется водомерами марки WPD диаметром 100 мм (из городского водопровода - учет осуществляется измерительным преобразователем типа “Сапфир” с блоком питания БПС-90 и ЭФС 31М-4).

1.6. Горячая вода с Т=55 0С транспортируется потребителям из 2-х баков-аккумуляторов емкостью по 200 м 3 каждый через водоводяной подогреватель насосами энергоблока.

1.7. Для поддержания постоянной температуры горячей воды перед потребителем смонтирована обратная линия от каждого корпуса, по которой постоянно циркулирует вода.

1.8. Трубопроводы горячей воды смонтированы по проходному каналу и эстакаде.

1.9. Учет поступления горячей воды на предприятие производится приборами учета типа “ЭЛСИ”.

1.10. Холодная вода хозпитьевого качества поступает из водопроводной сети УП «Витебскоблвлдоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 № 291, 291.01-443д.

1.11. В случае непредвиденного прекращения работы артезианской скважины, на 2 промплощадке проводят переключение водоснабжения от сетей хозпитьевой воды  УП «Витебскоблвлдоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 № 291, 291.01-443д.

Для этого перекрывается водопровод от артскважины и открывается задвижка на водопроводе хзпитьевой воды УП «Витебскоблвлдоканал» Филиал «Витебскводоканал».

1.12. Техническая вода на технологические нужды котельной “Южная” поступает из городского водопровода по самотечному трубопроводу Ду 300 мм в резервуар запаса воды V=500 м3. Далее вода поступает на участок водоподготовки. Исходная вода, поступающая на ХВО проходит первичную обработку на предочистке, где удаляются взвешенные и коллоидные примеси, частично снижаются органические вещества, свободная углекислота и ион НСОЗ – практически полностью, карбанатный ион – до остаточного содержания 0,5 – 0,8 мг экв/кг, соединения железа Fе до 0,1 мг/кг и менее.

      Далее вода проходит обработку на ионитной части ВПУ.  Вода, идущая на подпитку теплосети проходит через l ступень, а на подпитку паровых котлов проходит 1 и 2 ступень натрий-катионирования.

1.13. Учет поступления технической воды осуществляется приборами учета на котельной “Южная” – водомером  марки WPD   DN150 (резервный - измерительный преобразователь типа “Сапфир” 22 МТ с блоком питания КСУ-2).  

1.14. Основной задачей эксплуатации системы оборотного водоснабжения является охлаждение отепленной воды, поступающей на градирню и обеспечение потребителей охлажденной водой.

 Система оборотного водоснабжения состоит:

- насос охлажденной воды, CN 50-200/209 (3 - рабочих, 1- резервный К80-50-200)   

- насос отепленной воды, КМ 80-65-160 (3-рабочих, 1-резервный)   

- бак охлажденной воды, объемом V=25 куб.м

- бак отепленной воды, объемом V=25 куб.м

- градирня, ГРД-100 (2 шт.)

- трубопроводы насосной станции и подачи воды на градирни,

- осадочные фильтры перед оборудованием

- трубопроводы подачи на технологическое оборудование и возврата,

- система подпитки с водомером СВХ-20   

1.15. Вода, пройдя систему охлаждения оборудования, нагревается и под остаточным напором сливается в бак   отепленной воды, откуда, при достижении максимального уровня воды в баке, насосом отепленной воды подается на градирню для охлаждения.

1.16. На градирне отепленная вода поступает в водораспределительный коллектор и с помощью форсунок распыляется и равномерно орошает поверхность оросителя.

1.17. Пройдя по каналам оросителя в виде пленки, вода струйками стекает в нижнюю часть градирни, бак.  

1.18. Воздух из окружающей среды подается вентилятором в пространство под оросители, проходит по каналам оросителя навстречу водяной пленке и через каплеуловитель покидает градирню.

1.19. Охлаждение воды, главным образом, происходит в каналах оросителя при противотоке воздуха и водяной пленки.      

1.20. Кроме этого, охлаждение воды происходит в баке и в пространстве между оросителем и форсунками.

1.21. Для предотвращения значительного капельного уноса воды служит каплеуловитель.

1.22.  После градирни охлажденная вода сливается в бак охлажденной воды, откуда насосом охлажденной воды подается в систему охлаждения оборудования. 

1.23. Пополнение испаряемой на градирне воды производится из хозяйственно-питьевого водопровода в бак охлажденной воды через водомер. Для очистки от механических примесей пополняемой систему оборотного водоснабжения воды установлены осадочные фильтры.  Кроме этого, осадочные фильтры установлены непосредственно перед оборудованием.

	
	
	

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	2.1. Водоотводящие сети предназначены для бесперебойного обеспечения приема и отвода сточных вод предприятия к местам их очистки.

2.2. Хозяйственно-бытовые сточные воды образуются на промплощадах № 1, № 2, 

№ 3, № 4, общежитиях, котельной «Южная».

Хозяйственно-бытовые сточные воды через сети хозфекальной канализации предприятия отводятся в сети УП «Витебскоблводоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 № 291, 291.01-443д.

2.3. Поверхностные сточные воды образуются на промплощадах № 1, № 2, № 3, № 4, общежитиях, котельной «Южная».

Поверхностные сточные воды через сети ливневой канализации отводятся в сети  ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ, договор от 02.01.2019 № 19-Л.

· Из коллектора ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ стоки поступают 

на очистные сооружения ливневых стоков котельной и после очистки возвращаются в ливневой коллектор ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ.

     Состав очистных сооружений ливневых стоков:

Механизированные решетки РММВ-1000

Распределительные камеры 4-х секционного горизонтального отстойника-нефтеловушки

Устройство гидросмыва

Поворотные нефтесборные трубы

Резервуар-сборник масло-нефтепродуктов

Резервуар сбора очищенной воды

Рамный кассетный фильтр

Насосная станция
Песковые площадки;

Железобетонный коллектор dу 1500мм

Трубопровод dу 600мм

Прямоугольные каналы 1000х600мм

Коллектор dу 400мм

Трубы dу 400мм    

Ливнепусковой канал;

 2.4. Производственные сточные воды образуются от производства гальванопокрытий на промплощадке № 1.

Эти стоки отводятся в хозфекальную канализационную сеть предприятия после  очистки на локальных очистных сооружениях промстоков, с допустимыми к сбросу концентрациями вредных веществ и далее поступают в хозяйственно-бытовые канализационные сети УП «Витебскоблвлдоканал» Филиал «Витебскводоканал» договор от 20.03.2017 № 291, 291.01-443д.

Состав локальных очистных сооружений:

Приёмная ёмкость с решёткой

Промежуточная ёмкость

Ёмкость-воронка

Ёмкости-сборники

Илоуплотнитель- 2 шт.

Ёмкости для приготовления реагентов
Насосное оборудование

Системы трубопроводов и запорно-регулирующей аппаратуры

Ёмкость для сухого хранения извести

Установка растворения извести

Напорный флотатор типа «Крофта»

Усреднители

Би-реактор- 2шт.

Отстойник- 2шт.

Система автоматики технологическим процессом;

Внутриплощадочные сети водоотводящей сети.

Локальные очистные сооружения промстоков так же располагаются на промплощадке № 1 и предназначены для очистки стоков, образующихся в результате работы гальванопроизводства. Проектная производительность составляет 76 м3/час. Эффективность очистки по тяжелым металлам составляет 90-98 %., по хлоридам и сульфатам 70 %.

Фактическая производительность составляет 20 м3/час.

Сточные воды, поступающие на очистные сооружения, подразделяются на следующие стоки: хромовые промывные стоки, хромовые концентрированные стоки, концентрированные кислые стоки, концентрированные щелочные стоки, кисло-щелочные стоки. Метод очистки реагентный. 

В 2003 году в эксплуатацию введен Би-реактор. Би-реактор – это два последовательно соединенных по ходу воды самотечных реактора. В каждом из них осуществляется свой автоматизированный режим подщелачивания, перемешивания и используется свой реагент: известь, сода. Би-реактор обладает повышенной водоохранной надежностью. В крайнем случае, при выходе из строя мешалки или РН-метра с системой дозирования в любом из реакторов, другой обеспечит аварийный уровень нейтрализации. Би-реактор повысил качество очистки сточных вод, улучшил стабильность РН и хлопьеобразования. Облегчил работу аппаратчика и избавил от необходимости интуитивно дозировать реагенты, в результате уменьшилось количество осадка на -10%. После Би-реактора стоки поступают в отстойники (2 шт.) объемом по  82 м³, где происходит осаждение образовавшейся взвеси. Накопившийся в отстойниках осадок насосами подается в два резервуара-илоуплотнительля и после уплотнения сгружается в специальные контейнеры. 

После отделения осадка очищенная вода из отстойников и резервуара-илоуплотнительля частично поступает в сети хозфекальной канализации и частично возвращается в усреднитель кислощелочных стоков Би-реактора.

Контроль эффективности работы очистных сооружений осуществляется ежедневно лабораторией участка, а по хрому – ежечасно. Водоканал осуществляет контроль сбрасываемых сточных вод в сети городской канализации ежеквартально.

	
	
	2.5. Производственные сточные воды образуются на котельной «Южная» в результате непрерывной и периодической продувки котлов химводоподготовки, от промывки Nа и Н-катионитовых фильтров химводоподготовки, от охлаждения оборудования.

· Производственные сточные воды, содержащие шламовый осадок от осветлителей химводоподготовки, поступают на шламонакопитель № 1. Через переливную трубу вода уже отстоянная поступает на шламонакопитель № 2. 

· В случае повышения уровня воды (связано с неблагоприятными погодными условиями), часть воды со шламонакопителя № 2 поступает в ливневую сеть предприятия и далее в ливневой коллектор ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ договор от 02.01.2019 №19-Л/Э).

· Из коллектора ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ стоки поступают 

· на очистные сооружения ливневых стоков котельной и после очистки возвращаются в ливневой коллектор ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ.

После очистных сооружений стоки поступают в ливневой коллектор ДКРУП ”Гордормост“ ГПО ЖКХ договор от 02.01.2019 №19-Л/Э).


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод

 

Таблица 8

 

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность водозаборных сооружений
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 
	Не имеется
	–
	–
	–
	–


 

Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод

 

Таблица 9

 

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	состояние буровых скважин
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	1
	1
	рабочее
	–
	100
	–
	–
	120
	1 

	Для добычи минеральных вод:

	 
	Не имеется
	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–


 

Характеристика очистных сооружений сточных вод

 

Таблица 10
 

	№
п/п
	Метод очистки сточных вод
	Состав очистных сооружений, канализации,
в том числе дождевой,
место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод),
куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	–
	–
	–
	–
	–
	–


Характеристика объемов водопотребления и водоотведения

 

Таблица 11

	N
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	Фактическое
2021г.
	нормативно-расчетное <2>

	
	
	
	
	на 2022 г.
(2022 - 2032 гг.)
	на 2032 г.
(2022 - 2032 гг.)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб. м/сутки
	356,4
	1284,3
	1284,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	130,1
	327,5
	327,5

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб. м/сутки
	356,4
	1284,3
	1284,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	130,1
	327,5
	327,5

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения 
УП «Витебскоблводоканал»

Филиал «Витебскводоканал»
	куб. м/сутки
	844,7
	9297,3
	9297,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	308,3
	3393,5
	3393,5

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования - всего
	куб. м/сутки
	1201,1
	1479,7
	1479,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	438,4
	540,1
	540,1

	3.1
	В том числе:

на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	471,2
	668,2
	668,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	172,0
	243,9
	243,9

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	336,7
	524,4
	524,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	122,9
	191,4
	191,4

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	28,6
	529,0
	529,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	7,3
	134,9
	134,9

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	28,6
	529,0
	529,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	7,3
	134,9
	134,9

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	709,9
	9153,4
	9153,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	259,1
	3341
	3341

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.6
	на нужды, не зависящие от производства продукции
	куб. м/сутки
	-
	4,3
	4,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	1,1
	1,1

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	4,3
	4,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	1,1
	1,1

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	1014,9
	897,6
	947,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	258,8
	228,9
	241,6

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	0,2
	249,0
	249,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	0,045
	63,5
	63,5

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	
	

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	
	

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации УП «Витебскоблводоканал»
	куб. м/сутки
	709,9
	864,1
	864,1

	
	
	тыс. куб. м/год
	259,1
	315,4
	315,4

	13.1
	Сброс сточных вод в сети канализации ДКРУП

«Гордормост» ГПО  ЖКХ
	куб. м/сутки
	332,9
	1180,2
	1180,2

	
	
	тыс. куб. м/год
	121,5
	430,8
	430,8

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-


 
Расчет и обоснование заявляемых в таблице 11

объемов водопотребления и водоотведения 
РАСЧЕТ ВОДОПОТРЕБЛЕНИЯ НА ОАО «ВИТЯЗЬ»

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАСХОДА ПОТРЕБЛЯЕМОЙ ВОДЫ ПРИ ПРЯМОТОЧНОЙ СИСТЕМЕ ВОДОСНАБЖЕНИЯ.

В состав нормативного объема водопотребления входят расходы воды, используемой на:

   - хозяйственно-бытовые нужды;

   - производственные нужды;

   - нужды, не зависящие от производства продукции, но обусловленные производственным процессом.

  Годовой расход потребляемой воды определяется по формуле:

W= W хбн + Wпр. + Wо.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАСХОДА ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ НА ХОЗЯЙСТВЕННО-БЫТОВЫЕ НУЖДЫ.

  Годовой расход потребляемой воды на хозяйственно-бытовые нужды (W хбн) определяется по формуле:

W хбн= Wх/п +W ст +Wуб. +W пол/терр+ Wпол/зел +W пож +W общ +W спорт + Wар/аб + Wобезж , м3/год
 где, Wх/п  - расход  воды на хозяйственно- питьевые нужды общества;
W ст - расход воды на приготовление пищи в столовой ;

Wуб. - расход воды на уборку производственных помещений;

Wпол./терр - расход воды на полив территории;

Wпол./зел - расход воды на полив зеленых насаждений;
W пож  - расход  воды на противопожарные нужды;

Wобщ. - расход воды на хозяйственно- питьевые нужды общежитий;

Wспорт. - расход воды на хозяйственно- питьевые нужды спорткомплекса;

Wар./аб - расход воды на хозяйственно-питьевые нужды арендаторов и абонентов;

Wобезж. - расход хозяйственно- питьевой воды на нужды станции обезжелезивания;

1. Хозяйственно-питьевые нужды общества:

- Вода собственная (скважина)

Wх/п  = 
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где, k1 - суточная норма водопотребления на 1 рабочего в смену, равная 25 л/сут.;

N1 - количество рабочих на заводе, равное 859 чел.;

n1 - количество рабочих дней завода, равное 255дн.;

k2 - суточная норма водопотребления на 1 человека в смену в цехах с тепловыделениями св.80кДж на 1 м3/ч, равная 45 л/сут;

N2 - количество работающих на котельной «Южная», равное 100 чел.;

n2 - количество рабочих дней котельной, 365дн.

K3 - суточная норма водопотребления на 1 служащего в смену, равная 12 л/сут.;

N3 - количество служащих на заводе, равное 351 чел.;

N3 - количество рабочих дней завода, равное 255дн.;

Wх/п = 
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Объем сброса сточных вод на хозяйственно-питьевые нужды общества равен объему потребленной воды:

                                            Sх/п = Wх/п = 8193 м3/год
2. Расход воды на приготовление пищи в столовой:

- Вода собственная (скважина)

                                             Wст= Wмес х 12 

Нормы расчета воды предприятиями (без использования водомеров), согласно                  СН 4.01.03-2019 «Внутренний водопровод и канализация», для предприятий общественного питания рассчитываются на одно условное блюдо и составляют 12 литров.

      Количество условных блюд в сутки рассчитывается по формуле:

                                     Uсут.=2,2*  n*  m* T * j, где

Uсут. - количество реализуемых блюд в сутки;

n -  количество посадочных мест (200);

m - количество посадок в час (для столовых при промышленных предприятиях расчетное количество посадок  равно 3) ;

Т - период водопотребления в сутки (считаем 4 часа – с 10.00 до 14.00);

J - коэффициент неравномерности посадок (для кафе и столовых – 0,45), тогда

                              Uсут.= 2,2*200*3*4*0,45=2376 блюд/сутки

      Тогда объем воды, используемый за сутки, рассчитываем так:

                              Wсут.= Uсут.*12 литров/блюдо

                              Wсут.= 2376*12=28512литров

                              Wсут.= 28512/1000=28,5 м3/сутки

       Тогда объем воды, используемый за месяц, рассчитываем так (22-среднее количество рабочих дней в месяц):

                               Wмес.= 28,5*22= 627 м3/месяц

             А годовой объем расхода воды в  столовой будет равен: 

                               Wст год.= 627*12= 7524 м3/год.

Объем сброса сточных вод равен объему потребленному:

                                            Sст. = Wст. = 7524 м3/год
3. Расход воды на уборку производственных помещений:

-Вода собственная (скважина)
Wуб. = 
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где, N - норма расхода воды на 1 уборку, равная 0,4 л на 1 кв.м занимаемой площади;

S - общая площадь производственных помещений, равная 225000 м2;

n - количество уборок, равное 104 раза в год(2 раза в неделю);

Wуб. = 
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Объем сброса сточных вод равен объему потребленному:

                                            Sуб. = Wуб. = 9360 м3/год
4. Расход воды на полив территории:

-Вода собственная (скважина)
Wпол./терр = 
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N - норма расхода воды на поливку твердых покрытий тротуаров и проездов, равное 0,5л/м2;

S - общая площадь покрытия тротуаров и проездов, равная 125800 м2;

n - количество поливок, равное 86 раз в год;

Wпол./терр = 
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Безвозвратные потери  Б пол/терр. = 5409 м3/год

5. Расход воды на полив зеленых насаждений:

-Вода собственная (скважина)

Wпол./зел = 
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N - норма расхода воды на поливку зеленых насаждений, равное 4,5 л/м2;

S - общая площадь полива зеленых насаждений, равная 150000 м2;

n - количество поливок, равное 86 раз в год;

Wпол./зел = 
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Безвозвратные потери  Б пол/зел. = 58050 м3/год

6. Расход воды на мероприятия противопожарного направления

- Вода собственная (скважина)

 На ОАО «Витязь» имеется 69 пожарных гидранта, которые 2 раза в год проверяются на водоотдачу в течение 2-х минут, при производительности пожарной струи 5 л/с.

Расход воды на противопожарные нужды (Wпож)  определяется по формуле :

                         Wпож = Wгидр ×  l × N  , м3                                                    

где: Wгидр – нормативный расход воды на проверку одного гидранта (0,6 м3)

 l – количество проверок  на водоотдачу пожарных гидрантов в год;

 N – количество гидрантов на предприятии

                     Исходя из вышеизложенного, имеем:

                   Wпож = 0,6 × 2 × 69 = 83 м3/год

Вода после использования в полном объеме сбрасывается в сети канализации: 

Sпож. = Wпож. = 83 м3/год

7. Расход воды на хозяйственно- питьевые нужды общежитий:

- Вода горячая собственная (скважина)

- Вода холодная (городская УП «Витебскоблводоканал» )

Wобщ.= Wхол.+ Wгор.

Wхол/гор = 
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где, n1, n2, n3, n4 - количество проживающих в общежитиях №1, №2, №4, №5 (по паспортам объектов), равное 10, 600, 600, 428;

P - суточная норма водопотребления на 1 человека, равная 80л;

N - количество дней, равное 365дн.;

- холодная вода (городская):

Wхол. = 
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- горячая вода (скважина):

Wгор. = 
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Исходя из приведенных расчетов:

Wобщ.= 47830+47830=95660 м3/год

Объем сточных вод равен потребленному объему:

Sобщ. = Wобщ. = 95660 м3/год

8. Расход воды на хозяйственно- питьевые нужды спорткомплекса:

-Вода собственная (скважина)
Wспорт. = 
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где, N - количество физкультурников в сутки, равное 240 чел.;

P - норма водопотребления суточная (с учетом приема душа) на одного физкультурника, равная 50л/сут.;

n - количество рабочих дней, равное 255 дн.

Wспорт. = 
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Вода после использования полностью сбрасывается в канализацию:

Sспорт. = Wспорт. = 3060 м3/год

9. Расход воды на хозяйственно-питьевые нужды арендаторов и абонентов:

Wар./аб= Wар. + Wаб.
- Из городского водопровода:

Wар. = 
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где, T- количество дней, равное 255;

P - суточная норма водопотребления, равная 25 л/сут;

n - количество арендаторов, равное 461 чел.;

N - норма расхода воды на 1 уборку, равная 0,4 л на 1 кв.м занимаемой площади;

S - общая площадь помещений, равная 16972м2.

Wар. = 
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- Собственная (скважина) вода:

Wаб. =48849 м3/год (см. расчет в таблице 3.1.)

Wар./аб= Wар. + Wаб.= 4670+48849=53519 м3/год

Вода после использования полностью сбрасывается в сети  канализации:

Sар./аб = Wар./аб = 53519 м3/год

10. Расход хозяйственно- питьевой воды на нужды станции обезжелезивания:

-Вода собственная (скважина):

Wобезж.=
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где, P - количество воды на промывку одного фильтра, равное 8,3 м3(из паспорта );

n - количество дней, равное 365 дн.


Wобезж.=
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Объем сброса сточных вод  равен объему потребленному:

Sобезж = Wобезж = 3030 м3/год

ИТОГО на хозяйственно - бытовые нужды общества:
W хбн = 8193 + 7524 + 9360 + 5409 + 58050 + 83 + 95660 + 3060 + 53519 + 3030 = 243 888 м3/год

Из них:

- вода собственная из скважины = 191388 м3/год;

- вода из городского водопровода (УП «Витебскоблводоканал») = 52500 м3/год.

Объем сточных вод(в канализационные сети УП «Витебскоблводоканал»  = 180429 м3/год

Безвозвратные потери = 63459 м3/год.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАСХОДА ВОДЫ НА ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НУЖДЫ.

  Годовой расход потребляемой воды на производственные нужды (W пр) определяется по формуле:

Wпр..= 
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где, i - производственные процессы, в ходе которых используются водные ресурсы для производства продукции;

Wпрi – объем воды, используемой в i –ом производственном процессе, м3 
1. Расход воды на производство строительных материалов:

- Вода собственная (скважина):

Wстр.= Wтех.норм. ∙ N
где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство строительных материалов, равный 0,054м3 на 1 м3 полистиролбетонных плит(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N- годовой объем производства - 180м3.

Wстр.= 0,054 х 180=9,72= 10,0  м3/год

Используемая вода в полном объеме сбрасывается в сети канализации:

Sстр.=   Wстр. = 10 м3/год

2. Расход воды на производство медицинской техники:

- Вода собственная (скважина):

Wмед.= Wтех.норм. ∙ N
 где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство медицинской техники, равный 0,8 м3 на 1 условное изделие (см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N- количество изделий в год, равное 26700 шт.

Wмед.= 0,8  х 26700= 21360  м3/год

Используемая вода в полном объеме сбрасывается в сети канализации:

Sмед = Wмед = 21360 м3/год

3. Расход воды на производство электрозарядных станций:

- Вода собственная (скважина):

Wэл/заряд. = Wтех.норм. ∙ N
 где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство электрозарядных станций, равный 0,113м3 на 1 условное изделие (см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N - количество изделий в год, равное 320 шт.

Wэл/заряд.= 0,113 х 320= 36,16= 36  м3/год

Сточная вода, образующаяся в процессе производства, в полном объеме сбрасывается в сети канализации:

Sэл/заряд= Wэл/заряд = 36 м3/год

4. Расход воды на производство пластмассовых изделий:

- Вода собственная (скважина):

Wпласт = Wтех.норм. ∙ N
 где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство условной единицы (ящик сырный В-02), равный 1,183м3 на 1 изделие(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N- количество изделий в год, равное 95920 шт.

Wпласт.= 1,183 х 95920= 113473  м3/год 

Сточная вода, образующаяся в процессе производства, в полном объеме сбрасывается в сети канализации:

Sпласт= Wпласт  = 113473 м3/год

5. Расход воды на производство электроотопительных котлов:

- Вода собственная (скважина):

Wэл/котл. = Wтех.норм. ∙ N
 где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство электроотопительных котлов, равный 0,92м3 на 1 условное изделие(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N - количество изделий в год, равное 128 шт.

Wэл/котл. .= 0,92 х 128= 117,76 = 118  м3/год

Сточная вода, образующаяся в процессе производства, в полном объеме сбрасывается в сети канализации:

Sэл/котл = Wэл/котл =. 118  м3/год

6. Расход воды на производство тепловой энергии:

- Из городского водопровода (техническая):
Wт/э.= (Wтех.норм.1 ∙ N1 + Wтех.норм.2 ∙ N2)

 где, Wтех.норм.1 - технологический норматив на производство 1 Гкал тепловой энергии в отопительный период – 7 месяцев, равный 0,192 м3(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

Wтех.норм.2 - технологический норматив на производство 1 Гкал тепловой энергии в межотопительный период – 5 месяцев, равный  1,34 м3(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N1 - max тепловая энергия в отопительный период

N2 - max тепловая энергия в межотопительный период

Максимальная  мощность котельной «Южная» (производство тепловой энергии):

- 5 котлов х 100Гкал/час = 500 Гкал/час

- 3 котла (паровых) х 28,4Гкал/час = 85 Гкал/час;

         - в час:       500+85=     585 Гкал/час

         - в сутки:   585х24=     14040 Гкал/сут.

         - в месяц:   14040х30= 412200 Гкал/мес.

Wт/э.=(0,192х412200х7)+ (1,34х412200х5) = 553997+ 2761740 = 3315737 м3/год.  

Водоотведение:

Sт/э.= Sтех.норм.1 ∙ N1 + Sтех.норм.2 ∙ N2
где, Sтех.норм.1  - технологический норматив на водоотведение 1 Гкал тепловой энергии (в отопительный период), равный 0,063м3 – 7 месяцев (см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

Sтех.норм.2 - технологический норматив на водоотведение 1 Гкал тепловой энергии в межотопительный период, равный  0,12 м3  - 5  месяцев (см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N1 - тепловая энергия в отопительный период

N2 - тепловая энергия в межотопительный период

Sт/э=  (0,063 х 412200х7)+ (0,12 х 412200х5) = 181780+ 247320 = 429100  м3/год.
7. Расход воды на производство электрической энергии:

- Из городского водопровода (техническая):
Wэл/э= Wтех.норм. ∙ N
 где, Wтех.норм. - технологический норматив на производство 1 МВт электрической энергии, равный 1,93м3(см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N- max  электрическая энергия

Максимальная мощность – 2 турбины х 750 КВт/час = 1500 КВт/час = 1,5 МВт/час

- в сутки:   1,5х 24 = 36 МВт/сут.

- в год:        36х365 = 13140 МВт/год.

Wэл/э=  1,93 х 13140 = 25360  м3/год.
Водоотведение:

Sэл/э= Sтех.норм. ∙ N
где, Sтех.норм. - технологический норматив на водоотведение 1 МВт электрической энергии, равный 0,047м3 (см. «Индивидуальные технологические нормативы водопользования»);

N- Электрическая энергия, равная 15653  МВт (таблица 3.2) .

 Sэл/ээ=  0,047 х 13140 =618  м3/год.

ИТОГО на производственные нужды общества:
Wпр..= 10+21360+36+113473+118+3315737+25360 = 3476094 м3/год

Объем сточных вод (в  сети сточных вод  ДКРУП «Гордормост»

Sпр  = 10+21360+36+113473+118+ 429100+618=564715 м3/год

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАСХОДА ВОДЫ НА НУЖДЫ, НЕ ЗАВИСЯЩИЕ ОТ ПРОИЗВОДСТВА ПРОДУКЦИИ, НО ОБУСЛОВЛЕННЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССОМ.

Годовой расход потребляемой воды на нужды, не зависящие от производственного процесса (W о) определяется по формуле:

Wо..= 
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где, i - производственные процессы, в ходе которых используются водные ресурсы, не зависящие от производства продукции;

Wоi - объем воды, используемой в i – ом процессе, м3 
На предприятии вода используется на нужды, не зависящие от производства продукции, но обусловленные производственным процессом на:

- нужды лабораторий химического и физического профиля.
1. Расход хозяйственно- питьевой воды на лаборатории химического и физического профиля:

- Вода собственная (скважина)

Wо..= Wхим/физ.= 
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где, P1 - норма расхода воды в сутки наибольшего водопотребления для лаборатории химического профиля, равная 570 л/сут. (СН 4.01.03-2019);

P2 - норма расхода воды в сутки наибольшего водопотребления для лаборатории физического профиля, равная 155 л/сут. (СН 4.01.03-2019);

n - время работы лаборатории, равное 6 часов.

Wхим/физ.=
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ИТОГО на нужды, не зависящие от производства продукции:

Wо..= Wхим/физ =  1109 м3/год

Объем сточных вод (в  сети сточных вод  ДКРУП «Гордормост»

Sо  = Sхим/физ = 1109 м3/год

РАСЧЕТНАЯ ПОТРЕБНОСТЬ В ВОДЕ:


W= W хбн + Wпр. + Wо.

W= 243888+3476094+1109= 3721091 м3/год;

Из общего объема:

	
	Wхбн, м3/год
	Wпр, м3/год
	Wо, м3/год
	W, м3/год

	Вода собственная (скважина)
	191388
	134997
	1109
	327494

	Вода из городского водопровода (УП «Витебскоблводоканал»)
	52500
	3341097
	-
	3393597

	Общая потребность в воде
	243888
	3476094
	1109
	3721091


РАСЧЕТНОЕ ВОДООТВЕДЕНИЕ:

S = Sхбн + Sпр. + Sо 
S = 180429+564715+1109 = 746253 м3/год.

Из них:

- в сети УП «Витебскоблводоканал»- 315426 м3/год:

S= Sхбн+ Sстр.+ Sмед+ Sэл/заряд+Sпласт+ Sэл/котл

S= 180429+10+21360+36+113473+118=315426 м3/год

- в сети ДКРУП «Гордормост» - 430827 м3/год:

S= Sт/э+ Sэл/ээ+ Sо
S= 429100+618+1109 = 430827 м3/год.
СИСТЕМА ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ.

На ОАО «Витязь» используется система оборотного водоснабжения с многократным использованием воды на одни и те же цели с промежуточным охлаждением или очисткой.  Расход воды в системах оборотного водоснабжения:

Wоб..= 
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Wкорп.2 =
[image: image23.wmf]год

м

h

P

k

N

/

217994

5

,

0

255

8

72

,

213

1

3

=

×

×

×

=

×

×

×


Wкорп.3 =
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Wкорп.5А =
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где, N1…. N3 -  производительность систем оборотного водоснабжения, м3/ч;

k - количество часов работы, равное 8ч.;

P - количество рабочих дней, равное 255 дн.;

n - количество рабочих смен, равное 1;

h - загрузка оборудования.

Wоб..= 
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VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод

 

Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

 

Таблица 12

 

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица измерения
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-
годовая
	максимальная
	средне-
годовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	–
	–
	–
	–
	–
	–
	–


 
Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод

 

Таблица 13

 

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	на 2022.
(2021-2022г.)
	на 2032 г.
(2022-2032 гг.)

	1
	2
	3
	4
	5

	–
	–
	–
	–
	–


 

 

VII. Охрана атмосферного воздуха

Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
Таблица 14

 

	Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок), наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее – ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее – АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода в отходящих газах,
процентов

	
	
	
	
	на 2022 г.
(2021 - 2022 гг.)
	на 2032 г.
(2022 - 2032 гг.)
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	группа ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/куб. м
	г/с
	т/год
	мг/куб. м
	г/с
	т/год
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Площадка №1: ул. П. Бровки, 13а
	
	
	

	0002/

В-24
	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Электропечь сопротивления камерная СНО-4.8.2,2/10ИЗ

Электропечь сопротивления камерная СНЗ-4.8.2,2/10И2
	0301


	 Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,009

	0,015

	–
	0,009


	0,015

	–

	
	
	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)


	–
	–
	–
	0,009


	0,019


	–
	0,009


	0,019


	–

	0003/

В-1


	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Закалка стальных деталей после пайки ТВЧ

	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005


	0,000


	–
	0,005


	0,000


	–

	0004/

В-2


	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Электропечь сопротивления камерная СНО-4.8.2,5/10ИЗ

Бак закалочный для масла

Машина моечная

Пресс гидравлический Д2430Б (1000 кН)
	2902


	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	0,49


	0,002


	0,004


	0,49


	0,002


	0,004
	–

	
	
	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,020
	0,046
	–
	0,020
	0,046
	–

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,013
	0,019
	–
	0,013
	0,019
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0006/

В-3


	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Электропечь сопротивления камерная СНЗ.4.8.2,5/10

Электропечь сопротивления камерная

СНО-4.8.2,5/10И2

Электропечь сопротивления камерная СНО-6.12.4/10И2

Электропечь камерная KS-600/25

Ванна изотермической закалки (в селитру)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,013


	0,033


	–
	0,013


	0,033


	–

	
	
	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,016
	0,040
	–
	0,016
	0,040
	–

	0007/

В-5
	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Электропечь шахтная США-5.7-5/6 (азотирование)

Электропечь шахтная СШ-3-6.6/7.3
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,004


	0,001
	–
	0,004
	0,001
	–

	
	
	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,008


	0,001


	–
	0,008


	0,001


	–

	
	
	0303
	Аммиак
	–
	–
	0,25
	0,001
	0,000
	0,25
	0,001
	0,000
	–

	0408/

В-18
	КОРПУС №1

Цех 160

Термический участок

Электропечь сопротивления шахтная муфельная СШЦМ-7/14/10


	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,010
	0,005
	–
	0,010
	0,005
	–

	
	
	0337


	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,015


	0,008


	–
	0,015


	0,008


	–

	0008/

В-6


	КОРПУС №1

Цех 160

Участок плоской шлифовки

Станок плоскошлифовальный ОШ-424Ф11

Плоскошлифовальный станок 3Л722В


	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТ с обратным конусом №8 (1 ступень очистки)
	21,00


	0,043


	0,265


	21,00


	0,043


	0,265


	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0011/

В-8


	КОРПУС №1

Цех 160

Участок заточки инструментов

Универсально-заточной станок 3Е642

Универсально-заточной станок 3М642

Универсально-заточной станок 3Б642

Полуавтомат заточной для дисковых пил 3Д692 Станок точильно-шлифовальный 3Б633

Универсально-заточной станок ВЗ-318

Универсальный заточной станок 40LN
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	2 Циклона ВЦНИИОТ с обратным конусом №9 (1 ступень очистки)
	40,55


	0,117


	0,264


	40,55


	0,117


	0,264


	–

	0012/

В-9


	КОРПУС №1

Цех 160

Участок электроэрозионной обработки

Электроэрозионный прошивной станок CMAX S1470
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,003
	0,000
	–
	0,003
	0,000
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 
	–
	–
	–
	0,023
	0,009
	–
	0,023
	0,009
	–

	0422/

В-17


	КОРПУС №1

Цех 160

Участок электроэрозионной обработки

Электроэрозионный прошивной станок CMAX S430
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,004
	0,000
	–
	0,004
	0,000
	–

	
	
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 
	–
	–
	–
	0,024
	0,005
	–
	0,024
	0,005
	–

	0491/

В-9
	КОРПУС №1

Цех 160

Заготовительный участок

Абразивно-отрезной станок 8В242


	2902


	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТ с обратным конусом №7 (1 ступень очистки)
	41,86


	0,058


	0,056


	41,86


	0,058


	0,056


	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0021/

В-16


	КОРПУС №1

Цех 145

Сварочный участок

Стол для сварочных работ


	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	2902


	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006


	0,001


	–
	0,006


	0,001


	–

	0228/

В-118


	КОРПУС №1

Цех 988

Участок по обслуживанию и ремонту ГПМиМ

Отрезной станок
	2902


	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТ с обратным конусом №8 (1 ступень очистки)
	33,11


	0,013
	0,001
	33,11
	0,013
	0,001
	–

	0405/

В-35


	КОРПУС №1

Цех 988

Сварочный участок

Сварочный пост
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,006


	0,001


	–
	0,006


	0,001


	–

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	–
	–
	–
	0,002


	0,000


	–
	0,002


	0,000


	–

	
	
	2902


	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006


	0,002


	–
	0,006


	0,002


	–

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)


	–
	–
	–
	0,001
	0,000
	–
	0,001
	0,000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13


	0026/

В-72


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (большой зал)

Термопластоавтоматы №44,45,50 

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид)


	0303


	Аммиак


	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0028/

В-74


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (большой зал) 

Термопластоавтоматы №67,68,69

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10


	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0046/

В-137


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (большой зал)

Термопластоавтомат №52

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота


	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0413/

В-144


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (большой зал)

Термопластоавтомат №57

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0415/

В-104


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (малый зал)

Термопластоавтоматы №6,7,8,9,10,11,12

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10


	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0416/

В-150


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (малый зал)

Термопластоавтоматы №3,4,5,13,14,15,16

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид, полиметилметакрилат)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота


	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0417/

В-149


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок литья (малый зал)

Термопластоавтоматы №1,2,17,18,19

(пластик АБС, полистирол, полипропилен, полиэтилен, полиамид, поликарбонат)
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,005
	0,039
	–
	0,005
	0,039
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	
	
	1317
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	–
	–
	–
	0,003
	0,024
	–
	0,003
	0,024
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,002
	0,015
	20
	0,002
	0,015
	–

	
	
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,009
	0,069
	–
	0,009
	0,069
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0411/

В-148


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок переработки отходов пластмасс

Установки дробления


	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТ с обратным конусом №9 (1 ступень очистки)
	21,17
	0,032
	0,056
	21,17
	0,032
	0,056
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0414/

В-96,

В-107
	КОРПУС №2

Цех 993

Участок переработки отходов пластмасс

Линия гранулирования (пластик АБС, полистирол, полиэтилен, полипропилен, полиметилметакрилат, полиамид)

Сушильные печи (пластик АБС, полиметилметакрилат, полиамид, поликарбонат)

Бункер для сушки материала
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,021
	0,010
	–
	0,021
	0,010
	–

	0425/

В-146


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок прессования

Пресс гидравлический


	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	0424/

В-147


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок прессования

Пресс гидравлический
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1325
	Формальдегид (метаналь)


	–
	–
	20
	0,000
	0,000
	20
	0,000
	0,000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0423/

В-123


	КОРПУС №2

Цех 993

Ремонтно-инструментальный участок

Заточной станок
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТс обратным конусом №7 (1 ступень очистки)
	34,82
	0,016
	0,003
	34,82
	0,016
	0,003
	–

	0371/

В-23


	КОРПУС №2

Цех 993

Участок цветного литья

Машина для литья алюминия №6

Печь сопротивления для плавки алюминия
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,002
	0,001
	 –
	0,002
	0,001
	–

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	–
	–
	–
	0,007
	0,000
	 –
	0,007
	0,000
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,017
	0,005
	 –
	0,017
	0,005
	–

	0225/

В-10


	КОРПУС №6

Цех 993

Участок литья

Термопластоавтомат №65

(пластик АБС)
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	 –
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,001
	0,006
	–
	0,001
	0,006
	–

	0051/

В-53'
	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,004
	 –
	0,000
	0,004
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,056
	0,014
	 –
	0,056
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,068
	0,015
	– 
	0,068
	0,015
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,077
	0,026
	–
	0,077
	0,026
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	–
	0,003
	0,012
	–
	0,003
	0,012
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	1411
	Циклогексанон
	
	
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	25,01
	0,060
	0,047
	25,01
	0,060
	0,047
	–

	0052/

В-54


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,004
	–
	0,000
	0,004
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,049
	0,014
	 –
	0,049
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,072
	0,016
	–
	0,072
	0,016
	–

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,065
	0,026
	–
	0,065
	0,026
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	–
	0,003
	0,012
	–
	0,003
	0,012
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)


	
	
	–
	21,18
	0,046
	0,268
	21,18
	0,046
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0053/

В-53


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,002
	–
	0,000
	0,002
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,046
	0,014
	–
	0,046
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,055
	0,015
	–
	0,055
	0,015
	–

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,079
	0,024
	–
	0,079
	0,024
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	–
	0,022
	0,012
	–
	0,022
	0,012
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	19,90
	0,044
	0,227
	19,90
	0,044
	0,227
	–

	0054/

В-52


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,002
	–
	0,000
	0,002
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,032
	0,014
	–
	0,032
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,051
	0,015
	–
	0,051
	0,015
	–

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,073
	0,024
	–
	0,073
	0,024
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)


	
	
	–
	0,022
	0,012
	–
	0,022
	0,012
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	–
	0,037
	0,073
	19,93
	0,037
	0,073
	–

	0055/

В-124


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,002
	–
	0,000
	0,002
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,024
	0,014
	–
	0,024
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,062
	0,015
	–
	0,062
	0,015
	–

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,051
	0,024
	–
	0,051
	0,024
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	–
	0,003
	0,012
	–
	0,003
	0,012
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	20,89
	0,033
	0,172
	20,89
	0,033
	0,172
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0050/

В-10


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Окрасочная камера


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	Гидрофильтр с сепаратором-каплеуловителем в составе окрасочной камеры (1 ступень очистки)
	–
	0,000
	0,002
	–
	0,000
	0,002
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	
	
	–
	0,070
	0,014
	–
	0,070
	0,014
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	
	
	–
	0,080
	0,015
	–
	0,080
	0,015
	–

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	
	
	–
	0,097
	0,024
	–
	0,097
	0,024
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	
	
	–
	0,035
	0,012
	–
	0,035
	0,012
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	
	
	–
	0,034
	0,003
	–
	0,034
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	
	
	–
	0,002
	0,009
	–
	0,002
	0,009
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	18,30
	0,061
	0,075
	18,30
	0,061
	0,075
	–

	0056/

В-55


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Столы обезжиривания и маркировки деталей

Полуавтомат сеткографии
	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,050
	0,000
	– 
	0,050
	0,000
	–

	
	
	1411
	Циклогексанон
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0057/

В-56


	КОРПУС №2

Производство 920

Окрасочный участок

Сушильные шкафы


	0401


	Углеводороды предельные алифатического ряда C1 - C10
	–
	–
	–
	0,000
	0,045
	–
	0,000
	0,045
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	–
	–
	–
	0,013
	0,249
	–
	0,013
	0,249
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,015
	0,279
	–
	0,015
	0,279
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	1042
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,011
	0,440
	–
	0,011
	0,440
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,000
	0,215
	–
	0,000
	0,215
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	–
	–
	–
	0,000
	0,056
	–
	0,000
	0,056
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	–
	–
	–
	0,000
	0,165
	–
	0,000
	0,165
	–

	
	
	1411
	Циклогексанон
	–
	–
	–
	0,000
	0,003
	–
	0,000
	0,003
	–

	0059/

В-122


	КОРПУС №2

Производство 040

Участок контактной сварки

Машина контактной сварки КТ-004

Машина для зачистки контактных швов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	48,87
	0,056
	0,335
	48,87
	0,056
	0,335
	–

	0420/

В-9


	КОРПУС №2

Производство 040

Участок сварочный

Установка для аргонодуговой сварки УДГУ-301
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000594
	0,000036
	–
	0,000594
	0,000036
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,006
	0,000
	–
	0,006
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	
	0,005
	0,000
	–
	0,005
	0,000
	–

	0428/

В-152


	КОРПУС №2

Производство 040

Участок механической обработки

Машина для зачистки сварных швов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Циклон ВЦНИИОТ с обратным конусом №7 (1 ступень очистки)
	29,75
	0,014
	0,037
	29,75
	0,014
	0,037
	–

	0430/

В-154


	КОРПУС №2

Производство 040

Участок лазерной резки

Установка лазерной резки
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,000
	0,002
	–
	0,000
	0,002
	–

	
	
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000004
	0,000010
	–
	0,000004
	0,000010
	–

	
	
	0326
	Озон


	–
	–
	–
	0,000209
	0,001765
	–
	0,000209
	0,001765
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,000
	0,004
	–
	0,000
	0,004
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,004
	–
	0,000
	0,004
	–

	0067/

В-73


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №7,8

Ванна щелочного цинкования

Ванна пассивации
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000323
	0,001949
	–
	0,000323
	0,001949
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,004
	0,021
	–
	0,004
	0,021
	–

	0069/

В-18


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №7,8

Ванна травления
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	–
	–
	–
	0,003
	0,018
	–
	0,003
	0,018
	–

	0068/

В-59


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №7,8

Ванна обезжиривания

Ванна химического никелирования
	1555
	Уксусная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,010
	0,051
	–
	0,010
	0,051
	–

	0071/

В-61


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №7

Ванна активации
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006
	0,012
	–
	0,006
	0,012
	–

	0096/

В-8
	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №322

Ванна цинкования

Ванна пассивации

Ванна травления

Ванна электрохимического обезжиривания

	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000240
	0,000895
	– 
	0,000240
	0,000895
	–

	
	
	0303
	Аммиак
	–
	–
	20
	0,009
	0,035
	20
	0,009
	0,035
	–

	
	
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	–
	–
	–
	0,071
	0,263
	 –
	0,071
	0,263
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	Ванна химического обезжиривания
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,004
	0,018
	 –
	0,004
	0,018
	–

	0070/
В-72


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок

Ванна хромирования
	0203
	Хром (VI)
	–
	Фильтр ФВГ-Т 0,74-01 (1 ступень очистки)


	–
	0,000106
	0,000094
	– 
	0,000106
	0,000094
	–

	0083/

В-21


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия химического оксидирования

Ванна химического оксидирования

Ванна химического обезжиривания

Ванна травления
	0316
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	–
	–
	–
	0,001
	0,005
	–
	0,001
	0,005
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006
	0,026
	–
	0,006
	0,026
	–

	0085/

В-16


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №82

Ванна анодного окисления

Ванна наполнения в красителе
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	 –
	0,000
	0,001
	–

	0086/

В-20


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №82

Ванна наполнения в растворе хромпика

Ванна осветления

Ванна химического окисления алюминия
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000013
	0,000044
	–
	0,000013
	0,000044
	–

	
	
	0302
	Азотная кислота
	–
	–
	–
	0,001
	0,002
	–
	0,001
	0,002
	–

	0525/

В-54


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №82

Ванна химического обезжиривания

	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006
	0,005
	–
	0,006
	0,005
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0079/

В-23


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок,

линия электрохимического полирования

Ванна электрохимического полирования
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0348
	Ортофосфорная кислота
	–
	–
	–
	0,001
	0,003
	–
	0,001
	0,003
	–

	0080/

В-24


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок,

линия электрохимического полирования

Ванна нейтрализации
	0302
	Азотная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	0102/

В-1


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия оловянирования

Ванна нанесения сплава олово-висмут

Ванна меднения
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0093/

В-74


	КОРПУС №3

Производство 920

Гальванический участок, линия №8

Ванна щелочного цинкования
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,004
	0,021
	–
	0,004
	0,021
	–

	0082/

В-1


	КОРПУС №16

Производство 920

Участок очистных сооружений

Емкость с кислотными стоками (общеобменная)

Емкость с хромовыми стоками (общеобменная)
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000000
	–
	0,000000
	0,000000
	–

	
	
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	0103/

В-2


	КОРПУС №16

Производство 920

Участок очистных сооружений

Емкость с кислотными стоками (общеобменная) Отстойники (общеобменная)

	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0106/

В-6


	КОРПУС №16

Производство 920

Реагентное хозяйство

Реакторы приготовления сульфита натрия

Реакторы приготовления соды кальцинированной

Реакторы приготовления извести
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	19,46
	0,050
	0,073
	19,46
	0,050
	0,073
	–

	0513/

В-7


	КОРПУС №16

Производство 920

Реакторная

Емкость для подачи серной кислоты при нейтрализации хромовых стоков
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0514/

В-9


	КОРПУС №16

Производство 920

Склад кислот
	0302
	Азотная кислота
	–
	–
	–
	0,002
	0,004
	–
	0,002
	0,004
	–

	0144/

В-9


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок сборочно-монтажный

Линейка монтажная (лужение выводов ЭРЭ, проводов, паяльные работы)
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,017
	0,029
	–
	0,017
	0,029
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,001
	0,005
	–
	0,001
	0,005
	–

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,000080
	0,000640
	–
	0,000080
	0,000640
	–

	0447/

В-5


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок сборочно-монтажный

Линейка монтажная (лужение выводов ЭРЭ, проводов, паяльные работы)
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)


	–
	–
	–
	0,000048
	0,000384
	–
	0,000048
	0,000384
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,004
	0,026
	–
	0,004
	0,026
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,001
	0,005
	–
	0,001
	0,005
	–

	0533/

В-4


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок набивки

Рабочее место раскроя и набивки матами
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	7,15
	0,001
	0,004
	7,15
	0,001
	0,004
	–

	0187/

В-37


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок лакировки

Шкаф вытяжной (виброотмывка)


	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,009
	0,002
	– 
	0,009
	0,002
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,033
	0,010
	 – 
	0,033
	0,010
	– 

	0188/

В-38


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок лакировки

Окрасочная камера
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,009
	0,000
	–
	0,009
	0,000
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	–
	–
	–
	0,048
	0,004
	–
	0,048
	0,004
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	–
	–
	–
	0,017
	0,001
	–
	0,017
	0,001
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	19,94
	0,017
	0,013
	19,94
	0,017
	0,013
	–

	0189/

В-39


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок лакировки

Сушильный шкаф
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10


	–
	–
	–
	0,001
	0,001
	–
	0,001
	0,001
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	–
	–
	–
	0,013
	0,011
	–
	0,013
	0,011
	–

	
	
	1210
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	–
	–
	–
	0,002
	0,003
	–
	0,002
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	–
	–
	–
	0,001
	0,001
	–
	0,001
	0,001
	–

	0449/

В-34


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок БСТО

Линейка монтажная (пайка)

Ванны лужения


	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,006
	0,000
	–
	0,006
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,030
	0,006
	–
	0,030
	0,006
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,000008
	0,000036
	–
	0,000008
	0,000036
	–

	0550/

В-8


	КОРПУС №5а

Производство 040

Участок сборочно-монтажный

Линейка монтажная (лужение выводов ЭРЭ, проводов, паяльные работы)
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,000004
	0,000006
	–
	0,000004
	0,000006
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,003
	0,004
	–
	0,003
	0,004
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,001
	0,001
	–
	0,001
	0,001
	–

	0535/

В-45


	КОРПУС №5а

Производство 960

Участок поверхностного монтажа

Установки пайки чипов ''Heller''
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	– 
	0,000
	0,000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0159/

В-50
	КОРПУС №5а

Производство 960

Участок сборки и регулировки блоков

Монтажная линия
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,000008
	0,000012
	–
	0,000008
	0,000012
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,063
	0,003
	–
	0,063
	0,003
	–

	
	
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	–
	–
	–
	0,156
	0,050
	–
	0,156
	0,050
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0455/

В-30


	КОРПУС №5б

Производство 960

Участок демонтажа приборов и оборудования

Демонтажная камера (вытяжной шкаф)
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,006
	0,004
	–
	0,006
	0,004
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,035
	0,025
	–
	0,035
	0,025
	–

	0478/

В-28


	КОРПУС №12

Производство 960

Участок офсетной печати

Печатные машины
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10
	–
	–
	–
	0,083
	0,018
	–
	0,083
	0,018
	–

	
	
	0616
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	–
	–
	–
	0,001
	0,000
	–
	0,001
	0,000
	–

	
	
	0621
	Толуол (метилбензол)
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	0627
	Этилбензол
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	1061
	Этанол (этиловый спирт)
	–
	–
	–
	0,149
	0,032
	–
	0,149
	0,032
	–

	
	
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,011
	0,002
	–
	0,011
	0,002
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0465/

В-29


	КОРПУС №12

Производство 960

Участок офсетной печати

Очистка офсетных пластин (вытяжной шкаф)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,001
	0,000
	–
	0,001
	0,000
	–

	0303/

В-3
	КОРПУС №17

Цех 147

Участок сварочный

Сварочный аппарат, газовая резка
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,006
	0,011
	–
	0,006
	0,011
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	
	0,006
	0,011
	–
	0,006
	0,011
	–

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	
	
	
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,012
	0,026
	–
	0,012
	0,026
	–

	Площадка №2: ул. П. Бровки, 34
	

	0542
	КОРПУС №7

Цех 258

Участок сушки пиломатериалов

Воздухонагревательная установка УВН-200 (0,2 МВт)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	160,9
	0,024
	0,032
	160,9
	0,024
	0,032
	6

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000001
	–
	0,000000
	0,000001
	–

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000000
	–
	0,000000
	0,000000
	–

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,000002
	0,000003
	–
	0,000002
	0,000003
	–

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	–
	–
	–
	–
	0,005
	–
	–
	0,005
	–

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	–
	–
	–
	0,006
	0,008
	–
	0,006
	0,008
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	805,3
	0,120
	0,207
	805,3
	0,120
	0,207
	6

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен 
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000000
	–
	0,000000
	0,000000
	–

	
	
	0727
	Бензо(b)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000129
	–
	–
	0,000129
	–

	
	
	0728
	Бензо(к)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000034
	–
	–
	0,000034
	–

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-с,d)-пирен
	–
	–
	–
	–
	0,000032
	–
	–
	0,000032
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	226,31
	0,132
	0,215
	226,31
	0,132
	0,215
	–

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	0350/

В-31
	РСУ

Склад цемента

Силоса цемента
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Фильтр рукавный ГИЦ-10 (1 ступень очистки)
	48,44
	0,004
	0,005
	48,44
	0,004
	0,005
	–

	0351/

В-42
	РСУ

Склад цемента

Силоса цемента
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)


	–
	Фильтр рукавный ГИЦ-10 (1 ступень очистки)
	49,06
	0,004
	0,005
	49,06
	0,004
	0,005
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0342/

В-38
	РСУ

Склад цемента

Силоса цемента
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	Фильтр рукавный ГИЦ-10 (1 ступень очистки)
	48,24
	0,004
	0,005
	48,24
	0,004
	0,005
	–

	6002
	РСУ

Склад инертных материалов

Склад песка и щебня (хранение и выгрузка) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,070
	0,228
	–
	0,070
	0,228
	–

	0298/

В-3
	Энергоблок

Цех 145

Участок сварочный

Сварочный пост
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,006
	0,001
	–
	0,006
	0,001
	–

	0352
	Энергоблок

Цех 145

Когенерационная газопоршневая установка №3 Tedom Quanto C1000 SP (1,05 МВт)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	196,6
	0,492
	5,958
	196,6
	0,492
	5,958
	15

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000002
	–
	0,000000
	0,000002
	–

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	–
	–
	–
	–
	0,968
	–
	–
	0,968
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	642,1
	1,608
	25,390
	642,1
	1,608
	25,390
	15

	
	
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 
	–
	–
	126,78
	0,318
	4,837
	126,78
	0,318
	4,837
	–

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен 
	–
	–
	–
	0,000002
	0,000027
	–
	0,000002
	0,000027
	–

	
	
	0727
	Бензо(b)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	0728
	Бензо(к)-флуорантен


	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-с,d)-пирен
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	0354
	Энергоблок

Цех 145

Когенерационная газопоршневая установка №2 Tedom Quanto C1000 SP (1,05 МВт)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	198,5
	0,497
	5,817
	198,5
	0,497
	5,817
	15

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	–
	–
	–
	0,000000
	0,000002
	–
	0,000000
	0,000002
	–

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	–
	–
	–
	–
	0,945
	–
	–
	0,945
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	647,4
	1,622
	24,585
	647,4
	1,622
	24,585
	15

	
	
	0401
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 
	–
	–
	141,68
	0,355
	5,250
	141,68
	0,355
	5,250
	–

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен 
	–
	–
	–
	0,000002
	0,000027
	–
	0,000002
	0,000027
	–

	
	
	0727
	Бензо(b)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	0728
	Бензо(к)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-с,d)-пирен
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)


	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Площадка №3: Котельная "Южная", ул. В. Интернационалистов, 64
	

	0306/
Д-1
	Котельная

Цех 146

ГМ 50/14 №1 (33 МВт, 1984 г.)

ГМ 50/14 №2 (33 МВт, 1984 г.)

ГМ 50/14 №3 (33 МВт, 1986 г.)

КВГМ-100-150 №2 (116 МВт, 1985 г.)

КВГМ-100-150 №3 (116 МВт, 1989 г.)

КВГМ-100-150 №4 (116 МВт, 1989 г.)

КВГМ-100-150 №5 (116 МВт, 1990 г.)
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	209,95
	43,156
	286,471
	209,95
	43,156
	286,471
	6

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	–
	–
	–
	0,000199
	0,000150
	–
	0,000199
	0,000150
	–

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	–
	–
	–
	0,000199
	0,000227
	–
	0,000199
	0,000227
	–

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	–
	–
	–
	0,005008
	0,003780
	–
	0,005008
	0,003780
	–

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	–
	–
	–
	–
	46,551
	–
	–
	46,551
	–

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	–
	–
	1340
	172,626
	58,563
	1340
	172,626
	58,563
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	285,0
	36,715
	13,537
	285,0
	36,715
	13,537
	6

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен 
	–
	–
	–
	0,001042
	0,001564
	–
	–
	0,001564
	–

	
	
	0727
	Бензо(b)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000026
	–
	–
	0,000026
	–

	
	
	0728
	Бензо(к)-флуорантен
	–
	–
	–
	–
	0,000013
	–
	–
	0,000013
	–

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-с,d)-пирен
	–
	–
	–
	–
	0,000026
	–
	–
	0,000026
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)


	–
	–
	46
	6,112
	2,151
	46
	6,112
	2,151
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	–
	–
	–
	–
	0,000000
	–
	–
	0,000000
	–

	0307/
В-4,

В-5,

В-6
	Склад мазута

Мазутонасосная

Цех 146

Насос (общеобменная вентиляция из верхней зоны)
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,101
	0,005
	–
	0,101
	0,005
	–

	0308/
В-7,

В-8,

В-9
	Склад мазута

Мазутонасосная

Цех 146

Насос (общеобменная вентиляция из верхней зоны)
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,101
	0,005
	–
	0,101
	0,005
	–

	0309/

ВЕ-1
	Склад мазута

Резервуарный парк

Цех 146

Резервуар для хранения мазута (объемом 5000 м3) наземный, вертикальный
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,172
	0,032
	–
	0,172
	0,032
	–

	0310/

ВЕ-3
	Склад мазута

Резервуарный парк

Цех 146

Резервуар для хранения мазута (объемом 5000 м3) наземный, вертикальный
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,172
	0,032
	–
	0,172
	0,032
	–

	0311/

ВЕ-5
	Склад мазута

Резервуарный парк

Цех 146

Резервуар слива мазута нулевой наземный


	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19


	–
	–
	–
	0,234
	0,014
	–
	0,234
	0,014
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0325/

ВЕ-7
	Химводоочистка, токарная мастерская, сварочное отделение 

Цех 146

Пост сварки

Пост газовой резки
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	–
	–
	–
	0,007
	0,049
	–
	0,007
	0,049
	–

	
	
	0203
	Хром (VI)
	–
	–
	–
	0,000265
	0,000007
	–
	0,000265
	0,000007
	–

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	–
	–
	0,008
	0,060
	–
	0,008
	0,060
	–

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	–
	–
	–
	0,002
	0,000
	–
	0,002
	0,000
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,025
	0,171
	–
	0,025
	0,171
	–

	0326/

ВЕ-8, ВЕ-13
	Химводоочистка

Склад реагентов

Цех 146
	0322
	Серная кислота
	–
	–
	–
	0,000
	0,001
	–
	0,000
	0,001
	–

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	–
	–
	–
	0,088
	0,002
	–
	0,088
	0,002
	–

	Площадка №4: ул. П. Бровки, 50
	

	0376/

В-48
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Емкость хранения вспененного полистирола (общеобменная вентиляция из нижней зоны)
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0375/

В-49
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Емкость хранения вспененного полистирола (общеобменная вентиляция из нижней зоны)
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0343/

В-50
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Установка вспенивания пенополистирола
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0349/

В-50
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Установка вспенивания пенополистирола
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0347/

В-42
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Автоматы формования (общеобменная вентиляция из верхней зоны)
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–

	0346/

В-53
	Цех 993

Участок пенополистирольных вкладышей

Автоматы формования
	0621
	Толуол (метилбензол)


	–
	–
	–
	0,000
	0,000
	–
	0,000
	0,000
	–


Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК
 

Таблица 15
 

	Номер источника выброса
	Источник выделения
(цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип приборов
	Год ввода системы в эксплуатацию, планируемый или фактический

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 0306/
Д-1
	Котельная

Цех 146

ГМ 50/14 №1 (33 МВт, 1984 г.)

ГМ 50/14 №2 (33 МВт, 1984 г.)

ГМ 50/14 №3 (33 МВт, 1986 г.)

КВГМ-100-150 №2 (116 МВт, 1985 г.)

КВГМ-100-150 №3 (116 МВт, 1989 г.)

КВГМ-100-150 №4 (116 МВт, 1989 г.)

КВГМ-100-150 №5 (116 МВт, 1990 г.)
	0301

0304
0330

0337
	Азот (IV) оксид

Азот (II) оксид

Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)

Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	–
	2025


 
VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
 

Таблица 16
	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	N
п/п
	Наименование
	Код вещества
	Класс опасности
	
	на 2022 г.
(2021 - 2022 гг.)
	на 2032 г.
(2022 - 2032 гг.)

	
	
	
	
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:
 Производственный объект «ОАО Витязь», г. Витебск, ул. П. Бровки, 13а, 34, 50 и ул. В. Интернационалистов, 64
(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0002/В-24, 0004/В-2, 0006/В-3, 0007/В-5, 0408/В-18, 0405/В-35, 0371/В-23, 0430/В-154, 0303/В-3, 0542, 0352, 0354, 0306/Д-1, 0325/ВЕ-7
	44,234
	298,414
	44,234
	298,414

	2
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0542, 0306/Д-1
	0,000199
	0,000151
	0,000199
	0,000151

	3
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	0,000199
	0,000231
	0,000199
	0,000231

	4
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0144/В-9, 0447/В-5, 0449/В-34, 0550/В-8, 0159/В-50, 0542, 0306/Д-1
	0,005158
	0,004861
	0,005158
	0,004861

	5
	Хром (VI)
	0203
	1
	0420/В-9, 0430/В-154, 0067/В-73, 0096/В-8, 0070/В-72, 0086/В-20, 0082/В-1, 0325/ВЕ-7
	0,001545
	0,003035
	0,001545
	0,003035

	6
	Азотная кислота
	0302
	2
	0086/В-20, 0080/В-24, 0514/В-9
	0,003
	0,007
	0,003
	0,007

	7
	Аммиак
	0303
	4
	0007/В-5, 0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0414/В-96, В-107, 0096/В-8, 0303/В-3
	0,010
	0,035
	0,010
	0,035

	8
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0371/В-23, 0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	0,000
	48,469
	0,000
	48,469

	9
	Ортоборная кислота (борная кислота)
	0308
	3
	0096/В-8
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001

	10
	Гидрохлорид (водород хлорид, соляная кислота)
	0316
	2
	0069/В-18, 0096/В-8, 0083/В-21
	0,075
	0,286
	0,075
	0,286

	11
	Серная кислота
	0322
	2
	0085/В-16, 0079/В-23, 0102/В-1, 0082/В-1, 0103/В-2, 0513/В-7, 0326/ВЕ-8, ВЕ-13
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004

	12
	Озон
	0326
	1
	0420/В-154, 0326/ВЕ-8, ВЕ-13
	0,000209
	0,001765
	0,000209
	0,001765

	13
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0371/В-23, 0542, 0306/Д-1
	172,639
	58,571
	172,639
	58,571

	14
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0002/В-24, 0003/В-1, 0004/В-2, 0006/В-3, 0007/В-5, 0408/В-18, 0012/В-9, 0405/В-35, 0422/В-17, 0371/В-23, 0414/В-96, В-109, 0542, 0352, 0354, 0306/Д-1, 0325/ВЕ-7, 0225/В-10, 0028/В-74, 0026/В-72, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0420/В-154, 0430/В-154, 0425/В-146, 0424/В-147, 0303/В-3
	40,244
	64,197
	40,244
	64,197

	15
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0021/В-16, 0405/В-35, 0303/В-3, 0298/В-3, 0325/ВЕ-7
	0,004
	0,000
	0,004
	0,000

	16
	Ортофосфорная кислота
	0348
	-
	0079/В-23
	0,001
	0,003
	0,001
	0,003

	17
	Углеводороды предельные алифатического ряда С1-С10 
	0401
	4
	0012/В-9, 0422/В-17, 0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0425/В-146, 0424/В-147, 0225/В-10, 0051/В-53’
	0,884
	10,195
	0,884
	10,195

	18
	Ксилолы (смесь изомеров о-, м-, п-ксилол)
	0616
	3
	0051/В-53’, 0052/В-54, 0053/В-53, 0054/В-52, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56, 0188/В-38, 0189/В-39, 0478/В-28
	0,352
	0,348
	0,352
	0,348

	19
	Винилбензол (стирол)
	0620
	2
	0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0414/В-96, В-107, 0225/В-10, 0376/В-48, 0375/В-49, 0343/В-50, 0349/В-50’, 0347/В-42, 0346/В-53 
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	20
	Толуол (метилбензол)
	0621
	3
	0051/В-53’, 0052/В-54, 0053/В-53, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56, 0478/В-28, 0026/В-72, 0028/В-74, 0036/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0414/В-96, В-107, 0225/В-100376/в-48, 0375/В-49, 0343/В-50, 0349/В-50, 0347/В-42, 0346/В-53 
	0,403
	0,370
	0,403
	0,370

	21
	Этилбензол
	0627
	3
	0478/В-28
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	22
	Бенз/а/пирен 
	0703
	1
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	0,001046
	0,001618
	0,001046
	0,001618

	23
	Бензо(b)-флуорантен
	0727
	-
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	-
	0,000155
	-
	0,000155

	24
	Бензо(к)-флуорантен
	0728
	-
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	-
	0,000047
	-
	0,000047

	25
	Индено(1,2,3-с,d)-пирен
	0729
	-
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	-
	0,000058
	-
	0,000058

	26
	Бутан-1-ол (бутиловый спирт)
	1042
	3
	0051
	0,453
	0,588
	0,453
	0,588

	27
	Метанол (метиловый спирт)
	1052
	3
	0051/В-53’, 0052/В-54, 0053/В-53, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56,
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	28
	Этанол (этиловый спирт)
	1061
	4
	0051/В-53’, 0052/В-54, 0053/В-53, 0054/В-52, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56, 0478/В-28, 0026/В-72, 0028/В-74, 0225/В-10, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0144/В-9, 0187/В-37, 0449/В-34, 0455/В-30, 0478/В-28, 0447/В-5, 0550/В-8, 0159/В-50 
	0,430
	0,470
	0,430
	0,470

	29
	Фенол (гидроксибензол)
	1071
	2
	0414/В-96, В-107, 0425/В-146, 0424/В-147
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	30
	Бутилацетат (уксусной кислоты бутиловый эфир)
	1210
	4
	0051/В-53’, 0052/В-54, 0053/В-53, 0054/В-52, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56 , 0424/В-147, 0188/В-38, 0189/В-39
	0,058
	0,078
	0,058
	0,078

	31
	Ацетальдегид (уксусный альдегид, этаналь)
	1317
	3
	0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149
	0,021
	0,168
	0,021
	0,168

	32
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0446/В-16, 0462/В-26, 0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0425/В-146, 0424/В-147
	0,014
	0,105
	0,014
	0,105

	33
	Пропан-2-он (ацетон)
	1401
	4
	0188/В-38, 0189/В-39, 0159/В-50, 0051/В-53', 0052/В-54, 0053/В-53, 0054/В-52, 0055/В-124, 0050/В-10, 0057/В-56
	0,169
	0,270
	0,169
	0,270

	34
	Циклогексанон
	1411
	3
	0051/В-53', 0056/В-55, 0057/В-56
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004

	35
	Уксусная кислота
	1555
	3
	0026/В-72, 0028/В-74, 0046/В-137, 0413/В-144, 0415/В-104, 0416/В-150, 0417/В-149, 0068/В-59
	0,063
	0,484
	0,063
	0,484

	36
	Углеводороды предельные алифатического ряда C11-C19
	2754
	4
	0307/В-4, В-5, В-6, 0308/В-7, В-8, В-9, 0309/ВЕ-1, 0310/ВЕ-3, 0311/ВЕ-5
	0,791
	0,090
	0,791
	0,090

	37
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0004/В-2, 0008/В-6, 0011/В-8, 0491/В-9, 0021/В-16, 0228/В-118, 0405/В-35, 0026/В-72, 0028/В-76, 0046/В-137, 0415/В-104, 0416/В-150, 0411/В-148, 0423/В-123, 0051/В-53', 0052/В-54, 0053/В-53, 0054/В-52, 0055/В-124, 0050/В-10, 0059/В-122, 0420/В-9, 0428/В-152, 0430/В-154, 0067/В-73, 0068/В-59, 0071/В-61, 0096/В-8, 0083/В-21, 0525/В-54, 0102/В-1, 0093/В-74, 0106/В-6, 0144/В-9, 0447/В-5, 0533/В-4, 0188/В-38, 0449/В-34, 0550/В-8, 0535/В-45, 0159/В-50, 0465/В-29, 0303/В-3, 0542, 0350/В-31, 0351/В-42, 0342/В-38, 6002, 0298/В-3, 0306/Д-1, 0325/ВЕ-7, 0326/ВЕ-8, ВЕ-13
	7,218
	4,955
	7,218
	4,955

	38
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0542, 0352, 0354, 0306/Д-1
	-
	0,000000
	-
	0,000000

	39
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	3920
	1
	0542, 0306/Д-1
	-
	0,000000
	-
	0,000000

	Суммарно по объектам воздействия природопользователя

	
	
	
	
	x
	268,074356
	488,123921
	268,074356
	488,123921

	Итого веществ I класса опасности
	x
	x
	0,011661
	x
	0,011661

	Итого веществ II класса опасности
	x
	x
	298,816
	x
	298,816

	Итого веществ III класса опасности
	x
	x
	113,958
	x
	113,958

	Итого веществ IV класса опасности
	x
	x
	75,335
	x
	75,335

	Итого веществ без класса опасности
	x
	x
	0,00326
	x
	0,00326

	ИТОГО
	x
	x
	488,123921
	x
	488,123921


 

 

IX. Обращение с отходами производства

 

Баланс отходов

 

Таблица 17
 

	Номер п/п
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	на 2022 г.
(2022 – 2023 гг.)
	на 2032 г.
(2023- 2032 гг.)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	1
	0,036
	0,074
	0,074

	2
	
	1**
	9
	1360
	1360

	3
	
	1***
	0
	0
	0

	4
	
	2
	0
	0
	0

	5
	
	3
	30,191
	147,427
	147,427

	6
	
	4
	65,49
	204,79
	220,29

	7
	
	Неопасные
	230,38
	721,17
	721,17

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0

	9
	ИТОГО образование и поступление
	9 шт

326,098
	1360 шт

1073,461
	1360 шт

1088,961

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	0,036
	0,074
	0,094

	11
	
	1**
	0
	1360
	1545

	12
	
	1***
	0
	0
	0

	13
	
	2
	0
	0
	0

	14
	
	3
	18,237
	101,081
	101,081

	15
	
	4
	61,68
	201,96
	201,96

	16
	
	Неопасные
	209,64
	599,29
	599,29

	17
	ИТОГО передано отходов
	0 шт

289,597
	1545 шт

902,405
	1545 шт

902,405

	18
	Обезвреживание отходов
	1
	0
	0
	0

	19
	
	1**
	0
	0
	0

	20
	
	1***
	0
	0
	0

	21
	
	2
	0
	0
	0

	22
	
	3
	0
	0
	0

	23
	
	4
	0
	0
	0

	24
	ИТОГО на обезвреживание

	0
	0
	0

	1
	2
	3
	4
	5

	25
	Использование отходов 
	1
	0
	0
	0

	26
	
	2
	0
	0
	0

	27
	
	3****
	0
	0,790
	0,790

	28
	
	4*****
	0
	0
	15,00

	29
	
	Неопасные
	0
	0
	0

	30
	ИТОГО на использование
	0
	0,790
	15,790

	31
	Хранение отходов
	1
	0
	0
	0

	32
	
	1**
	0
	0
	0

	33
	
	1***
	0
	0
	0

	34
	
	2
	0
	0
	0

	35
	
	3******
	0
	0,180
	0,180

	36
	
	4
	0
	0
	0

	37
	
	Неопасные
	0
	0
	0

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0

	39
	ИТОГО на хранение

	0
	0,180
	0,180

	40
	Захоронение отходов
	1
	0
	0
	0

	41
	
	2
	0
	0
	0

	42
	
	3
	0,441
	46,346
	46,346

	43
	
	4
	4,530
	2,82
	2,82

	44
	
	Неопасные
	20,11
	121,85
	121,85

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0

	46
	ИТОГО на захоронение
	22,261
	171,016
	171,016


 
______________________________

* Общегосударственный классификатор Республики Беларусь ОКРБ 005-2011 «Виды экономической деятельности», утвержденный постановлением Государственного комитета по стандартизации Республики Беларусь от 5 декабря 2011 г. № 85.

** Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и отработанных ртутных ламп, игнитронов) в штуках.

*** Указывается количество отходов, содержащих полихлорированные бифенилы (далее – ПХБ) (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ), в штуках.
**** Использование отходов пенопласт полистирола (5710803) на объекте, зарегистрированном в реестре объектов по использованию отходов (Дробилка ДЦ7450000).
***** Использование древесных отходов на объекте, зарегистрированном в реестре объектов по использованию отходов (Установка воздухонагревательная УВН-200).
****** Ветошь, загрязненная свинцом (5820507), т. Отход хранится на складе, зарегистрированном в реестре объектов хранения отходов, в количестве 180 т. Увеличение объема образования отхода не планируется.
Обращение с отходами с неустановленным классом опасности

 

Таблица 18
 

	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	 Отсутствуют
	–
	–
	–
	–


X. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению

 

Таблица 19
 

	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	на 2022 г.
(2022 – 2023 гг.)
	на 2032 г.
(2023 – 2032 гг.)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	На хранение

	Ветошь, загрязненная свинцом
	5820507
	3 умеренно опасные
	Склад хранения отходов №19
	0,180
	0,180

	На захоронение

	Опилки древесные промасленные (содержание масел - менее 15%)
	1721101
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО г. Витебска
	2,310
	2,310

	Зола от сжигания быстрорастущей древесины, зола от сжигания дров
	3130601
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО     
г. Витебска
	0,875
	0,875

	Шлам металлошлифовальный
	3550200
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО     

г. Витебска
	0,351
	 0,351 

	Отработанные масляные фильтры
	5492800
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО       

г. Витебска
	0,040
	 0,040 

	Гетинакс, текстолит
	5710900
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО     

г. Витебска
	0,046
	 0,046 

	Гетинакс фольгированный
	5710903
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	0,110
	 0,110 

	Отработанные ионообменные смолы
	5712400
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	0,042
	 0,042 

	Ветошь, загрязненная лакокрасочными материалами
	5820503
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО     

г. Витебска
	0,230
	 0,230 

	Обтирочный материал, загрязненный маслами
	5820601
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	1,826
	 1,826 

	Осадки химводоподготовки
	8410500
	3 умеренно опасные
	Полигон ТКО      

 г. Витебска
	93,600
	 93,600

	Бумажные салфетки, бумага и картон с вредными загрязнителями (преимущественно органическими)
	1871200
	4 мало опасные
	Полигон ТКО     

 г. Витебска
	0,520
	 0,520

	Стеклобой от кинескопов
	3140818
	4 мало опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	5,00
	 5,00 

	Смесь окалины и сварочного шлака
	3510203
	4 мало  опасные
	Полигон ТКО     

 г. Витебска
	0,23
	 0,23 

	Отходы стеклотекстолита фольгированного
	5741100
	4 мало  опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	0,02
	 0,02 

	Ткани и мешки фильтровальные без вредных примесей
	5820800
	4 мало опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	0,021
	 0,021 

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	4 мало опасные
	Полигон ТКО      

г. Витебска
	1,13
	 1,13 

	Осадки взвешенных веществ от очистки дождевых стоков
	8440100
	4 мало опасные
	Полигон ТКО г. Витебска
	1,4
	1.4

	Отработанная шлифовальная шкурка
	3144411
	Неопасные отходы
	Полигон ТКО     

г. Витебска
	0,37
	 0,37 

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	Неопасные отходы
	Полигон ТКО    

г. Витебска
	130,86
	130,86


Расчет годового количества образования отходов

	Код отхода
	Наименование отхода
	Класс опасности
	Норматив образования отхода
	Расчетная единица
	Расчет годового количества образования отходов, тонн

	1721101
	Опилки древесные промасленные (содержащие масел - менее 15%)
	3
	0,0015 т/м2
	1000 м2
	0,0015 x 1000 x 1,1 = 1,65т

	
	
	
	0,012 кг/м3 обрабатываемых стоков
	50000 м3 стоков
	0,012 x 50000 x 1,1 x 10-3 = 0,66 т

	
	
	
	Итого:
	2,31 т

	3130601
	Зола от сжигания быстрорастущей древесины, зола от сжигания дров
	3
	0,125 т/мес.
	Отопительный период 7 мес.
	0,125 x 7 = 0,875 т

	3550200
	Шлам металлошлифовальный
	3
	17,5 кг год с 1 раб. места
	1 раб. места
	17,5 x 1 x 10-3 x 1,5 = 0,026 т

	
	
	
	0,18 кг/м2
	160 м2
	0,18 x 160 x 10-3 x 1,5 = 0,043 т

	
	
	
	0,01257 т/ед. оборуд.
	12 ед. оборуд.
	0,01257 x 12 x 1,5 = 0,226 т

	
	
	
	0,000018 т/ед. оборуд. в день
	8 ед. оборуд.

257 раб. дня
	0,000018 x 7 x 257 x 1,5 = 0,05583 т

	
	Итого:
	0,351 т

	5492800
	Отработанные масляные фильтры
	3
	0,2 кг/1000 отработанных часов
	120000

отработанных часов
	0,2 x 120 x 10-3 x 1,5 =  0,036 т

	
	
	
	0,137 кг/10000 км пробега
	186526 км пробега
	0,137 x 18,7 x 10-3 x 1,5 = 0,004 т 

	
	
	Итого:
	0,04 т

	5710900
	Гетинакс, текстолит
	3
	по результатам инвентаризации 0,000112 кг/(н/ч)
	205357 н/ч трудоемкости
	0,000112 x 205357 x 10-3 x 2 = 0,046 т

	5710903
	Гетинакс фольгированный
	3
	По результатам инвентаризации 0,006 кг/усл.ед. ТНП
	18800 план
	0,006 x 18800 x 10-3 = 0,11 т

	5712400
	Отработанные ионообменные смолы
	3
	По результатам инвентаризации 0,028 т/ед. оборуд.
	1 ед. оборуд.
	0,028 x 1 x 1,5 =

0,042 т

	5820503
	Ветошь, загрязненная ЛКМ
	3
	0,01 кг/изд. медтехники
	23290 ед.
	0,01 x 23290 x 10-3=

0,23 т

	
	
	
	0,006 кг/анализ
	83 анализа
	0,006 x 83 x 1,5 x 10-3 = 0,0007 т

	
	
	
	Итого:
	0,23 т

	5820601
	Обтирочный материал, загрязненный маслами 
	3
	0,22 кг/ед. оборудования
	126 ед. оборуд.
	126 x 0,22 x 10-3 x 1,5 = 0,04 т

	
	
	
	0,0575 кг на усл.ед. ТВ, ТНП и изделий медтехники
	- 23290 изд. медтехники 

- 231 шт ТНП
	0,0575 x (23290+231) x 10-3 x 1,2 = 1,62  т



	
	
	
	0,0014 кг/м3 обрабатываемых стоков
	50000 м3 стоков
	0,0014 x 50000 x 10-3 = 0,07 т

	
	
	
	Отходы арендатора
	
	0,096 т  

(согласно договору СООО «Взгляд» №1483д от 15.11.2016)

	
	
	
	Итого:
	1,826 т

	8410500
	Осадки химводоподготовки
	3
	0,322 кг/м3 обрабатываемой воды
	242140 м3
	0,322 х 10 -3 х 242140 х 1,2* = 93,6 т

	1871200
	Бумажные салфетки, бумага и картон с вредными загрязнениями (преимущественно органическими)
	4
	согласно акту инвентаризации 0,00011 т/м2 окрашиваемой поверхности
	1000 м2
	0,00011 x 1000 = 0,11 т

	
	
	
	согласно акту инвентаризации 0,0275 т/ед. оборудования
	1 ед. об.
	0,0275 x 1 = 0,0275 т

	
	
	
	согласно акту инвентаризации 0,000019 т/ТНП
	 18800 шт.
	0,000019 x 18800 = 0,357 т 

	
	
	
	согласно акту инвентаризации 0,000865 кг/ед. окрашенной продукции
	22870 ед.
	0,000865 x 22870 x 10-3 = 0,02 т

	
	Итого:
	0,52 т

	3140818
	Стеклобой от кинескопов
	4
	По результатам инвентаризации 0,015 т/ед. кинескопа
	334 шт.
	0,015 x 334 = 5 т

	3510203
	Смесь окалины и сварочного шлака
	4
	0,178 кг/год на 1 кг использованных электродов
	1300 кг электродов
	0,178 x 1300 x 10-3 = 0,23 т

	5741100
	Отходы стеклотекстолита фольгированного
	4
	По результатам инвентаризации 0,0000002 т/ТНП, ТВ
	65200 шт


	0,0000002 x 65200 x 1,2 = 0,02 т

	5820800
	Ткани и мешки фильтровальные без вредных примесей
	4
	0,002 т на условную единицу оборудования
	7 единиц
	0,002 x 7 x 1,5 = 

0,021 т

	5820903
	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	4
	0,03 кг/мес.
	12 мес.
	0,03 x 12 x 10-3 = 0,0036 т

	
	
	
	20 кг/мес.
	12 мес.
	20 x 12 x 10-3 = 0,24 т

	
	
	
	0,0029 т/чел/год
	53 чел
	0,0029 x 53 = 0,1537 т

	
	
	
	0,00185 т/чел/год
	95 чел.
	0,00185 x 95 = 0,1758 т

	
	
	
	0,00102 т/чел./год
	35 чел.
	0,00102 x 35 = 0,036 т

	
	
	
	0,00075 т/чел/год
	240 чел.
	0,00075 x 240 = 0,18 т

	
	
	
	0,000482 т/чел/год
	41 чел.
	0,000482 x 41 = 0,0198 т

	
	
	
	1,7 кг/чел/год
	107 чел
	1,7 x 107 x 10-3 = 0,2

	
	
	
	780 г. в год на 1 работника
	3 работника
	780 x 3 x 10-6 = 0,002

	
	
	
	0,01 т/мес
	12 мес.
	0,01 x 12 = 0,12 т

	
	
	Итого:
	1,13 т

	8440100
	Осадки взвешенных веществ от очистки дождевых стоков
	4
	0,088 кг/м3
	13636 м3
	0,088 x 1,2 x 13636 x 10-3  = 1,4 т

	3144411
	Отработанная шлифовальная шкурка
	н/о
	по результатам инвентаризации 0,0000004 т/ТНП
	18800 шт.


	0,0000004 x 18800 x 1,3 = 0,01 т

	
	
	
	0,001 кг на усл.ед. изделий медтехники, ТНП
	23290 шт

231 шт

240000 шт (сторонние закзы)
	0,001 x (23290+231+240000) x 1,3 x 10-3=0,34 т

	
	
	
	0,001 кг/усл.ед.оборуд.
	20000 крупного и мелкого оборуд.
	0,001 x 20000 x 10-3 =0,02 т

	
	
	
	0,00067 т/чел.
	6 чел.
	0,00067 x 6=0,00268 т

	
	Итого:
	0,37 т

	9120400
	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения  
	н/о
	по результатам инвентаризации 0,3 кг на одного чел./сутки
	1162 чел.
	0,3 x 1162 x 257 x 

10-3= 89,6 т

	
	
	
	0,06 кг на одно блюдо в сутки
	1000 блюд
	0,06 x 1000 x 257 x 10-3 =15,4 т

	
	
	
	0,5 кг/день (кулинария)
	257 дня
	0,5 x 257 x 10-3 = 0,129 т

	
	
	
	отходы арендаторов
	
	24,12 т (согласно договору СООО «Взгляд» №1483д от 15.11.2016)

 0,6 т (согласно договору ООО Белбанка №340д от 10.03.2020)

0,36 т (согласно договору РДУП Белоуснефть-Промсервис)

	
	
	
	Итого:
	 130,86 т


XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды
 

Таблица 20
 

	№
п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект
(результат)

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	1.1
	Организация производственного экологического контроля качества поверхностных сточных вод, поступающих на маслоуловитель, собственные средства финансирования 
	2022-2032
	Определение эффективности работы локальных очистных сооружений
	Повышение эффективности эксплуатации локальных очистных сооружений

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	2.1
	Проведение локального мониторинга и аналитического контроля по выбросам вредных веществ в атмосферу, собственные средства финансирования 
	2022-2032
	Обеспечение постоянного  контроля по выбросам загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Соблюдение нормативных требований допустимых выбросов вредных веществ в атмосферный воздух

	2.2
	Проведение инвентаризации источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух с корректировкой проекта нормативов допустимых выбросов
	2026
	Обеспечение требований природоохранного законодательства. Недопущение превышений нормативов допустимых выбросов
	Соблюдение нормативных требований допустимых выбросов вредных веществ в атмосферный воздух

	2.3
	Внедрение автоматизированной системы контроля выбросов на источнике выбросов № 0306 котельной «Южная»
	2026
	Обеспечение требований природоохранного законодательства. Обеспечение постоянного  контроля по выбросам загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Соблюдение нормативных требований допустимых выбросов вредных веществ в атмосферный воздух

	3. Мероприятия по охране почв

	3.1
	Проведение локального мониторинга почв, собственные средства финансирования 
	2022-2032
	Обеспечение требований природоохранного законодательства. Обеспечение контроля по загрязняющим веществам в почве в местах расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения
	Соблюдение нормативных требований допустимых концентраций загрязняющих веществ в почве

	4. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	4.1
	Передача отработанных ртутьсодержащих ламп в специализированную организацию на обезвреживание 

	2022-2032
	Уменьшение объемов хранения отходов и вовлечение их в хозяйственный оборот. 

Соблюдение природоохранного законодательства по обращению с отходами
	Уменьшение источников загрязнения окружающей среды

	1
	2
	3
	4
	5

	4.2
	Передача отработанных нефтепродуктов в специализированную организацию на использование    
	2022-2032
	Уменьшение объемов хранения отходов и вовлечение их в хозяйственный оборот. 
Соблюдение природоохранного законодательства
	Уменьшение источников загрязнения окружающей среды 

	4.3
	Использование пенополистирольных вкладышей (полистирольная крошка) как ВМР, в качестве сырья при производстве строительных материалов (утеплительных плит)
	2022-2032
	Уменьшение объемов хранения отходов и вовлечение их в хозяйственный оборот. Соблюдение природоохранного законодательства по обращению с отходами
	Уменьшение загрязнения окружающей среды

	4.4
	Использование незагрязненных древесных отходов в качестве топлива при сжигании в установке воздухонагревательной УВН-200, для отопления участка деревообработки                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  и просушки древесных материалов
	2022-2032
	Уменьшение объемов хранения отходов и вовлечение их в хозяйственный оборот Соблюдение природоохранного законодательства по обращению с отходами 
	Сокращение потребления энергоресурсов 

	4.5
	Приобретение дополнительных контейнеров для производственных отходов и вторичных материальных ресурсов, собственные средства финансирования
	2022-2032
	Соблюдение природоохранного законодательства по обращению с отходами 
	Уменьшение загрязнения                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        окружающей среды

	4.6
	Установка защитных ограждений на местах сбора отходов производства, собственные средства финансирования
	2022-2032
	Соблюдение природоохранного законодательства по обращению с отходами 
	Уменьшение загрязнения окружающей среды 

	5. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	5.1
	 Внедрение энергосберегающих ламп, собственные средства финансирования
	2022-2032
	 Снижение потребления энергоресурсов
	 Уменьшение материальных затрат и рациональное использование природных ресурсов

	5.2
	Внедрение устройств отключения освещения в санузлах и гардеробных помещений, собственные средства финансирования
	2022-2032
	Снижение потребления энергоресурсов
	Уменьшение материальных затрат и рациональное использование природных ресурсов


XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды
 

Таблица 21
 

	№
п/п
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Точка и (или) место отбора проб,
их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество
	Метод отбора проб
	Методика измерений, прошедшая аттестацию методик (методов) измерений

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Выбросы в атмосферный воздух

	1
	№ 0306
	Площадка №3 Котельная

«Южная»
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Дымовая труба, точка доступна для отбора проб
	1 раз в месяц
	Азота диоксид

Углерода оксид


	Разовая проба
	МВИ. МН 1003 - 2007



	Сбросы сточных и поверхностных  вод

	2
	Колодец № 24
	Площадка №1
	Сбросы сточных вод в сети канализации


	Сброс производственных сточных вод в сети канализации УП «Витебск-

водоканал»

Точка доступна для отбора проб
	1 раз в квартал
	рН

взвешенные вещества

сухой остаток

хлорид-ион

сульфат ион

нефтепродукты

железо (общее)

цинк

никель

медь

хром общий

хром +6
	Разовая проба
	НД, в соответствии с областью аккредитации

	3
	Колодец

Т.2
	Площадка №3

Котельная «Южная»
	Сбросы поверхностных вод

в сети канализации
	Сброс поверхностных вод в лоток ДКРП «Гордормост»

ГПО ЖКХ

Точка доступна для отбора проб
	1 раз в квартал
	рН

БПК5

ХПК

взвешенные вещества

аммоний-ион
фосфор общий
минерализация

хлорид-ион

сульфат-ион

нефтепродукты

железо общее
	Разовая проба
	НД, в соответствии с областью аккредитации

	Почвы (грунты) в местах расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения

	4
	Пробные площадки №1–17
	Производственные площадки №1–4
	Почвы (грунты) в местах расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения
	Верхний слой земель (почв) в интервале глубин 0 - 20 см на озелененной территории производственной площадки
Точки доступны для отбора проб
	1 раз в 3 года
	Кадмий, медь, никель, свинец, хром, цинк
	Разовая проба
	НД, в соответствии с областью аккредитации


XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры

 
XIV. Система менеджмента окружающей среды
 

Таблица 22
 

	№
п/п
	Показатель
	Описание

	1
	2
	3

	1
	Наличие структуры менеджмента окружающей среды и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	На предприятии внедрена и функционирует система менеджмента окружающей среды (СМОС) в соответствии с требованиями СТБ ISO 14001-2017.

В рамках СМОС определены, документально оформлены и доведены до сведения должностных лиц и работников предприятия обязанности, ответственность и полномочия с целью содействия эффективному менеджменту окружающей среды.

В руководстве по СМОС РК 14001.02 в приложении В приведена организационно-функциональная структура СМОС, в приложении Д представлена матрица распределения ответственности по элементам СМОС

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	С целью эффективного управления деятельностью организации в области воздействия на окружающую среду определяются процедуры идентификации экологических аспектов и производится оценка их важности.

Идентификация экологических аспектов – постоянный процесс, определяющий прошлое, текущее состояние и потенциально возможное воздействие на окружающую среду в результате деятельности организации.

Процедура идентификации экологических аспектов регламентирована СТП 14001.6.1.2 «Система менеджмента окружающей среды. Планирование. Аспекты в области окружающей среды».

На основании анализа схем материальных потоков составляются реестры экологических аспектов соответствующего подразделения и определяется важность экологических аспектов.

Методика оценки важности экологических аспектов регламентирована СТП СТП 14001.6.1.2 «Система менеджмента окружающей среды. Планирование. Аспекты в области окружающей среды».
По результатам оценки составляется реестр важных экологических аспектов организации. Реестр важных экологических аспектов позволяет выявить приоритеты при установлении целевых и плановых экологических показателей, которые являются основой при определении экологической политики.

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений
	Требования комплексного природоохранного разрешения № 22, выданного 13.09.2017, действующего до 01.10.2022 г. предприятием соблюдаются целиком. 

	4
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
Прилагаются экологическая политика (если она существует), цели и целевые показатели
	На ОАО «Витязь» разработана Политика в области окружающей среды, ее актуализация проведена 05.09.2019. Подлинник Политики в области окружающей среды хранится в руководстве по СМОС.

Целевые и плановые экологические показатели являются основой для реализации Политики в области окружающей среды и разработки Программы менеджмента окружающей среды ОАО «Витязь» и используются для оценки эффективности функционирования СМОС.

Целевые и плановые экологические показатели устанавливаются на основе выявленных важных аспектов в
области окружающей среды согласно СТП 14001.6.1.2. 
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	Целевые и плановые экологические показатели приведены в руководстве по СМОС.

	5
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей
	В ОАО «Витязь» разработана Программа менеджмента окружающей среды, которая  описывает, каким образом цели в области окружающей среды и задачи организации будут достигнуты, включая сроки, необходимые ресурсы и персонал, способный осуществлять выполнение данной программы.

	6
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	Для оперативного и эффективного управления по предупреждению,  локализации и ликвидации последствий чрезвычайных ситуаций природного  или техногенного характера в ОАО «Витязь»  издан приказ о создании  комиссии по чрезвычайным ситуациям в системе гражданской обороны предприятия.

	7
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	В ОАО «Витязь» осуществляется идентификация возможных аварийных ситуаций и потенциально опасных производственных объектов в структурных подразделениях, составляется перечень опасных производственных объектов предприятия и план ликвидации аварийных ситуаций в структурных подразделениях, на основании которых разрабатывается план предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуаций ОАО «Витязь». Разработка планов ликвидации аварийных ситуаций, приводящих к вредному воздействию на окружающую среду, осуществляется в соответствии с СТП 14001.8.2 «Система менеджмента окружающей среды. Операционная деятельность. Готовность к аварийным ситуациям и реагирование на них».

	8
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	Должностное лицо, ответственное за проведение производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, информирует руководство предприятия о результатах производственных наблюдений на предприятии; осуществляет связь с природоохранными органами и другими организациями по вопросам охраны окружающей среды; осуществляет взаимодействие с другими организациями по вопросам охраны окружающей среды. Порядок организации внутренней и внешней связи и взаимодействия по вопросам охраны окружающей среды осуществляется в соответствии с СТП 14001.7.4 «Система менеджмента окружающей среды. Поддержка. Порядок организации внутренних и внешний коммуникаций по вопросам охраны окружающей среды».

Для обеспечения эффективного функционирования СМОС и выполнения структурными подразделениями установленных природоохранных требований на предприятии сформирован Реестр и укомплектован Фонд НПА, ТНПА и других документов в области охраны окружающей среды, который постоянно актуализируется.

Ежегодно руководителем проводится оценка экологической эффективности, оценка пригодности, адекватности и эффективности функционирования СМОС в соответствии с СТП 14001.9.3 «Система менеджмента окружающей среды. Оценивание пригодности. Анализ со стороны руководства».

Обмен информацией о деятельности предприятия в области охраны окружающей среды с сотрудниками предприятия,  населением, подрядчиками осуществляется путем размещения информации на стендах,  газетах.
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	9
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды осуществляется в соответствии с СТП 14001.7.5.1 «Система управления окружающей средой. Внедрение и функционирование. Документация системы управления окружающей средой. Управление документацией».

Распоряжением главного инженера предприятия распределена ответственность руководителей подразделений за ведение учетной документации в области охраны окружающей среды. Ответственным за организацию ведения форм учетной документации в области охраны окружающей среды, является заместитель главного инженера – начальник отдела охраны труда, окружающей среды и пожарной безопасности. Ответственные за ведение журналов:

ПОД-2 – лица, назначенные распоряжениями по подразделениям, в которых находятся стационарные источники выбросов;

ПОД-3 – лица, назначенные распоряжениями по подразделениям, в которых имеются ГОУ и стационарные источники выбросов, таблицы 1, 2 журналов ПОД-3 заполняет ответственное лицо отдела главного энергетика, назначенное распоряжением главного энергетика;

ПОД-5 – специалист отдела главного энергетика, ответственное лицо, назначенное распоряжением главного энергетика, годовые данные о поступлении, расходе, сборе и передаче ОРВ передаются ответственному лицу в отдел главного энергетика специалистами ремонтно-энергетического и ремонтно-механического цеха;

ПОД-6 – специалист отдела главного энергетика, ответственное лицо, назначенное распоряжением главного энергетика;

ПОД-8 – специалист участка очистных сооружений, ответственное лицо, назначенное руководителем подразделения;

ПОД-9 – ответственные лица, назначенные распоряжениями руководителей подразделений, в которых образуются отходы производства;

   ПОД-10 – специалист участка хозяйственного обслуживания, ответственное лицо, назначенное распоряжением руководителя подразделения.

	10
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды
	Подготовка и повышение квалификации персонала предприятия, определение потребности в экологическом обучении, осведомленности, уровне компетентности и требовании в экологическом обучении, ответственность за организацию и контроль процесса обучения регламентированы СТП 14001.7.2,7.3 «Система менеджмента окружающей среды. Поддержка. Обучение, осведомленность, компетентность». Повышение квалификации руководителей и специалистов в области охраны окружающей среды, персонала лаборатории охраны окружающей среды и промышленной санитарии осуществляется с отрывом от производства на курсах в специализированных учебных организациях (Государственное учреждение образования «Республиканский центр повышения квалификации руководящих работников и специалистов» 
Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Беларусь, институт повышения квалификации и переподготовки руководителей и специалистов промышленности «Кадры индустрии»).
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	11
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	Мониторинг и измерения экологической эффективности системы менеджмента окружающей среды включают:

- наблюдение за выполнением обязательств, принятых в политике в области окружающей среды;

- наблюдение за достижением целевых и плановых экологических показателей, аспектов в области окружающей среды;

- наблюдение за выполнением Программы менеджмента окружающей среды;

- наблюдение за выполнением природоохранных мероприятий, принятых на предприятии;

- рациональное использование сырья, материалов и топливно-энергетических ресурсов;

- измерение показателей качества окружающей среды;

- соблюдения режимов работы технологических процессов;

- предупреждения и ликвидации аварийных ситуаций;

- мониторинг функционирования СМОС.

	12
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	В соответствии с обязательством соблюдать требования природоохранного законодательства ОАО «Витязь» устанавливает, внедряет и поддерживает в рабочем состоянии процедуру периодической оценки соответствия:

- законодательным требованиям, применяющимся к идентифицированным экологическим аспектам;

- другим требованиям в области охраны окружающей среды.

Для оценки соответствия используются следующие методы:

- внутренние аудиты СМОС;

- мониторинг;

- производственные наблюдения в области охраны окружающей среды;

- анализ документов и записей;

- осмотр и проверки оборудования;

- интервью с персоналом;

- анализ предпроектной и проектной документации;

- периодический контроль органами государственной власти;

- непосредственное наблюдение.

На предприятии в рамках СМОС установлена, внедрена и поддерживается в рабочем состоянии процедура по разработке, выполнению и контролю корректирующих и предупреждающих действий на фактические и потенциальные несоответствия.

Ответственный по СМОС в подразделении устанавливает причину возникновения несоответствия, разрабатывает корректирующие мероприятия для устранения выявленного несоответствия и согласовывает сроки их выполнения с отделом охраны труда, окружающей среды и пожарной безопасности.

Процедура установления несоответствия и осуществление корректирующих действий учитывает следующие основные элементы:

- идентификация, оценка и анализ несоответствия;

- идентификация и регистрация причины несоответствия;

- идентификация и выполнение необходимых корректирующих действий;

- выполнение или совершенствование мер контроля, необходимых для предотвращения повторения несоответствия;

- регистрация изменений в документированных процедурах в результате корректирующих действий.
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	13
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	Для оценки эффективности функционирования СМОС, предупреждения потенциальных и устранения выявленных несоответствий, улучшения действующей СМОС на предприятии разработана и поддерживается в рабочем состоянии процедура внутренних аудитов СМОС. Порядок подготовки, проведения аудита, документального оформления результатов и планирования действий по итогам аудита регламентированы СТП 14001.9.2 «Система менеджмента окружающей среды. Оценивание пригодности. Внутренний аудит». Настоящий стандарт устанавливает порядок планирования, проведения и оформления результатов внутренних аудитов; требования к аудиторам, а также к анализу результатов и проведению корректирующих и предупреждающих действий.

Внутренний аудит проводится согласно Программе внутреннего аудита, разрабатываемой инженером по охране окружающей среды в конце календарного года и утверждаемой заместителем главного инженера – начальником отдела охраны труда, окружающей среды и пожарной безопасности.

Процедура внутреннего аудита включает следующие действия:

- подготовка проведения внутреннего аудита;

- планирование и проведение внутреннего аудита;

- подготовка отчета по внутреннему аудиту;

- анализ результатов внутреннего аудита;

- проведение последующих корректирующих и предупреждающих действий после аудита.

Внутренний аудит проводится специалистами самого предприятия, обученными на специализированных курсах по теме «Внутренний аудит СМОС» и имеющие сертификат внутреннего аудитора.

	14
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	Целью анализа со стороны руководства является оценка экологической эффективности, оценка пригодности, адекватности и эффективности функционирования СМОС, выработка и принятие управленческих решений, направленных на выполнение экологической политики, постоянное улучшение и развитие СМОС.

Анализ функционирования СМОС со стороны руководства проводится 1 раз в год в соответствии с СТП 14001.9.3 «Система менеджмента окружающей среды. Оценивание пригодности. Анализ со стороны руководства». Готовится отчет о функционировании СМОС и представляется на рассмотрение генеральному директору.

Генеральный директор предприятия проводит анализ СМОС для определения необходимости в изменениях экологической политики, целевых и плановых экологических показателей и других элементов СМОС и принимает решение о ее пригодности, адекватности и эффективности.

Данные для оценки экологической эффективности предоставляются ведущему инженеру по ООС структурными подразделениями в соответствии с приложением Б СТП 14001.9.3. Ведущий инженер по ООС осуществляет анализ данных и производит расчет увеличения (уменьшения) показателей экологической эффективности в процентах по сравнению с показателями экологической эффективности предыдущего года. Оценка показателей экологической эффективности осуществляется согласно таблицы Л.1 приложения Л. Сумма оценок показателей экологической эффективности, деленная на их количество, дает оценку экологической эффективности. Отчет оценки экологической эффективности утверждается главным инженером.

Отчет о функционировании СМОС утверждается генеральным директором. Затем проводится совещание по итогам
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	функционирования СМОС за истекший год, принимаются решения, направленные на повышение ее эффективности. Генеральный директор определяет стратегию развития и совершенствования СМОС.


 

Настоящим ___________________ОАО «Витязь»__________________подтверждает,

(наименование юридического лица, фамилия, собственное имя, 

отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя)

что информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной;
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет органа выдачи комплексного природоохранного разрешения.
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